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I. Die Chemie der Seifenbildung
und der Seife.

Unter ,,Verseifung** oder ,,Hydrolyse* versteht man den
Vorgang der Zerlegung der Ester in Alkohol und Saure oder
in Alkohol und Salz. Die Bildung von Seife, d. h. die Zer-
legung eines Fettsdureglyzerinesters durch dtzende Alkalien
erfolgt im Sinne der Gleichung:

X COO\ KOH OH
x COO>C,H; + KOH — 3x COOK + C,HL0H
x COO KOH NoH

1 Mol. Fettsiure- + 8 Mol. Kalium- 3 Mol. fettsaures + 1 Mol.
glyzerinester hydroxyd Kalium Glyzerin

Aus der Verseifungszahl der Fette 146t sich sowohl die
Menge Kalilauge oder entsprechend Natronlauge, welche zur
Bildung von Seife erforderlich ist, auf den jeweiligen Ansatz
berechnen, als auch aus der Esterzahl die Ausbeute an
Glyzerin (s. Band 335, S. 56). Die Erzeugung von Natron-
seifen geschah in fritheren Zeiten durch Umsetzung der Kali-
seifen mit Hilfe von Kochsalz. Das Kali stand in der Pott-
asche, gewonnen aus der Holzkohle, billig zur Verfiigung.
Diese Umsetzung ist aber nach den Untersuchungen von
Oudemann und Wright und Thompsen keine quanti-
tative. Wohl aber geht die Bildung von Natronseife quanti-
tativ vonstatten, wenn man z. B. Ammoniumseife, hergestellt
aus Fettsduren und Ammoniak, mit Kochsalz kocht. Es
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verlangen dabei 100 Teile Fettsiure, 15—20 Teile Ammoniak
200—300 Teile Wasser und 20—30 Teile Kochsalz behufs
glatter Abscheidung von Natronseife. Das gebildete Chlor-
ammonium kann wieder benutzt werden. An Stelle der Atz-
alkalien hat Pelouze die Verwendung von Schwefelalkalien
empfohlen, eine Methode, welche sich aber nicht Eingang
verschaffen konnte. Fingeau empfahl die Verseifung bei
einem nur unumginglich notwendigen Zusatz von Alkali
dadurch herbeizufiihren, da8 unter gewéhnlichem Luftdruck
auf die Fette starke Laugen gleichzeitig mit einer Kochsalz-
losung einwirken. Die sog. Karbonatverseifung ist keine Ver-
seifung im eigentlichen Sinne, sondern eine Neutralisation
der Fettsduren durch Soda bzw. Pottasche. An Stelle des
neutralen Karbonats soll sich auch das saure Salz anwenden
lassen. Hackhausen hat ein Patent auf ein Verfahren zur
Verseifung von Fettsduren und Harzen mittels Alkalikarbo-
naten in geschlossenen Kesseln unter Druck bei gleichzeitiger
Gewinnung von Kohlensdure. Diese Bereitung der Seife
unter Anwendung eines erhéhten Druckes wird auch schon
1844 in den Reiseberichten des Professors Schionbein be-
schrieben.

Behufs villiger Verseifung ist bei allen Verfahren ein Uber-
schuB an Lauge erforderlich, da andernfalls spéterhin in der
Seife ,,Unverseiftes** nachweisbar sein wiirde. Der Sieder
sagt, die Seife muB ,,Stich* haben. Die Abmessung des
richtigen Uberschusses wird als ,,Abrichten‘* bezeichnet. Die
Anwendung des Uberschusses an Alkali hat ihren Grund
darin, daB gegen Ende der Hydrolyse die fertig gebildete Seife
im Wasser zu dissoziieren beginnt in Fettsdure und Alkali.
Um dieser Dissoziation entgegenzuwirken, ist der UberschuB
an freiem Alkali erforderlich.

In der Praxis nimmt man die Priifung auf diesen Uber-
schuB an Lauge in der Weise vor, daB man eine Probe von
der auf dem Holzspatel erkalteten Seife mit dem Finger an
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die Zungenspitze bringt. Bei einem UberschuB an Alkali
empfindet man ein stechendes Gefiihl. Dieser UberschuB soll
0,259, nicht iibersteigen. Bei gewissen Sorten Kernseifen,
besonders solchen fiir Textilzwecke, entfernt man diesen
UberschuB durch sorgfiltiges Sieden auf mehreren ,,Wassern*.
Sicherer 148t sich der UberschuB an Alkali hestimmen durch
Auflésen von 10g Seifenleim in Wasser und Zusatz von
konzentrierter Chlorbariumlésung, Es bildet sich ein Nieder-
schlag von Barytseife und Bariumkarbonat, wihrend freies
Alkali in der iiberstehenden Losung bleibt. Man filtriert
ab, wischt aus und titriert das Filtrat mit 1/,, Normal-
Salzsdure.

Zur Bindung des freien Alkalis hat Unna vorgeschlagen,
die Seifen zu iiberfetten. Lingerer Gebrauch von auch nur
schwach alkalischen Seifen veranlaBt Sprédigkeit der Haut,
da das freie Alkali auf diese fettentziehend wirkt. Da aber
unverseiftes Fett oder Ol dem Ranzidititsprozesse unter-
worfen ist, bewirkt man das Uberfetten besser mit Lanolin.

Zu den Korpern, die in der Technik zur Bindung des
freien Alkalis verwandt werden, gehort vor allem das Kasein.
Der Zusatz hilt sich in miBigen Grenzen. Um genau die
zuzusetzende Menge kennen zu lernen, muB das freie Alkali
bestimmt werden. Wieviel Alkali von dem Kasein gebunden
wird. pflegen die Fabriken anzugeben, andernfalls muB man
titrimetrisch die Menge Alkali ermitteln. An Stelle von
Kasein wird nach einem Patent von Horn die Seife durch
Zusatz von Albumosen neutral gemacht.

Fiir die Theorie der Verseifung nimmt Lewkowitsch an,
daB dieselbe allmihlich, stufenweise vor sich geht, derart,
daB sich aus dem Triglyzerid zunichst ein Diglyzerid, darauf
ein Monbglyzerid bildet und schlieBlich auch das letztere
vollig in Glyzerin und Sédure bzw. Salz gespalten wird.
Ulzer-Klimont vermuten, daB sich die Verseifung in zwei
Phasen abspielt, und zwar aus dem Grunde, weil das Glyzerin
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neben zwei primiren Hydroxylgruppen eine sekundire be-
sitzt, letztere aber der Hydrolyse gegeniiber sich resistenter
erweisen kann als die erstere. Es bildet sich also durch Ab-
spaltung der. Fettsiurereste von den primiren Hydroxyl-
gruppen ein Monoglyzerid und danach durch weitere Ab-
spaltung von der sekundéren Hydroxylgruppe das Glyzerin.
Mit Bezug auf die stufenweise Verseifung hat Abel ein-
gehende Studien und Berechnungen angestellt, und zwar bei
der Verseifung von Acetin in wiBriger Losung. Auf Grund
seiner Untersuchungen kommt er zu dem SchluB, daB mit
Riicksicht auf die vorliegenden reaktionskinetischen Ver-
suchsresultate betreffs der Verseifung von Triacetin mit
Wasser die Méglichkeit einer stufenweisen Verseifung iiber
Di- und Monoacetin zu Glyzerin und Essigsiure mit dem
Geschwindigkeitsverhiltnis von 3:2:1 keineswegs aus-
geschlossen, ein bindender Beweis hierfiir aber auch nicht
gegeben ist. Denn gleichwertig mit dieser Moglichkeit ist
auch die Annahme einer direkt quadrimolekularen Ver-
seifung unter unmittelbarer Bildung von Glyzerin und Essig-
sdure. Markusson hat die Versuche von Lewkowitsch
nachgepriift und gezeigt, daB die Bildung von niederen
Glyzeriden, wenn iiberhaupt eine solche stattfindet, von so
kurzer Dauer ist, daB der Nachweis auBerordentlich schwierig
ist. Heute wird auf Grund sehr exakter Versuche von
Julius Meyer angenommen, daB simtliche Hydroxyl-
gruppen mit derselben Geschwindigkeit abgespalten werden.

Die Herstellung von Seife erfolgt heute ausschlieBlich
nach den drei Verfahren:

1. Behandlung der Neutralfette mit dtzenden Alkalien im
offenen Kessel;

2. Neutralisation von Fettsiuren mit Soda oder Pott-
asche;

3. Umsetzung von Kalkseife mit Soda nach Krebitz.
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Auf Grund dieser Herstellungsweisen versteht man unter
Seife im wesentlichen die Natron- oder Kalisalze der Olein-,
Palmitin- und Stearinsiure. Von diesen bilden die Natron-
seifen die festen, die Kaliseifen die weichen Seifen. Was die
Benennung der Sauren anbelangt, so trifft diese Erkldrung
unter Beriicksichtigung der Kapron- Kapryl- und Kaprin-
sédure, Laurin-Linolsdure und einiger andern zu, keinesfalls
aber sind alle harten Seifen Kernseifen oder alle Kaliseifen
weich. Erwihnt seien noch die Ammoniak- oder Ammonium-
seifen, welehe durch Neutralisation der Fettsiuren mit
starkem Salmiakgeist in wiBriger oder alkoholischer Lisung
oder durch Einleiten des Ammoniakgases hergestellt werden.
Die Herstellung von Seife aus Fettsiuren, welche aus Braun-
kohlenteer durch Oxydation mit ozonisierter Luft oder aus
Mineraldlen durch Oxydation bei ea. 130—135° C mit Luft-
sauerstoff gewonnen wurden, im groBen MaBstabe ist noch
nicht als gelungen zu bezeichnen.

Die Kali-, Natron- und Ammoniumseifen zeichnen sich vor
allem dadurch aus, da3 siein Wasser und Alkohol 16slich sind.
HeiB bereitete wissrige Seifenlésungen geben beim Erkalten
den ,,Seifenleim*, wiihrend starke alkoholische Losungen der
Salze héoherer gesittigter Fettsiuren beim Erkalten eine
,,Gal]erte“ (Opodeldok, fester Spiritus) bilden. Die Laslich-
keit in Ather ist beschrinkt. Ebenso wirken die Fettextrak-
tionsmittel, wie Benzin, Benzol, Tetrachlorkohlenstoff, Tri-
chlorithylen, bei Abwesenheit von Fettséiuren nur in geringem
MaBe ldsend ein. Beim Liegen an der Luft troecknen stark
wasserhaltige Seifen ein, bis der Wassergehalt etwa 109,
betrigt. Wasserfreie Seifen sind dagegen hygroskopiseh.

Chevreul hielt die Seifen fiir kristallinische Kérper. Er
stellte die Behauptung auf, daB 1 Molekill fettsaures Salz
mit 16 Molekillen Kristallwasser kristallisiere. Krafft und
Wiglow zeigten aber, daB Natriumpalmitat, Stearat und
Oleat in Wasser loslich sind ohne dessen Dampfspannung zu
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erniedrigen bzw. den Siedepunkt zu erhéhen, eine Eigen-
schaft, welche die Seifen der wichtigen Korperklasse der
Kolloide einreiht. Zur Erliuterung der beiden gegensitz-
lichen Ansichten diene folgendes: Bringt man eine Kochsalz-
l6sung in ein GefiB, dessen Boden abgesprengt und durch
Pergamentpapier oder tierische Blase ersetzt worden ist, und
héngt es in ein gréBeres mit Wasser angefiilltes GefidB, so
diffundiert die Kochsalzlgsung durch die Membran hindurch.
Eine derartige Vorrichtung nennt man einen Dialysator, den
Vorgang selbst Osmose. Erneuert man das Wasser in dem
#auberen GefiB in kiirzeren Zwischenrdumen, so 1aBt sich
nach einiger Zeit in dem inneren GefiB Kochsalz nicht mehr
nachweisen. Graham hat nun gefunden, daB die Osmose
nur bei kristallisierbaren Korpern eintritt, die er als Kristal-
loide bezeichnete. Korper dagegen, welche nicht imstande
sind, porése Membrane zu durchdringen, sind nicht kristalli-
sierbar, sondern geben beim Eindampfen ihrer Lisung eine
Gallerte. Diese Korper, zu denen die Gummiarten, Leim,
Stiarkemehl, Dextrin, Albumin, Kasein usw. gehéren, nannte
er Kolloide oder Gelatinoide. Die Bezeichnung Kolloide
stammt von dem griechischen Worte Kolla = Leim. Mit
Hilfe der Dialyse ist es nun moglich, manche an und fiir sich
unlésliche Korper, wie z. B. Kieselsiure, in kolloider Form
in Losung zu bringen. Allgemein wurden die Losungen von
Graham ,,Sole'* genannt. Die mit Hilfe von Wasser ge-
wonnenen Losungen bezeichnete er als Hydrosole, die mit
Alkohol hergestellten Alkosole und die mit Glyzerin be-
reiteten Glyzerosole usw. Erhitzt man derartige Losungen
oder setzt man den Solen Korper zu, welche in wiBriger
Lgsung elektrolytisch dissoziiert sind, also Sauren, Basen und
Salze, so treten Abscheidungen ein, die mit ,,Gel* bezeichnet
werden, und zwar entsprechend den obigen Benennungen als
Hydrogel, Alkogel und Glyzerogel. Die Uberfithrung der
kolloiden Losungen in einen leimartigen Niederschlag, d. h.
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des Sols in Gel, aus l6slichen Kérpern nennt man Koagulation
oder Pektisation, die aus unléslichen Kérpern Peptisation.
Man kennt nun Gele, welche, einmal abgeschieden, sichin dem
urspriinglichen Loésungsmittel von neuem lgsen, reversible
Kolloide, andere, irreversible Kolloide, welche sich nicht
wieder l6sen.

Beobachtet man kolloide Losungén mit Hilfe des Ultra-
mikroskops, so erkennt man kleine Teilchen, welche sich in
lebhafter Bewegung befinden. Man nimmt daher an, da8 die
kolloiden Lisungen ein Mittel bilden zwischen gewéhnlichen
Losungen und Suspensionen, d. i. eine Aufschwemmung
juBerst fein verteilter Korperchen. Von den Suspensionen
unterscheiden sich die kolloiden Losungen dadurch, daB diese
auch bei lingerer Aufbewahrung keinen Bodensatz bilden.
Von den echten Losungen sind sie aber dadurch unter-
schieden, daB sie weder den Siedepunkt noch den Gefrier-
punkt beeinflussen. Diese Punkte sind bei kolloiden Lésungen
dem des Losungsmittels gleich. Mit den Suspensionen haben
die kolloiden Losungen gemein, daf die Lichtstrahlen sich
auch in der Fliissigkeit verfolgen lassen. Rohland und
Fischer haben durch eingehende Untersuchungen nach-
gewiesen, da8 verdiinnte Seifenlosungen elektrolytisch und
hydrolytisch gespalten sind und kristalloiden Charakter
zeigen, wihrend konzentrierte Losungen die Eigenschaft
kolloider Fliissigkeiten haben.

Die Kolloide sind nun befihigt, an ihrer Oberfliche Korper
zu binden, Vorgénge, welche als Adsorptionserscheinungen
bezeichnet werden. L&8t man z. B. auf eine Seifenlésung
einen Elektrolyten einwirken, so finden infolge Adsorption
an den Seifenflichen Verdnderungen statt, welche nach-
weisbar sind. Auf die Intensitét der Adsorption hat die Natur
der Fettsduren, die Stirke und Art der Laugen und der Salz-
18sungen, die Gegenwart von Glyzerin sowie die Temperatur
groBen Einflu8. Die Verschiedenheit der Stirke der Koch-
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salzlosung, z. B. beim Trennen der fertigen Seife vom iiber-
schiissigen Wasser, bedingt die Arbeitsweise der Kernseifen
wauf Leimniederschlag® bzw. ,,auf Unterlauge*. Alle diese
Zustandsinderungen sind aber noch nicht so eingehend unter-
sucht, als daB im Rahmen des vorliegenden Buches eine
weitere Abhandlung zweckdienlich erschiene. Die Lehren
und Erfahrungen der Kolloidchemie wandte mit Bezug auf
Seifenlésungen als erster F. Merklen an. Die Verhiltnisse
wiahrend der Kriegsjahre waren aber nicht dazu angetan,
weitere aufklarende Arbeiten vorzunehmen.

Im Sinne der Kolloidchemie bezeichnet Goldschmidt
als Kernseifen alle jene Seifen, welche durch Koagulation
eines Seifenleimes unter Aufhebung der Homogenitit der
rdumlichen Verteilung des Kolloids in der Losung entstehen.
Als Leimseifen werden diejenigen Seifen bezeichnet, welche
durch Erstarrung (Gelatinierung) fliissiger Seifenleime, ohne
Storung der Homogenitit der rdumlichen Verteilung ent-
stehen.

Behandelt man Seife mit Wasser, so findet eine teilweise
Spaltung der fettsauren Alkalien in Fettsdure und Alkali
nachweisbar durch Bildung von rotem Phenolphthalein-
kalium statt. Krafft und Stern haben das Verhalten von
chemisch reiner Seife in Wasser eingehend untersucht. Als
Versuchsobjekt wihlten sie das palmitinsaure Natrium. Ver-
anlassung zu der Arbeit gaben die irrigen Ausfiithrungen
Rotondis, daB neutrale Seife mit Alkali als Basis durch
Wasser zerlegt werde in basische Seife, loslich sowohl im
kalten wieim warmen Wasser, und in saure Seife, die duBerst
wenig in heiBem und gar nicht in kaltem Wasser 16slich sei.
In der Einleitung besprechen die Verfasser die Arbeiten
Chevreuls. Dieser hatte festgestellt, daB eine Losung von
neutralem stearinsauren Kali C,;Hy;0,K in 20 Teilen sieden-
den Wassers nach Zusatz von weiteren 1000 Teilen Wasser
und Erkalten ein saures Kaliumstearat von der Formel
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CisH350,K + CigHye O, liefert, und daB in der Losung Kalium-
hydroxyd und eine fast unmerkliche Spur Stearinsiure ver-
bleibt. Weiterhin machte Chevreulauf den Untersehied im
Verhalten von Oleaten und Stearaten gegen Wasser aufmerk-
sam, wonach die Oleate in der Kilte, die Stearatein der Hitze
sich auflésen. Diese Angaben Chevreuls konnten Krafft
und Stern voll bestéitigen. Beiihren Versuchen konnten sie
beobachten, daB die Ausscheidung der sauren Stearinseifen
beim Erkalten wesentlich rascher erfolgt als dicjenige der
sauren Palmitinseife und letztere wiederum bei hiherer Tem-
peratur kristallinisch ausfallen im Gegensatz zu den Seifen
der Elaidinsdure. In Gemeinschaft mit H. Wiglow stellte
Krafft weiter fest, daB die Kristallisationstemperatur der
Seife unterhalb des Schmelzpunktes der freien Saure liegt
und die Differenz der beiden Temperaturen beim Hinab-
steigen in der homologen Reihe stetig zunimmt. In alko-
holischer Losung tritt eine Hydrolyse nicht ein. Auch ein
verhiltnismiBig geringer Zusatz von Amylalkohol bedingt
die Aufhebung der Dissoziation.

Die Kalk-, Magnesium-, Zink-, Aluminium-, Kupfer- usw.
Seifen sind in Wasser praktisch unlgslich. Diese Metallseifen
werden daher meist durch Umsetzung gewonnen.

2x COOK + MgCl, — (x CO0),Mg + 2KCl

Kaliseife Magnesium- Magnesium- Kalium-
chlorid seife chlorid

Durch Kochen von geléschtem Kalk mit Fett erhélt man
Kalkseife, durch Kochen von Fett mit Bleioxyd unter Zusatz
von Wasser gewinnt man die Bleisalze der Fettséuren, welche
,,Pilaster* genannt werden.

x COO.

2% CO0SC,H + 3PhO + 3 Hy0 — 3(x CO0),Pb - 2 C,Hy(OH),.
xC00”

2 Mol. Fett 3 Mol. 3 Mol. 3 Mol. Pflaster 2 Mol. Glyzerin
Bleioxyd Wasser
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Bei Wassermangel brennt das Pflaster (wie auch die Seife)
an. Das Glyzerin zersetzt sich alsdann unter Bildung von
Acrolein, stechend riechender Dampfe.

Recht verschieden ist das Verhalten der Metallseifen zu den
Fettextraktionsmitteln, ferner zu fetten Olen, Mineralol und
Alkohol. Auf der Loslichkeit der Bleisalze der ungesittigten
FettsiureninAther beruht derenTrennung von dengeséttigten
Fettsiuren. Kalkseifeist 10slichin Mineral6l, 6lsaure Magnesia
in Benzin, Die Loslichkeit der Metallseifen in Alkohol ist
gering,

Im Hinblick auf das Auslaugen der Kalkseifen mit Wasser
bei der Herstellung von Seife nach Krebitzist die Frage der
Dissoziation der Kalkseife von Bedeutung. Stiepel spricht
sich dahin aus, daB dieselbe vom theoretischen Standpunkte
aus anzunehmen sei. Da das Wasser die stirkeren Basen
Kali und Natron aus ihren chemischen Verbindungen zu
ldsen vermag, ist kein Grund einzusehen, weshalb dasselbe
dies nicht auch bei der Kalkseife bewirken sollte. Der grofe
Unterschied jedoch zwischen den Natron- bzw. Kaliseifen
gegeniiber den Kalkseifen ist deren grofie Loslichkeit in
Wasser, wihrend die Kalkseife unter gewdhnlichen Verhilt-
nissen als ein in Wasser unlosliches Salz anzusehen ist. Durch
Fillung mittels Chlorkalziums aus einer alkoholischen neu-
tralen Natronseifenlésung stellte er sich nun eine durch sorg-
filtiges Auswaschen gereinigte Kalkseife her. Diese Kalk-
seife, im UberschuB mit Wasser gekocht, erzeugte auf
Zusatz von Phenolphthalein keinerlei Rotfirbung. Eine
Dissoziation der Kalkseife durch kochendes Wasser
war daher nicht eingetreten. Eine geringe Lioslichkeit
der Kalkseife konnte jedoch dadurch nachgewiesen
werden, daB in dem abfiltrierten Wasser mit oxalsaurem
Ammon eine Fillung eintrat. 100 com dieses Wassers
hatten dabei eine Menge Seife gelost entsprechend
0,007 Kalziumoxyd (CaO). Der Nachweis der Dissoziation
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der Kalkseife gelang jedoch beim Uberschreiten der Tempe-
ratur von 100° C.

Die reinigende Wirkung der Seife ist sicher zum Teil
physikalischer Natur. Man nimmt an, da8 das freie Alkali,
welches beim Auflosen der Seife in Wasser entsteht, die
sauren Abscheidungen unserer Haut neutralisiert. Fettartige
Substanzen aber werden dabei emulgiert und von dem Sub-
strat losgeldst. Der beim Reiben weiterhin sich bildende
Seifenschaum umbhiillt die sonstigen Fremdkérper und ver-
hindert ein nochmaliges Festsetzen. Nach Spring hat die
Waschwirkung der Seifenldsung die Bildung einer Adsorp-
tionsverbindung mit dem wegzuwaschenden Stoffe zur Ur-
sache. Die reinigende Kraft und Wirkung der Seife ist also
von den folgenden Faktoren abhingig:

1. Das hydrolytisch abgespaltene Alkali veranlaBt eine
Lockerung des anhaftenden Schmutzes,

2. die Seifenlésung kann nunmehr das Gewebe durch und
durch benetzen in der Weise, daB die Schmutzteilchen
abgehoben werden und die Seifenlésung an deren Stelle
tritt,

3. die Seifenldsung adsorbiert und emulgiert infolge ihrer
kolloidalen Eigenschaften den Schmutz wie auch Fett
und 01,

4. die Fortfithrung des Schmutzes erfolgt durch Spiilen
mit Wasser,

5. fiirsamtliche Vorgiingeist die Art und Weise der mecha-
nischen Behandlung des zu reinigenden Gegenstandes
von Belang.

Jedenfalls, je besser eine Seife schiumt und je mehr wirk-
liche Seife darin enthalten ist, um so besser wird auch die
Reinigungskraft sein. Den Wert der Seifen bemiBt man daher

nach dem Gehalt an Fettsiuren. .., .. .
Biblioteka Gtéwna

Braun, Seifenfabrikation. 2. Aufl.

\A/IL IRR
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II. Die Rohmaterialien und Hilfsstoffe.

Zur Herstellung von Seife benétigt man Fett und O1 bzw.
deren Fettsiuren und Laugen, insbesondere Natron- oder
Kalilauge. Neben den Laugen werden noch die mannig-
fachsten Verbindungen anorganischer oder organischer Natur
benutzt, sei es, wie z. B. Pottasche zum ,Reduzieren der
Laugen*, sei es, wie z. B. Kochsalz zum Trennen der Seife
vom {iiberschiissigen Wasser, sei es, wie z. B. die Persulfate
zum Bleichen der Seifen, sei es zum Fiillen der fertigen Seife,
zum Firben und zur Verleihung des Wohlgeruches.

Die Fette und Ole sind, soweit dieselben in der Seifen-
fabrikation Verwendung finden, in dem vorhergehenden
Bindchen (Nr. 335) dieser Sammlung beschrieben. Der Her-
stellung von Seife dienen ferner noch die Naphthensiuren,
Harz bzw. Kolophonium sowie kiinstliche Fettsdure. Fett-
sduren finden im folgenden Bindchen (Nr. 837) gebiihrende
Beriicksichtigung.

A. Die Fette und Ole.

In der Fabrikation macht man einen Unterschied zwischen
Kernfetten und Leimfetten. Zu diesen gehoren Kokosdl
und Palmkernél, zu jenen alle anderen Fette und Ole. Die
Bezeichnungen hat Stiepel eingefithrt. Sie griinden sich auf
das unterschiedliche Verhalten der Natronseifen gegeniiber
Natronlauge und Kochsalzlosung. Wihrend die sog. Grenz-
lauge, mit Hilfe welcher die Seifen von dem iiberschiissigen
Wasser getrennt, d. h. abgeschieden werden, bei Kernfetten
durchschnittlich nur 7—8° Bé. zeigt oder die zur Aus-
salzung erforderliche Kochsalzlgsung nur eine Konzentration
von 5—6° Bé. erreichen muB, gelingt eine und dann noch
nur unvollstindige Trennung bei Kokosdl in einer etwa
200 B¢. starken Lauge, bei Palmkernél in einer etwa 16,5° Bé.
starken Kochsalzlosung. Eine Sonderstellung nimmt das



Seifebildende Korper. 19

Rizinusél ein. welches dhnlich wie Palmkernél und Kokosél
durch starke Laugen leicht verseift wird und aus der wi8rigen
Seifenlosung nur durch konzentrierte Kochsalzlosung aus-
geschieden wird. Die geringe Empfindlichkeit der Natron-
salze der niederen Fettsiuren sowie der Natronsalze der
Oxyfettsiuren bedingt die schwere Aussalzbarkeit des
Kokosodles, Palmkernsles und Rizinusoles. Bei der Her-
stellung von Kernseifen pflegt man daher dem Fettansatz
héchstens 109, Rizinusol oder 15—209, Kokosd! oder Pajm-
kerndl zuzusetzen. Zur Herstellung von Leimseifen, ins-
besondere von gefiillten, mu8 Kokosél oder Kerndl in
héherem Prozentsatz enthalten sein,

B. Sonstige seifebildende Korper.
a) Naphthensiiuren.

Die Naphthensduren bilden ein Abfallprodukt bei der
Reinigung des russischen Petroleums. Diese Naphthen-
sduren stellen eine dunkelbraune, nach Petroleum riechende
Fliissigkeit dar. Der Wert richtet sich nach der Siurezahl,
welche moglichst hoch (etwa 170—180) sein soll. Durch Neu-
tralisation mit Alkalihydroxyd oder Alkalikarbonat erhilt
man in Wasser losliche Verbindungen, welche den Schmier-
seifen dhnliche Beschaffenheit aufweisen,

b) Harz.

Unter Harz versteht man entweder ein Produkt der ver-
schiedensten Arten von Nadelhélzern, wie Fichten, Tannen
und Féhren, welches freiwillig aus den Stimmen austritt und
an der Luft allméhlich erhirtet, oder aber den Riickstand,
welcher nach der Gewinnung des Terpentinéles durch Destil-
lation in der Retorte verbleibt. Erhitzt man Fichtenharz
lingere Zeit, so entweichen anfangs die fliichtigen dtherischen
Ole und bei noch héherer Temperatur tritt aus je zwei Mole-
kiillen Harzsdure 1 Molekiil Wasser aus, und es bilden sich

2*
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dann die Anhydride der Saure. Der danach verbleibende
Riickstand ist durchsichtig, glasglinzend, von glattem bis
museheligem Bruch und heiit Kolophonium. Dasselbe ist
sehr hart. Die Stiicke besitzen scharfe Kanten und sind
leicht zerreiblich.

Kolophonium ist von heller oder blaB8gelblicher bis braun-
schwarzer Farbe. Der Wert richtet sich nach der Farbe und
Durechsichtigkeit.

Fichtenharz, und das gleiche gilt auch fiir Kolophonium,
ist léslich in Alkohol, Ather, Chloroform und #therischen
Olen. Mit fetten Olen liBt sich das Harz zu einer gleich-
méBigen Mischung zusammenschmelzen. Mit Karbonaten
und #tzenden Alkalien bilden sich die Alkalisalze der Harz-
sduren, die sog. Harzseifen.

Ausfithrliche Angaben sind dem in vorliegender Sammlung
erschienenen Buche Dr. Wolff, Harze, Lacke, Firnisse
(Nr. 338) zu entnehmen,

¢) Kiinstliche Fettsiuren.

Der Mangel an Fetten und Olen wihrend des Krieges hat
der Wissenschaft und Technik einen kriftigen Ansporn ge-
geben, zu versuchen, das Problem der Uberfiihrung von
Kohlenwasserstoffen in Fettsiuren zu lésen. Dabei handelt
es sich einerseits um Kohlenwasserstoffe, welche im Roh-
petroleum als Paraffin enthalten sind, andererseits um solche,
welche sich bei der trockenen Destillation der Kohlen, ins-
besondere der Braunkohlen, bilden und im Teer enthalten
sind. Es wire natiirlich von auBerordentlich groBer wirt-
schaftlicher Bedeutung, wenn es gelinge, durch Oxydation
des angedeuteten Materials Fettsiiuren zu gewinnen, deren
Verarbeitung auf Seife moglich wire. Die Verdffent-
lichungen in den Fachzeitschriften berechtigen zu der Hoff-
nung, daB das Problem seiner Losung entgegengeht. An
dieser Stelle sei noch erwihnt, daB wihrend des Krieges,
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allerdings nur kurze Zeit, unter der Bezeichnung ,,Vasolin-
seife' Seifen im Handel waren, welche die Kohlenwasser-
stoffe in &uBerst feiner Emulsion enthielten und ein gutes
Reinigungsvermogen zeigten. Als Emulsionstriiger werden
die hochmolekularen Alkohole angesehen, welche bei der
Verseifung mit Atzalkalien unter Druck aus deren Estern,
wie z. B Karnaubawachs, Bienenwachs, Wollfett u. dgl., ent-
stehen, Nebenher bilden sich die Alkalisalze der betreffenden
Sauren.

C. Laugen und deren Salze.
a) Kalilauge und Kalisalze.

Kaliumbhydroxyd, Kalium hydricum, Xali
causticum, Atzkali, Kalihydrat, KOH, in
wiBriger Losung Kalilauge. Die handelsiibliche Losung ist
500 Bé. stark.

Kaliumechlorid,Kalium ehloratum,Chlorkalium,
Sylvin, KCl, wird zum Fiillen von Schmierseifen benutzt.

Kaliumjodid, Kalium jodatum, Jodkalium, KJ,
wirdin der Analyse, z. B. der v. Hiiblschen Jodzahl, benutzt,
um Jod und Quecksilberjodid in Wasser aufzuldsen.

Kaliumehromat, Kalium chromicum, chrom-
saures Kali, K,CrO,, dient als Indikator bei der Titration
mit Silbernitrat zur Bestimmung der Halogene in neutraler
Losung,

Kaliumdichromat; Kalium dichromicum, iiber-
chromsaures Kali, K,Cr,0,, wird zum Bleichen von
Fetten, zum Entfirben von Palmél, zum Einstellen der
1/,o-Normal-Natriumthiosulfatlosung und zur Titration von
Glyzerin benutzt.

Kaliumpersulfat, Kalium persulfuricum, iiber-
schwefelsaures Kalium, K,S,05, entsteht bei der
Elektrolyse von Kaliumsulfatin konzentrierter Schwefelséiure.
Es wirkt oxydierend, bleichend, da in waBriger Losung
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Sauerstoff abgespalten wird: K,S,05 + H,0 = K,SO,
+ HyS0, + O. Kaliumpersulfat gibt aber die Chromsédure-
reaktion auf aktiven Sauerstoff nicht. Unter der Bezeichnung
,,Palidol* wird das Salz von den Vereinigten Chemischen
Werken A.-G., Charlottenburg, zum Bleichen der Seife im
Kessel empfohlen. Die Zugabe soll bei Kernseifen wihrend
des Siedens erfolgen, und zwar ist auf 100 kg Fett oder Ol
15—1 kg Persulfat erforderlich. Bei Schmierseifen wird das
Bleichmittel kurz vor der Fiillung zugegeben. Da nach obiger
Gleichung Schwefelsiiure frei wird, ist auf die Abrichtung be-
sonderer Wert zu legen. Kaliumpersulfat ist ein weiBes,
kristallinisches Pulver.

Kaliumkarbonat, Pottasche, Kalium carboni-
cum, neutrales kohlensaures Kalium, K,C0,.— Ka-
liumsilikat, Kalium silicicum, Kaliwasserglas.

b) Natronlauge und Natriumsalze.

Natriumhydroxyd, Natrium causticum, Atz-
natron, Seifenstein, NaOH, in wiBriger Losung Natron-
lauge. Die handelsiibliche Losung ist 38—40° Bé. stark. Im
Handel bezeichnet man den Gehalt an wirklichem NaOH
nach Graden. Diese Grade geben die Prozente Atznatron an,
berechnet als kalzinierte Soda, z. B. Atznatron von 1209 ent-
hilt 90,569, NaOH nach der Gleichung 53: 40 = 120: x,
x = 90,56, oder 128—130° enthilt 53:40 =130:x. x =
98,119, festes Atznatron,

Natriumechlorid, Natrium chloratum, Kochsalz,
Chlornatrium, NaCl, wird zum Aussalzen der Natron-
seifen und zur Herstellung der Mottledseifen benutzt.

Natriumhypochlorit, Eau de Javelle, NaCl0. Zum
Bleichen von Seife gibt man 10—159%, gerechnet auf den
Fettansatz in den Kessel

Natriumsulfat, Glaubersalz, Natrium sulfuri-
cum, schwefelsaures Natrium, Na,SO,.
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Natriumpersulfat, Natrium persulfuricum, iiber-
schwefelsaures Natrium, Na,S,04 gibt leicht Sauer-
stoff ab und wird als Zusatz zu Seifenpulver und zum Bleichen
von Seife (5. K,S;04) benutzt.

Natriumsulfit, Natrium sulfurosum, schweflig-
saures Natrium, Na,SO, Dient als Bleichmittel. Die
sauren Salze nennt man ,,Hydrosulfite*.

Natriumhydrosulfit (richtiger Natriumhyper-
sulfit), Natrium hydrosulfurosum, hydroschwef-
ligsaures Natrium, Na,S,0,, unter der Bezeichnung
,,Blankit** von der Badischen Anilin- und Sodafabrik zum
Bleichen der Seife im Kessel empfohlen. Auf 100 kg Fett-
ansatz bendtigt man 2—3 kg des weillen Salzes. Als
»Decrolin® bringt dieselbe Firma zu dem gleichen Zwecke
Salze der Formaldehydsulfoxylsiure, deren Herstellung nach
D. R. P. 165807 geschiitzt ist, in den Handel.

Natriumthiosulfat, Natrium subsulfurosum,
unterschwefligsaures Natrium, Fixiersalz, Anti-
chlor, Na,S,0,. Benutzt in der Jodometrie zur Titration
von Jod. Unter Bildung von tetrathionsaurem Natrium wird
das freie Jod zu Jodnatrium gebunden.

Natrium biboracicum, Natriumpyroborat, Na-
triumtetraborat, Borax, Na,B,0,, bindet das freie
Alkali in den Seifen.

Natriumperborat, Natrium perboricum, iber-
borsaures Natrium, NaBOs, ist das Natriumsalz der Per-
borsiure, HBO,. Es entwickelt in wiBriger Losung 10,399,
aktiven Sauerstoff.

5NaBO, + 6 H,0 = Na;B,0, 4+ NaB0, 4 2NaOH + 51,0,

Natrinm- Wasger Borax- Natrium-  Xtznatron Wasserstoff-
perborat metaborat superoxyd
oder
4NaBO; + 5H,0 = Na,B,0, + 2NaOH + 4H,0,

Natrium- Wasser Borax Ktzpatron Waseerstoff-

perborat superoxyd
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Es dient vor allem zur Herstellung bleichend wirkender
Seifenpulver. Man pflegt 10—159%, dem fertigen Seifenpulver
zuzusetzen.

Natriumkarbonat, Soda, Natrium carbonieum,
neutrales kohlensaures Natrium, Na,CO,.

Natriumperkarbonat, Natrium percarbonicum,
itherkohlensaures Natrium, Na,C,0q Es zerfillt leicht
in Na,CO; -+ CO, -+ O und wird daher als Zusatz zu Seifen-
pulver benutzt.

Natriumsilikat, Natrium silicicum, Natron-
wasserglas. Das in der Seifenfabrikation gebriuchliche
Natronwasserglas enthilt einen Uberschu8 an $i0,, an-
néhernd entsprechend der Formel Na,Si,0,, Man muB
daher zur Uberfiihrung in das neutrale Salz Natronlauge
zusetzen. Man rechne etwa !/, Natronlauge von 40° Bé.
zur Abrichtung. Es kommt in wifiriger Lésung von
38—40°Bé. in den Handel. Zum Auflésen des festen
Natronwasserglases hat man besondere , Wasserglas-
apparate‘. Dieseliefern z. B. C. E. Rost & Co. in Dresden,
Wilhelm Rivoir in Offenbach a. M. u. a.

Die prozentualen Verhiltnisse der verschiedenen im Handel
befindlichen Silikate werden durch nachstehende Tabelle
veranschaulicht.

S ' Verhéltnis
: von

| o | e
Benennung Formel : Bestandteile
“‘0[ S‘°° | NasO : 8i0:
]

Monosilikat ~ Na,SiO, ’Na20+ Si0, | 50,82

49,18 1:0,97
Disilikat Na,8i,0; Na,0+ 28i0, 34,06 | 65,94 | 1:1,94
Trisilikat . Na,Si,0, NaZO + 3810, 25,62 | 74,38 | 1:2,90
Tetrasilikat * Na,Si,0p |Na,0-+ 48102‘ 20,53 ’ 79,47 1:3,87
Pentasilikat ~ Na,Si;0,,' Na,0 + 5Si02‘ 17,13 | 82,87 | 1:4,84
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¢) Ammoniak und Ammoniumsalze.

Ammoniak, Salmiakgeist, Liquor Ammonii
caustici, NH,. Im Handel hat man eine 10proz. oder
25 proz. Liosung.

Ammoniumechlorid, Ammonium chloratum, Sal-
miak, NH,Cl. WeiBes Salz.

Ammoniumsulfat, Ammonium sulfuricum,
schwefelsaures Ammonium (NH,),S0,. Weiles Salz.

d) Atzkalk und Kalziumsalze.

Kalziumoxyd, Atzkalk (Kalk), Calcaria usta, ge-
brannter Kalk, CaO.

Kalziumhypochlorit, Chlorkalk, Ca(Cl0)% Chlor-
kalk enthilt 25—309, wirksames Chlor.

e) Hilistabellen fiir die Fabrikation.
Es geben beim Auflosen in Wasser:

100 kg 125° Atznatron
940 kg Fliissigkeit von 15° Bé.

690 ” ” 15 0 ”
530 2 7 " 250 2
420 ,, " » 300,
305 ” ” 9 380 tH)
290 ” 2 ” 400 5

100 kg 989, Soda
590 kg Fliissigkeit von 20° Bé.

530 ” ” 13 220 ”
458 ” ” ” 250 ”
312 ” ” ” 300 2
310 7 ” ”» 350 )

280 7 9 9 380 ”
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100 kg 989, Pottasche
905 kg Fluss1gke1t von 150 Bé.

605 1 "
505 » " I 250 3]
415 ,, " » 30°

100 kg Kochsalz
920 kg Fliissigkeit von 10° Bé.

740 ” ” 1 130 ”
615 1 1 ” 150 "
455 ” » 20°
365 ” ” ” 240 "

100 kg Chlorkali
855 kg Fliissigkeit von 10° Bé.

655 ” " kR ”
555 ,, » » 15° ”
420 ,, ” o 200,

Gehalt von Kalilauge und Natronlauge bei 15°C.

% NaOH

T

' |
Grade Bé, ' Spez. Gew. E % KOH :
i ]
1 1,007 0,9 ! 0,61,
2 1,014 1,7 1,20
3 1,022 2.6 2,00
4 1,029 35 2,71
5 [ 1,087 45 3,36
6 1,045 5,6 4,00
7 1,052 6,4 4,64
8 1,060 7,4 5,29
9 1,067 8,2 5,87
10 1,07 9,2 6,65
11 1,083 10,1 ' 7,31
12 1,091 : 10,9 . 8,00
13 1,100 i 12,0 8,68
14 1,108 ; 12,9 , 9,42
15 1,116 13,8 10,06
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Grade Bé. ‘ Spez. Gew. °/, KOH %/, NaOH
16 1,125 14,8 10,97
17 1,134 15,1 ! 11,84
18 , 1,142 16,5 1 12,64
19 : 1,162 17,6 ! 13,55
20 i 1,162 18,6 ; 14,37
21 * 1,171 19,6 15,13
22 1,180 20,5 ‘ 15,91
23 1,190 21,4 ; 16,77
24 1,200 22,4 ‘ 17.67
26 1,210 23,3 18,68
26 1,220 24,2 ; 19,58
27 1,231 25,1 F 20,59
28 1,241 26,1 ; 21,42
29 1,252 21,0 : 22,64
30 1,263 28,0 23,67
31 1,274 28,9 24,81
32 1,286 29,8 25,80
33 1,297 30,7 26,83
34 i 1,308 31,8 21,80
36 , 1,320 32,7 ! 28,83
36 b1,382 33,7 L 29,93
31 1,345 34,9 31,22
38 1,357 36,9 32,47
39 1,370 36,9 33,69
40 1,383 37,8 | 34,96
41 1,397 38,9 ; 36,26
42 1,410 39,9 , 37,47
43 1,424 40,9 ) 38,80
44 : 1,438 42,1 39,99
45 | 1,453 43,4 ‘ 41,41
46 . 1,468 44,6 42,93
] | 1483 45.8 4438
48 | 1498 471 46,15
49 | 1514 483 47,60
B0 .f 1,530 49,4 49,02
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Tabelle, anzeigend nach Hager den Prozentgehalt der
Natronlaugen von verschiedenem spezifischen Gewicht an
wasserfreiem Atznatron bei 17,50 C.

Prozente Spez. Prozente Spez. Prozente Spez.
Atznatron | Gewicht | Atznatron | Gewicht [Atznatron| Gewicht
|
3 | 1,500 25 1,363 B 1,210
345 | 1,492 245 | 1,345 14,5 1,203
34 | 1,48 24 | 1,338 14 0 1,199
335 | 1,477 235 1,331 135 | 1,188
33 ! 14710 23 ! 1,324 131 1,181
326 ', 1,463 225 . 1,317 1256 1,14
32 ¢ 1,455 22 | 1,309 12 1,167
315 | 1,448 216 | 1,302 116 . 1,160
31 | 1,440 21 | 1,206 1 ¢ 1,153
306 | 1,439 205 | 1,288 10,6 | 1,146
30 1,426 20 | 1,281 10 ' 1,139
295 1,418 195 | 1274 95 1,132
29 1 1411 19 | 1,266 9  11%
28,5 1,404 18,5 | 1,209 86 | 1,118
28 1,396 18 1,252 8 | 1111
215 | 1,389 176 | 1245 5 1 1,104
27 {1,382 17 {1,938 T 1,097
26,5 1,375 165 | 1,231 6,5 1,090
26 1,367 16 1,224 6 1,083
255 | 1,360 155 1,217 5,5 1,076

Tabelle, anzeigend die Verdiinnung der Kalilauge von
500 Bé. zu Siedelaugen verschiedener Stirke.

50° Bé. Kalilauge l Wasgerzusatz Erhaltene Menge

Bé. in Kilo J in Kilo Siedelauge in Kilo
|
6 | 100 220 320
176 | 100 203 303
185 | 100 185 285
195 | 100 170 270
206 | 100 155 255
21,5 | 100 142 242
225 | 100 ‘ 130 230
286 | 100 ; 120 220
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Tabelle,

29

anzeigend die zur Verseifung erforderliche Menge Natrium-

bzw. Kaliumhydroxyd.

-

Verseifungs- | o, NaOH

% KOH

zahl KOH 50
Leindl .......... 193 13,8 19,3 39,79
Hanfol ......... 192,56 13,75 19,25 39,69
Sonnenblumendl . 193,5 13,83 19,35 39,89
Maisol .......... 191 13,64 19.1 39,38
Sojabohnensl ... | 192 18,70 19,2 39,58
Kottonol ....... 194 13,86 19,4 40,00
ErdnuBal........ 193,56 13,83 19,35 39,89
Sesamél ........ 190,56 13,61 19,05 39,28
Rizinusol ....... 181,56 12,97 18,16 37,42
Riibol .......... 179 12,8 17,9 36,91
Olivendl. . ....... 192 18,7 19,2 39,58
Klauensl ....... 194 13,86 19,4 40,00
Japantran ...... 191 13,64 19,1 39,38
Waltran......... 188 18,43 18.8 38,76
Kottonstearin. . .. 195 13,95 19,6 40,21
Palmol ......... 199 14,2 19,9 41,03
Pilanzentalg .... 200 14,29 20,00 41,24
Schweinefett. . . .. 195,56 13,96 19,55 40,31
Knochenfett . ... 191 13,64 19,1 39,38
Talg ........... 198 14,14 19,8 40,82
Palmkerndl ..... 248 17,7 24,8 51,13
Kokosol ........ 253 18,07 25,3 52,16
Harz, hell ...... 178 12,7 17,8 36,7
Harz, dunkel .... | 166 | 11,8 16,5 34,02

D. Atherische {le, Riech- und Farbstoffe.

Es wiirde den Rahmen des vorliegenden Buches bei weitem
iiberschreiten, falls an dieser Stelle eine aueh nur kurze
Charakteristik der in der Uberschrift angegebenen Hilfs-

materialien gegeben wiirde.

Dieserhalb mufi auf die in

unserem Verlage bereits erschienenen Bindchen hingewiesen
werden. Es sind dies
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1. Dr. F. Rochussen, Atherische Ole und Riechstoffe.

2. Dr. Hans Th. Bucherer, Die Teerfarbstoffe mit
besonderer Beriicksichtigung der synthetischen Me-
thoden.

E. Sonstige Hilfsstoffe.

Die sonstigen Hilfsstoffe sind teils anorganischer, teils
organischer Natur. Zu den anorganischen gehéren z. B.
Kaolin und Talkum, Korper, welche als Fiillmittel dienen,
und von denen Kaolin in Form der K.-A.-Seife nur zu be-
kannt geworden ist. Zu den organischen Hilfsstoffen sind zu
rechnen: Zucker, Stdrke, Pflanzenschleim, Kasein und
Glyzerin; d. h. vor dem Kriege wurden diese K&rper als
,,Fillmittel* benutzt. Ob und wann die Verhiltnisse es er-
lauben werden, diese Materialien wieder zur Fabrikation
heranzuziehen, steht noch dahin. Beziiglich der an-
organischen Hilfsstoffe sowie des Glyzerins sei auf folgende
Bindchen verwiesen:

1. Dr. Gustav Rauter, Die Industrie der Silikate usw.

2. Dr. W. Fahrion, Die Fabrikation der Margarine, des
Glyzerins und Stearins.

III. Die Apparate zur Fabrikation.

Die Siedekessel sind von Schmiedeeisen mit kriftigem, ge-
wolbtem Boden von konischer oder halbzylindrischer Form.
Sie werden eingemauert und sollen aus dem FuBboden so weit
herausragen, daB sie dem Arbeiter bis an die Brust reichen.
Die Feuerung kommt zur Schonung des Kesselbodens vor
demselben zu liegen. Das Feuer mub aber den Boden gleich-
miBig bestreichen. Kesselnaht und Nieten diirfen nicht vom
Feuer umspiilt werden. ZweckmiBig hat der Kessel am
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Boden einen AblaBhahn, welcher nacli auBen in den Keller
tritt und durch den man Lauge u. dgl. ablassen kann. Das
Rohr dieses Hahnes soli ebenfalls gut ummauert sein.

Man siedet entweder mit Feuer oder mit dirckteni, bzw.
indirektem Dampf oder ist auch fur beide Arten Feuerung

Abb. 1. Slcdekessel.

eingerichtet. Die Kessel sollen mit Holzdeckel versehen sein.
Zum Warmhalten bedient man sich groBer Matratzen. Zur
Herstellung der Seifen auf halbwarmem Wege hat man
kleinere Kessel, welche ebenfalls der Anlage der Fabrik ent-
Bprechend mit Dampf oder Feuer zu heizen sind.

Die Kessel fiir die kaltgeruhrten Kokosseifen sind am
besten aus GuBeisen und stehen auf einem DreifuB. An Stelle
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Abb. 2. Dampfkessel-Doppelkessel.

Abb. 3 HandriihrgefaB.

dieser Kessel benutzt man auch RiihrgefaBe aus verzinktem
Eisenblech. Zum Riihren nimmt man einen runden, glatten,
nicht zu dttnnen Stab.
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Um klemere Mengen 01 zu schmelzen, verwendet man vor-
teilhaft guBeiserne, transportable Kochkessel, welche zum
Kippen cingerichtet sind.

tjber dem Kessel ist ein Kriickwerk angebracht von ver-
schiedener Ausfiihrung und Form.

Befindet sich keine Yorrichtung
zum Ablassen der Unterlauge am
Kessel, so muB man eine Pumpe
zum Einsetzen in den Kessel zur
Yerfugung haben.

Abb. 4. Kriickwerk Abb. 5.
fiir Hand-Seil- oder Kraftbetrieb. Pumpe.

Die Ascher (Laugenbehalter) sind gewohnlich aus starkem
Eisenblech gefertigt und haben meist eine viereckige Form.
Sie mussen natiirlich vollstandig wasserdicht sein.

Zum Einstellen von Lauge und Salzlésung auf die ge-
wiinschte Starke dient der Laugeninesser von Baume.

Braun, Seifenfabrikation. 2. Aufl. 3-
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Zum Gebrauch fiillt man einen Glasstutzen mit der zu
prtifenden L6sung an und senkt die Spindel ein. Der Gehalt
der Lésung kann nach Entfernung etwaiger Luftblasen direkt
abgelesen werden. Die Spindel taucht um so tiefer in die
Flussigkeit ein, je geringer der

Gehalt an festen Stoffen ist.

Will man also einen hoheren

Grad erreichen, so muB man

von der Substanz am besten

in konzentriert geléstem Zu-

stande zusetzen, zur Erreichung

niederer Grade verdunnt man

mit Wasser. In beiden Fallen

mu6é man durch anhalten-

des Riihren fiir gleichmaBige

Mischung Sorge tragen. Die

Baumegrade zeigen aber nicht den Gehalt einer L6sung in
Prozenten an. Diese muB man geeigneten Tabellen ent-
nehmen. Die Kubel oder Tépfe sind von verschiedener Ge-
stalt und GréBe. Man benutzt solche mit einem oder zwei
Henkeln. Diese lassen sich besser hand-

haben beim GieBen der Lauge im Bogen.

Die Riihreisen bestehen aus einer durch-
léchertin Platte mit Stiel.

Die Schépfer sind ballonartige GefaBe
und haben einen der GréBe des Kessels ent-
sprechenden langeren oder Kiirzeren Holz-
stiel. Zum ,Wehren* und Probeentnehmen

halt man sich mehrere Holzspatel, welche so groB sind, daB
man dieselben beguem und sicher handhaben kann.
Die Kiihlkasten sind schwach konisch gebaut und aus ver-
zinktem Eisenblech, Zinkblech oder Schwarzblech oder Holz.
Das Erkalten groBer Seifenblocke nimmt 8—14 Tage in
Anspruch. Ein rascheres Abkuhlen erreicht man bei Yer-
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wendung sog. Seifenkuhlmaschinen. Wege-
lin & Hubner, A.-G. in Halle a. S. bauen
die gekuhlte Seifenpresse ,Patent Klumpp*“.
Man erhalt in etwa 20 Minuten eine gepreBte
Platte Seife. Kiihnle, Kopp & Kausch, A.-G.
in Frankenthal arbeiten nach dem ,System
Schrauth“. Nach diesem Verfahren erhalt
man entweder Platten oder Stangen. Wil-
helm Rivoir in Offenbach a. M. baut einen
Apparat zur direkten Herstellung von Rie-
geln aus fliissiger Seife, Joh. Hauff in Lich-
tenberg, Herzbergstr. 105/6, eine patentierte
Seifenkuhlanlage. In Osterreich stellt Georg
Schicht in Aussig i. E. eine SeifengieB-
maschine ,Patent Schnetzer" her, wahrend
Rudolf Roth in Mahrisch-Ostrau einen
SeifengieB- und Kiihlapparat baut. In dem
Seifenkuhlapparat von Holoubeck, Prag,

35

Abb. 8. Rtthreisen.

Abb 9. Schopfer

stellt man ohneDruck lediglich Platten beliebiger Starke her.
— Das Schneiden der Seife

ohne Maschine geschieht mit

Hilfe von Holzriegeln und

Draht. Man fertigt sich Holz-

klotze an, welche langer sind

ais die Schmalseite der Blech-

form, in welche man die Seife

Abb. 10 - Abb. 11.
Seifenformen (Kiihlkasten) fiir Hau3- und Feinseife.

3*
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ausgegossen hat. Wenn also die Form 50 cm an der Schmal-
seite miBt, so soli der Holzriegel etwa 60 cm haben und
ca. 7cm in Héhe und Breite. Solcher Riegel sind so viele
erforderlich, daB man dieselben an den beiden Schmal-
seiten hinauf an den Seifenblock anlegen kann. Zum
Schneiden benutzt man sog. Stahldraht. Dieser Draht muB
so lang sein, daB er bequem den ganzen Seifenblock um-
spannen kann. An den beiden Enden des Drahtes befestigt
man sich je einen Holzknebel zur besseren Handhabung.
Wenn man nun den Seifenblock vor sich liegen hat, so halt

Abb. 12.
Holzriegel zum Seifeschneiden. Abziehhobel.

man in der linken Hand den einen Knebel und schlingt mit
der rechten den Draht um den Block. Die Riegel sollen etwa
1—iy 2 cm niedriger liegen, ais der Btock hoch ist, also der
oberste Riegel soli nicht mit dem Btock abschneiden. Mit
einem Messer schneidet man an der hinteren Schmalseite
links und rechts den Seifenblock an den Ecken ca. y2cm
tief ein, setzt darauf den Stahldraht ein und zieht nunmehr,
indem man die linke Hand vorn gegen den Riegel stemmt,
mit der rechten Hand kraftig durch, so daB die Oberflache
sich ais Platte abhebt. Diese Platte benutzt man, um spater-
hin die Riegel darauf aufzubauen. In derselben Weise
schneidet man weiter, indem man zuerst Platten schneidet,
darauf aber die Platten auf die Kante legt. Dann wendet man
den in Platten geschnittenen Block auf die rechte Seite um y
und legt abermals vorn und hinten Riegel an und schneidet
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Abb. 14. Riegel-Schneidemaschine.

Abb. 15. Riegel-Schneidemaschine mit verstellbarem Druckrahmen und

eisernem yerstellbaren Druckknopf.
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Abb. 16. FuB-Schneldemaschine.

Abb. 17. Spindelpresse
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von neuem. Zum Austrocknen legt man die Riegel in
Zwischenraumen auf.

Abziehhobel dienen zum Glatten der Seife.

Zum Schneiden groBerer Blocke Seife in Riegel und der

Abb. 18 Fufipresse.

Riegel in Stiicke benutzt man Riegelschneidemaschinen, zum
Schneiden in Stiicke Handmaschinen oder FuBschneide-

maschinen.
Zum Pressen hat man Spindelpressen oder FuBpressen der

verschiedenartigsten Konstruktion.
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Zum Trocknen von Seifenspanen und Anwarmen der
Seifenstucke vor dem Pressen bedient man sich der Warme-
schranke, welche im Innern ausziehbare Horden haben.

Abb. 19.
Transportabler eiserner Warineofen mitJFeuerungsherd.

Zum raschen Trocknen der Seifen hat man Trocken-
anlagen, welche fiir kontinuierlichen Betrieb eingerichtet
sind.

Zur Herstellung der Feinseifen ist eine Mischmaschine,
eine Piliermaschine und eine Peloteuse erforderlich.
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Abb. 22. Pilieruiu*euine luit 4 Wauent

Die Abb. 23 veranschaulicht
eine Seifenpulvermaschine.

Zum Ausblasen von Olfassern,
zum Anwarmen von Lauge, zum
Heizen von Trockenschranken
werden kleine Dampferzeuger ge-
baut, welche fur 0,5 Atmospharen
Druck einer behérdlichen Kon-
zession nicht bedlirfen.

Einige Anhaltspunkte fiir die
Abb. 23, Seifenpulvermaschin<?. Einrichtung gibt die nachfolgende

Aufstellung:

Haushaltsseifen.
1 schmiedeeiserner Siedekessel zu 40001 Inhalt,
Ofenteile zur Mauerung zu 40001 Inhalt
oder
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Doppelkessel fiir Dampf mit den nétigen Armaturen,
Manometer, Ventilen usw.,

Kriickwerk dazu, Riemenbetrieb, Xriickteller, Wehr-
apparat,

Laugenpumpe fiir Handbetrieb,

guBeiserner Kesselofen mit Blecheinsatzkessel fiir Wasser-
bad zu 4001 Inhalt fiir Feuerung,

eiserne Seifenform mit Schraubzwingen verschluB, 80 Ztr.
Inhalt und 2 Boden,

Blockzerteilapparat,

Riegelschneidemaschine, um die Fillblocke in Riegel zu
schneiden,

Stiickenschneidemaschine, um die Riegel in Stiicke zu
schneiden,

Kiibel, Schopfer usw.,

1

1

4

Laugenreservoir zu 15001 Inhalt.

Kokosseifen.

RiihrgefiB aus verzinntem Eisenblech mit Riihrkeule von
Holz, 1001 Inhalt,
Kiihlkasten, & 2 Ztr. Inhalt, aus Holz mit Eisenbolzen.

— aus Eisen mit SchraubenbolzenverschluB,

1
1
1
1
1
1

Seifenform fiir Glyzerinseifen,

Schneidetisch mit Holzriegel in diverser GroBe,
Schneidemaschine,

hélzerner Abziehhobel,

Wirmeofen mit Horden,

Seifenpresse,

diverse Stanzen fiir ca. 20 verschiedene Muster,

1

Laugentopf mit Abla8hahn,

Kesselofen und Laugendscher wie unter, ,Haushaltsseifen‘.
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Feinseifen bei 500 kg taglicher Leistung.

1 Spanhobel auf Séule,

1 vierwalzige Piliermaschine,

1 Peloteuse,

1 Mischmaschine,

1 mechanische Trockenanlage oder

ca. b0 Horden fiir eine Wirmstube,
Pressen und Stanzen wie unter ,,Kokosseifen* aufgefiihrt.

Seifenpulver.

1 Seifenpulvermiihle mit Steinwalzen, Vorbrecher und
staubfreiem Siebwerk.
Der unter ,,Haushaltsseifen‘* angefiihrte Kesselofen ist hier-
fiir verwendbar.

IV. Allgemeines
von der Praxis der Verseifung.

Wie eingangs ausgefithrt, gibt die Verseifungszahl der
Fette und Ole und weiterhin des Fettansatzes die Menge
Kaliumhydroxyd in Milligrammen an, welche man zur Ver-
seifung benétigt. Die prozentuale Menge Kaliumhydroxyd
ist auf den Fettansatz zu berechnen.

Zwecks Herstellung von festen Seifen (Natronseifen) ist
mit Natronlauge zu verseifen, deren Menge aus der Ver-
seifungszahl durch Umrechnung auf Atznatron zu ermitteln
ist. Im Durchschnitt benétigt man zur Verseifung von 100 kg
Fett 50 kg Natronlauge von 38—40° Bé. Durch Lisen von
100 kg Atznatron in 300 kg Wasser erhilt man eine Lauge
von dieser Stdrke. Die Ausbeute an auf Unterlauge her-
gestellter Seife betrdgt 148-—150 oder 153—154 geschliffener
Seife entsprechend einem Fettsiuregehalt von 63,33%, bzw.
rund 60%,. Bei Verwendung von Fettsiuren erhoht sich die
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Ausbeute auf ca. 160, wihrend Harzzusatz die Ausbeute ver-
ringert. Auf 100 kg Harz rechnet man ca. 80 kg Natronlauge
von 24° Bé.

Die Berechnung der Ausbeute erfolgt am bequemsten nach
der Formel

a:b=100:x.

Es bedeutet
a = der analytisch ermittelte Fettsduregehalt der Seife,
b = der analytisch ermittelte Fettsduregehalt des Ansatzes,

z. B.: 61:96=100:x
x = 157,38

4. h. 100 kg Fettansatz haben 157,38 kg Seife ergeben. Im
Fettansatz sollen sich héchstens 509, gehirtete Fette be-
finden. GroBere Zusitze bewirken Sprédigkeit und nur
schwachen Schaum. Auf 3 Teile harte Fette rechnet man
2 Teile weiche Fette. Die Schaumkraft wird durch Zusatz
von ca. 10%, Rizinusél oder ebensoviel sulfoniertem Ol er-
hoht. Ebenso befordert Kaliseife in der Natronseife die
Schaumbildung. Man erhilt ein derartiges Gemisch durch
teilweise Umsetzung von Natronseife mit Chlorkalium. Auch
Harz erhoht die Schaumkraft. Die bei der Herstellung von
Kernseife erzielte Unterlauge enthilt, falls die Verseifung
aus Neutralfetten erfolgte, Glyzerin, freies Alkali, Alkalikarbo-
nat, Kochsalz und Verunreinigungen. Zur Ausnutzung des
Alkalis wird die Unterlauge mit Harz oder Fettséure ge-
kocht, eine Operation, welche als ,,Ausstechen‘* bezeichnet
wird.

Zur Herstellung von verkaufsfihigen Schmierseifen (Kali-
seifen) werden Zusitze von Pottasche, Atznatron oder Soda.-
gemacht. Auf 100 kg Ol rechnet man 40 kg Kalilauge von
500 Bé. Die Ausbeute betrigt bei ungefiillten Schmierseifen
rund 235 entsprechend einem Fettsdurezehalt in der fertigen
Seife von 38—-409%,.
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V. Die Verfahren zur Herstellung
von Seife.

Zur Herstellung von Seife werden heute folgende Verfahren
herangezogen:

A. Durch Verseifen von Fett oder Ol mit Natronlauge, und
zwar entweder durch Kochen mit Lauge oder durch Zu-
sammenrithren mit starken Laugen bei ca. 28° R. (auf sog.
kaltem Wege) bzw. bei 60° R. (auf sog. halowarmem Wege).
Die erforderliche Lauge stellt man sich fast nur noch durch
Auflosen des festen Atznatrons in Wasser oder durch Ver-
diinnen der 38—40° Bé. starken Lauge mit Wasser her.
Selten ist die Herstellung aus Soda und geléschtem Kalk.

A. Natronseifen.
1. Kernseifen.
a) Haushaltsseifen.

Talgkernseife.

Man bringt den Talg (600 kg) in den Kessel, erwdrmt ganz
schwach, gibt ca. 200 kg Lauge von 8—10° hinzu und
rilhrt gut um bei langsamer Steigerung der Temperatur.
Nach kurzer Zeit wird sich Seifenbildung deutlich erkennen
lassen. Dann gibt man ca. 200 kg Lauge von 12—18° Bé.
dazu, kocht und riihrt ruhig weiter. Die Seife wird nach Zu-
gabe dieser Lauge etwas dickfliissiger, und es bildet sich der
sog. Seifenleim. Man kocht weiter und gibt 4—5 literweise
200 kg Lauge von 18—20° Bé. dazu. Nach jeder Zugabe muB
die Seife gut aufkochen. Auf diese Arbeit ist groBe Aufmerk-
samkeit und Sorgfalt zu verwenden, weil die vollstindige
Verseifung des Talges hierbei vor sich geht. Der ganze Proze8
davert etwa 4 Stunden. Um.sich von dem Eintritt der
erfolgten Verseifung zu iiberzeugen, entnimmt man dem
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Kessel einige Proben auf eine Glasplatte. Die Proben miissen
im heiBen Zustande klar und durchsichtig erscheinen, also
kein triibes, molkiges Aussehen haben. Erkaltet, diirfen die-
selben nicht weich bleiben, sondern miissen fest sein und einen
gewissen Fingerdruck aushalten. Will die Masse iibersteigen,
so rithrt man nur in den oberen Schichten der Masse; man
nennt diese Arbeit ,,Wehren‘. Zieht man das Riihrscheit
heraus und hilt es schrig, so muB die Masse in breiten
Streifen leicht davon abgleiten und beim Werfen groBe
Schaumblasen bilden. Eine herausgenommene erkaltete
Probe, auf die Zunge gebracht, verursacht einen ,,Stich‘,
d. h. einen brennenden, stechenden Geschmack nach Lauge.
[st dieser Stich nicht vorhanden, so muB noch Lauge zu-
gesetzt werden. Nach jedem Laugenzusatz lasse man gut
durchsieden. Sind die Merkmale der richtigen Verseifung ein-
getreten und ist die Seife abgerichtet, so ist die Bildung des
Leimes vollendet, der erste Teil der Arbeit getan, und es kann
zum zweiten, zum Aussalzen des Leimes, geschritten werden.
Doch kocht man noch ca. 15 Minuten, damit die Masse kom-
pakter wird. Das Aussalzen hat den Zweck, die eigentliche
Seife von dem UberschuB an Wasser und Lauge zu trennen.
Die abgeschiedene Fliissigkeit nennt man Unterlauge.
Die Seife schwimmt auf der Unterlauge. Man miBigt vor
allen Dingen das Feuer. Nun wird so lange denaturiertes
Kochsalz in gesiebtem Zustande zugesetzt, bis eine
Trennung der Seife von der Lauge stattgefunden hat.
Bei verstirktem Feuer schiebt sich die Seife in Platten
itbereinander. Die Lauge zeigt nicht mehr den ,,Stich®,
sondern schmeckt salzig. Eine Probe der Seife, zwischen
Daumen und Zeigefinger geknetet, zeigt plastische Eigen-
schaften. Man gebraucht an Salz etwa den dritten Teil von
der angewandten Menge Talg. LaB8t man von dem schwach
geneigten Spatel Seife abflieBen, so kann man einen Tropfen
Lauge auf einer Glasplatte auffangen. Dieser Tropfensoll klar
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sein und nach dem Erkalten fliissig bleiben; wird er gallert-
artig, so muB noch Salz zugesetzt werden. Ist die Aussalzung
vollendet, so entfernt man das Feuer, deckt den Kessel zu
und 148t in etwa 15 Stunde die Abscheidung der Seife von
der Lauge erfolgen. Dann zieht man ungefihr die Hilfte
von der Unterlauge ab, erneuert das Feuer tind bringt zum
Sieden. Der dritte Teil der Arbeit ist das Klarsieden der aus-
gesalzenen Seife. Der Kessel darf dabei keinen Augenblick
ohne Aufsicht bleiben, da die Seife stark sechiumt und leicht
itberkocht. Ein Mann beobachtet die Seifenmasse, der zweite
reguliert die Feuerung. UnerldBlich ist es, einen groBen
Kessel zu benutzen; denn je groBer dieser ist, desto geringer
ist die Gefahr des Ubersteigens. Die Blasen versehwinden
nach ca. 1 Stunde, die Seife senkt sich und der glatte Kern
liegt unten im Kessel. Eine herausgenommene Probe, die man
auf den Ballen der linken Hand legt und iiber die man mit
dem Daumen der rechten streicht, muf in Gestalt von
Blittern unter dem Daumen weggleiten. Man deckt den
Kessel villig zu und 148t ihn ohne Feuer etwa 1 Stunde ruhig
stehen. Darauf li8t man die Unterlauge méglichst vollig ab.
Dann beginnt der vierte Teil der Arbeit, das Schleifen der
Seife. Man setzt der im Kessel befindlichen Seife unter be-
stindigem Durchkriicken heiBes Wasser hinzu, und zwar so
viel, daB die Masse gleichmiBig vom Spatel lduft. Eine Probe
Seife, zwischen den Fingern zerdriickt, soll nicht mehr néssen.
Erkaltet, soll dieselbe fest sein. Die Menge Wasser a8t sich
nicht genau fiir jeden Fall angeben. In der Schopfkelle kann
man {ibrigens an der heiflen Seife ausprobieren, ob und wie-
viel Wasser zugesetzt werden muf, Sollte zu viel Wasser
zugesetzt worden sein, so setzt sich sog. Leim ab. Nach halb-
stiindigem Stehen schipft man nunmehr die Seife in die
Form. Man stellt diese auf Unterlagen, vor Zugluft geschiitzt,
in die Nihe des Kessels, Mittels einer Kelle mit langem Stiel
schopft man die Seife in die Form. Ist die Form gefiillt, so
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kriickt man so lange, bis die Temperatur auf 40° Rgefallen ist.
Man verhiitet dadurch auf alle Fille, daB sich Leim absetzt.
Darauf bedeckt man die Form und sorgt dafiir, daB sich die
Seife, besonders im Winter, recht langsam abkiihlt. Nach
3—4 Tagen nimmt man die Form auseinander, 148t den
Seifenblock noch einige Tage stehen und schneidet mittels
Drahtes in Riegel und Stiicke. Jedes Stiick soll in frischem
Zustande etwa 250 g wiegen, damit das Gewicht nach dem
Austrocknen, nach der Lagerung in warmer Luft, wobei noch
bis ca. 209, des Gewichtes schwindet, noch 225 g betrigt.
Man muB sich hierbei nach der Gewohnheit der Abnehmer
richten, welche die Seife entweder nach dem Trockengewicht
oder in Stiicken kaufen. Fiir groBere Betriebe hat man zum
Zerschneiden des Seifenblockes zweckentsprechende Vor-
richtungen. Die geschnittene Seife legt man auf Bretter, und
zwar die frische immer in die untersten Reihen, wihrend die
iltere nach oben gepackt wird, wenn man nicht mehrere
Réume dafiir zur Verfiigung hat, in denen die Seife in einer
allmahlich steigenden Wirme trocknen kann. Bei ungleich-
méBiger Temperatur ziehen sich die Stiicke leicht und werden
unansehnlich. Nach obiger Methode bereitet, erscheint sie
schén marmoriert. Man unterstiitzt diese Erscheinung, wenn
man vor dem Einfiillenin die Form die Seife mit etwas sieden-
dem Wasser iiberschiittet. Die Marmorierung riihrt her von
den Verunreinigungen, welche in den ,,FluB* gehen. Dieser
FluB ist der nichtkristallinische Teil der Seife, wihrend den
kristallinischen der ,,Kern bildet. Kriickt man die Seife in
der Form bis nahe zum Erstarren, so verteilen sich die Ver-
unreinigungen gleichmiBig, und man erhilt die glattweiBen
Seifen, welche auch Wachskernseifen genannt werden.

Die kiinstliche Marmorierung nennt man auch Mandeln
oder Blumen.

Der Wert der als Nebenprodukt erhaltenen Unterlauge
richtet sich nach dem Glyzeringehalt.

Braun, Seifenfabrikation. 2. Aufl. 4
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Marsetller Seife.

600 kg Kottonsl und 600 kg Sulfurdl oder auch Arachisél
werden mit 1200 kg kaustischer Sodalauge von 15° Bé. ver-
sotten. Nachdem Verband eingetreten ist, wird der Leim
durch weitere Zugabe von kaustischer Lauge von 25 bis
270 Bé. bis zum méBigen Stich abgerichtet. Zur vélligen Ver-
seifung 148t man 2—3 Stunden gut durchsieden ohne Wasser-
zugabe, da die Seife ruhig eindampfen kann. Man 148t iiber
Nacht stehen und salzt am anderen Morgen bei méBiger
Dampfzufithrung bzw. schwachem Feuer mit Salz aus, bis
die klare, fliissige Unterlauge vom Spatel lduft. Nach 3 bis
4 Stunden hat sich die Lauge abgesetzt und wird abgezogen.
Der im Kessel zuriickbleibende Kern wird mit 600 kg
Kokosdl und 600 kg Palmkerndl sowie etwa 750 kg kau-
stischer Sodalauge von 26—28° Bé, wieder verleimt und
auf schwachen Stich abgerichtet. Man trennt abermals mit
trockenem Salz, bis die Unterlauge klar und fliissig bleibt,
welche nach einigen Stunden oder am anderen Tage ab-
gezogen wird. Diese beiden Unterlaugen enthalten das ab-
gespaltene Glyzerin und konnen verkauft werden. Der Kern
wird nun mit etwa 400 kg kaustischer Sodalauge von 25 bis
260 Bé. 2—3 Stunden fest durchgesotten, absetzen gelassen
und die Lauge dann abgezogen. Das Durchsieden mit Lauge
wird dreimal wiederholt mit jedesmaligem Laugenwechsel.
Die Laugen werden gesammelt und kénnen zu anderen Kern-
oder Eschweger Seifen wieder verwandt werden. Wenn der
Kern zum dritten Male klar gesotten ist, kann man jetzt noch
vorhandene Abschnitte hinzugeben und zergehen lassen. Die
Seife wird iiber den ganzen Kessel einen angenehmen Geruch
verbreiten, als ein Zeichen, daB alle Ole gut verseift sind und
die Seife ein lingeres Lagern ohne Ranzigwerden vertragen
kann. Sind alle Abfille geschmolzen, so zieht man die Lauge
ab und wischt den Kern mit etwa 400 kg Salzwasser von
140 Bé. gut aus. Man 148t gut durchsieden und gibt nach und
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nach 300 kg Wasser hinzu, um den Kern etwas zu ver-
schleifen und so ein gutes Absetzen der Auswaschlauge zu be-
wirken. Man liBt iiber Nacht stehen, entfernt am anderen
Morgen die Unterlauge und verschleift den Kern mit 400 bis
500 kg heiBlem Wasser, jedoch nicht so diinn wie eine weiBe
Kernseife, und 146t 36—40 Stunden in gutbedecktem Zu-
stande absetzen. Diese Seife wird meist in flache Ober-
schalkisten geformt.

Palmilkernseife.

Diese Seife wird selten aus Palmol allein gesotten, da sie
dann spride ist, sondern meistens mit einem Zusatz von
Knochenfett, ErdnuBél und auch 10—129, Harz. Man ver-
seift in der gleichen Weise, wie unter Talgkernseife angegeben,
und zwar am besten mit einer Lauge von 15° Bé. Von dieser
Lauge braucht man auf 2500 kg Fettansatz 3000 kg. Ein
passender Ansatz ist z. B.:

750 kg Palmdl,
200 ,, Knochenfett,
50 ,, ErdnuBol.

Man bringt die Hilfte Lauge in den Kessel und alsdann
das ganze Ol. Nachdem Verseifung eingetreten ist unter Zu-
gabe der iibrigen Lauge, setzt man 10—20—309, helles,
lichtes Harz zu in méglichst kleinen Stiickchen und darauf
ebensoviel Lauge von 220 Bé., als man Harz angewandt hat.
Man kann auch in der Weise verfahren, dal man das Harz
fiir sich in einem Kessel verleimt und diese Masse der Seife
zukriickt. Will man sparsam arbeiten, so verseife man
das Harz mit Soda. Nachdem alles verbunden ist, trennt
man mit Salzwasser, zieht die Unterlauge ab und verleimt
wieder mit wenig Wasser. Auch diese Seife kann wie die
Talgkernseife marmoriert werden,

4*
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Harzkernseife.

Diese Seifen kommen mit verschiedenstem Harzgehalt
in den Handel. Auf 100 kg Fett rechnet man 30—50—80 bis
100—1209, Harz. Zum Ansatz nehme man Talg mit 109,
Palmél. Einen Teil des Talges kann man auch durch Knochen-
fett ersetzen. Knochenfett und Palmél allein vertrigt aber
nur einen Zusatz von ca. 409, Harz. Die Harzkernseifen
haben die Eigenschaft, gut zu schiumen.

Eine transparente Harzseife ergibt der Ansatz: 400 Teile
Talg, 200 Teile Palmél und 400 Teile Harz.

Bei der Bereitung verseift man in der bereits bei der
Grundseife beschriebenen Weise den Talg. Danach gibt man
das Palmél zu und die erforderliche Menge Lauge. Das Harz
verarbeite man in einem Kessel fiir sich mit Hilfe von Soda-
lauge von 33° Bé., wie bei der Karbonatverseifung angegeben,
und gebe die fertige Seife der iibrigen Masse zu. Nachdem
auf guten Stich gearbeitet ist, gebe man so viel Salzwasser
zu, daB sich die Seife auf Leimniederschlag entweder ab-
setzen kann oder sich von der Unterlauge trennt.

Oberschalseife.

Diese Seifen haben ihren Namen daher, weil sie in flache
Kisten von Riegelhéhe ausgegossen werden und die Ober-
fliche wihrend des Erstarrens eingekerbt wird. Je nach den
Anforderungen, welche an diese Seifen gestellt werden, und
je nach der Beschaffenheit der Fette sind diese Seifen weif§
bis grau. Sie werden, um ihnen einen angenehmen Veilchen-
geruch zu verleihen, stets unter Zusatz von rohem Palmél
hergestellt. Als Ansatz wihle man z. B.:

500 kg Knochenfett,
250 ,, Talg,

240 ,, Palmkernél,

10 ,, rohes Palmdl,
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oder: 500 kg Talg,
500 ,, Palmél (gebleicht),
50 ,, rohes Palmél

Diese Seife wird, wie gewoéhnlich, zu Leim gesotten und
ausgesalzen. Auf der klaren Unterlauge siedet man den Kern
so lange, bis derselbe sich brotteigartig auflegt.

Nimmt man alten Talg und setzt auch Kern vom vorigen
Sud zu, so erhilt man eine graue Seife. Bisweilen werden
diese Seifen auch hergestellt lediglich aus gebleichtem Palmél
mit 209, rohem Palmél.

Man liBt die Seife so lange austrocknen, daB sie sich
nachher nicht mehr schneiden 148t, sondern mit einer Sige
geteilt werden muB.

Die Stettiner Oberschale enthilt ca. 309, Natronwasserglas.

Wachskernseife.

Diese Seifen sind stets auf Leimniederschlag hergestellt
und von weiBer oder gelber Farbe. Zum Ansatz nehme man
3/, Teile Talg und 1 Teil Kokosol oder Palmkernél. Man
kann auch 7 Teile Palmkerndl und 3 Teile Talg verseifen.
Will man Kottondl mit verseifen, so nehme man 14 Talg,
1, Kottonél und den Rest Palmkernol. Man verfihrt dabei
in der Weise, daB man den Talg mit 12° Bé. starker Lauge
bei schwachem Feuer in Verband bringt, darauf das Feuer
verstirkt, und wenn der Leim klar ist, abrichtet und aussalzt.
Nach ca. 1 Stunde zieht man die Unterlauge ab und setzt
dann soviel Lauge zu, wie fiir das Kokosol oder Palmkerngl
erforderlich ist, alsdann das Ol Es tritt sofort Verband ein,
wihrenddessen setzt man auch die Abschnitte zu. Man dampft
ein bis schaumfrei. Um die Verseifung des Talges zu er-
leichtern, kann man auch etwas Ol gleich von vornherein mit-
geben. Nach dem Abrichten kiirzt man mit 24° Salzwasser,
schleift mit Wasser, oder besser mit schwacher Kalilauge von
3—4° Bé. nach.
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Oranienburger Seife.

Man nehme folgenden Ansatz:

50kg Palmkerndl und 10kg lichtes Harz schmelze man und
setze die Halfte der Siedelauge zu, welche man sich bereitet
hat aus 30 kg Natronlauge von 40° Bé., und die man mit
Wasser verdiinnt hat, bis der Laugenmesser ca. 30° zeigt.
Oder man wihle zum Ansatz Kernél und Knochenfett mit
20—25—309, Harz. Nun erwidrme man zum Kochen und
setze allméahlich den Rest der Lauge zu, aber jedesmal erst
dann, wenn die Lauge gebunden ist. Zum Priifen halte
man sich ein kurzes, breites Riihrscheit, an welchem
man die Seife herabflieBen lassen kann. So lange, als
zwischen der Seife sich Lauge befindet, darf nicht ein
neuer Teil Lauge zugesetzt werden. Man schmecke auch
von Zeit zu Zeit mit der Zunge, ob die Seife den Stich auf der
Zungenspitze gibt. Wihrend des Kochens wird die Seife stark
schiumen, und man muB zum SchluB so lange kochen, bisder
Schaum verschwindet und die gesamten Schaumblasen,
welche sich auf der ganzen Oberfliche des Kessels befinden,
zusammengenommen die GroBe eines kleinen Handtellers
geben. Sollte durch irgendwelche Umstinde kein Zungen-
stich nachweisbar sein, so mu8 man noch Lauge zusetzen,
d. h. abrichten. Nachdem véllige Verseifung eingetreten ist,
die Seife also glatt vom Spatel 15uft und keine Schaumblasen
wirft, schreite man zu der Operation des Ausschleifens.
6—79% Kochsalz 16se man in Wasser auf, so daB die Losung
25° Bé. zeigt. Diese Salzlosung setze man ganz allmihlich
zu, 50 lange (und erwéirmt immer weiter), bis eine Probe der
Seife, zwischen Daumen und Zeigefinger genommen, beim
Driicken trocken wird und eine Spur Wasser austreten 1iBt.
Das Ausschleifen erfordert einige Ubung und man bezweckt
damit, die Seife teilweise vom Wasser zu befreien. Man er-
kennt es auch daran, daB an dem Riihrscheit die Seife nicht
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gleichmiBig herunterflieBt, sondern verschiedene Striche, sog.
FluB, zeigt. Setzt man beim Ausschleifen zu viel Salz zu, so
setzt sich Unterlauge ab. Die vorliegende Seife soll aber nur
geschliffen werden. Sollte es vorkommen, daB die Seife aus-
gesalzen ist, so 148t man die Unterlauge moglichst ab und er-
wirmt unter Zusatz von 18° Bé. starker Kochsalzlosung von
neuem. Die Seife muB zuerst steigen und dann wieder fallen.
Hat die Seife keinen Stich, so muB noch starke Natronlauge
zugesetzt werden, ca. 1—1% ke. Die Seife spritzt dabei in
ErbsengriBe auf. Sie ist nicht verbunden, sondern es ist
Kern. Man setzt nun so viel heiBes Wasser zu, bis sich ein
Leim gebildet hat. Man braucht unter Umstinden ziemlich
viel Wasser dafiir. Diese Handhabungistaber nicht nétig, wenn
man beim ersten Zusatz von Kochsalzlosung vorsichtig ge-
wesen ist. Nun zieht man das Feuer fort, bedeckt den Kessel
noch mit Tiichern und liBt ca. 5 Stunden stehen. Nach
dieser Zeit schopft man die iiber dem Leim stehende Seife
ausin die Kiihlkasten, indem man vorsichtig von oben immer
abschopft, bis man zu der Leimschicht kommt, die man als
solche leicht erkennt.

Will man den Leimniederschlag verarbeiten, so koche man
unter Zusatz von Harz so lange, bis eine Probe, in ein
Reagenzglas gebracht, durch Phenolphthaleinlésung nur
schwach gerdotet wird. Phenolphthalein ist ein weiBes Pulver;
man lose sich zur Anstellung der Reaktion 1 g in einer 100g
Flasche in Spiritus auf.

Jetzt setze man festes Kochsalz zu, bis die Unterlauge klar
abliuft; 1liBt man erkalten, so scheidet sich der sog. Kern
aus. Um diesen zu verwerten, kann man von neuem Oranien-
burger ansetzen und dazugeben.

Eine zweckmiBige Aufarbeitung des ausgesalzenen Kernes
ist auch: Man schmelzt 20 kg Kokosél und gieBt durch ein
Sieb in den Kessel, in welchem man 20 kg Kern mit 10 kg
starker Natronlauge klargesotten hat. Man macht das Feuer
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aus, gibt das Kokosol hinzu und kriickt so lange durch, bis
Verband eingetreten ist. Diesen Punkt stellt man dadurch
fest, daf man einige Tropfen auf Glas fallen 148t. Die Seife
muf dann hart werden. Diese Seife 148t sich fiilllen mit ca.
20 kg 38gridiger Pottascheldsung.

b) Feinseifen (Toiletieseifen, pilierte Seifen).

Zur Herstellung von Feinseife stellt man sich zuerst eine
Grundseife her. Das Sieden der Grundseife geschieht meist
mit Hilfe von Dampf; beim Sieden mit direktem Feuer be-
achte man die Angaben, welche bei der Talgkernseife ge-
macht sind. Beim Kochen dieser Seife lege man grofie Sorg-
falt auf die Auswahl des Rohmaterials und die Herstellung
der Seife selbst. Der Ansatz besteht aus 75 Teilen Rinder-
talg, 10 Teilen Kokosol und 15 Teilen ErdnuBiél. Zur Ver-
seifung sind 50 Teile Natronlauge von 38° Bé. erforderlich.
Die Lauge wird zweckmiBig durch Zusatz von Wasser auf
30° Bé. verdiinnt.

Man bringt Talg und Erdnuf6lin den Siedekessel, dazu die
Hilfte der zur Verseifung erforderlichen Lauge und 148t so
lange Dampf einstromen, bis alles Fett geschmolzenist. Jetzt
stellt man den Dampf etwa 15 Minuten ab. Wihrend dieser
Zeit tritt meistens die Verseifung von selbst ein. Um die-
selbe zu beschleunigen, 148t man von Zeit zu Zeit einen
Stof Dampf hindurchgehen. Dabei beginnt die Seife in-
folge der Ausdehnung ihrer Teilchen auch zu steigen.
Ist guter Verband eingetreten, so gibt man allmihlich
die noch fehlende Lauge hinzu, wiihrenddessen man tiichtig
Dampf einstromen ldBt. Die Lauge wird stets in einem
Bogen iiber den ganzen XKesselinhalt hinweggegossen.
Sollte die Seife zu sehr steigen, so daB ein Ubergehen aus
dem Kessel zu befiirchten wire, so kithle man durch Werfen
der oberen Schichten mit dem Holzspatel die Seife ab.
Ehe man den letzten Topf mit Lauge zusetzt, priife man die
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Abrichtung, Ein nicht zu kriftiger Zungenstich gibt an,
ob man genug Lauge zugesetzt hat. Der fertige Seifen-
leim soll nun etwa 2—3 Stunden ruhig durchsieden. Es wird
notig sein, wihrend dieser Zeit in kleinen Anteilen das ver-
dampfende Wasser wieder zu erginzen. Auch der Stich muB
ofters gepriift werden, da der geringe Laugeniiberschu beim
lingeren Sieden der Seife verschwindet. Esist aber unbedingt
nétig, daB die Seife stets einen geringen Uberschu-an Lauge
hat, da nur dadurch eine Verseifung aller Fetteilchen statt-
findet. Siedet man ohne Zungenstich, so liegt die Gefahr
nahe, daB die Seife durch unverseiftes Fett beim Lagern
ranzig wird. Nunmehr wird die fertige Seife ausgesalzen.
Zu diesem Zwecke soll das Salz nur fein gepulvert verwendet
werden, um zu verhiiten, da8 Klumpen sich am Boden des
Kessels festsetzen und ihre Wirkung nieht zur rechten Zeit
entfalten konnen. Wihrend des Durchsiedens der Seife ver-
teilt man das Salz mit einer Schaufel im Bogen iiber den
Kesselinhalt. Bei geniigendem Salzzusatz wird die Seife sich
trennen und 146t ,,Lauge fahren*. Nimmt man eine Probe
mit dem Spatel heraus und hélt diesen schrig, so wird
zwischen der festen Seife die Lauge abflieBen. Man féingt sie
auf einer Glasplatte auf und 148t erkalten. Der Tropfen soll
klar sein und darf nicht fest, gallertartig werden, andernfalls
muB man noch Salz zusetzen. Man verschlieBt jetzt mit dem
Deckel gut und 146t iiber Nacht stehen, damit die Lauge von
der Seife sich trennen kann.

Am anderen Tage zieht man die Unterlauge ab und setzt
die fiir den Sud berechnete Menge Kokosol zu, darauf die
erforderliche Lauge. Durch Dampf bringt man die Masse
wieder in Verband. Man setze jetzt soviel Wasser zu, daB die
Seife diinn und leicht vom Spatel lauft, da ein trockener Leim
zu viel Salz zum Trennen braucht. Beim Werfen der Seife
sollen sich Blasen bilden, welche leicht platzen. Diesen Seifen-
leim, der einen schwachen Stich haben soll, 146t man etwa
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3 Stunden ruhig sieden. Nach dieser Zeit salzt man abermals
aus und iiberliBt den Deckel gut bedeckt iiber Nacht der
Ruhe. Das zweimalige Aussalzen hat den Zweck, die Ver-
unreinigungen, wie z. B. die EiweiBstoffe, auszuscheiden,
Am andern Morgen zieht man wiederum die Unterlauge
ab und 148t in die Seife Dampf einstromen. Sobald die Seife
anfingt zu kochen, gibt man allméhlich Salzwasser von etwa
20 Bé. zu. Die Seife wird dadurch diinner werden, und man
fahrt mit dem Zusatz des Salzwassers fort, bis die Seife leicht
vom Spatel flieBt und beim Werfen Blasen bildet. Es ist
notig, jetzt nochmal die Abrichtung zu priifen, da ein ganz
schwacher Zungenstich vorhanden sein soll. Die Seife soll
ferner in kleinen Platten vom Spatel laufen und auf dem-
selben keine trockenen Stellen zuriicklassen. Sie soll kurz
vom Spatel abfallen und keine Féden ziehen. Zieht die Seife
Féden, so muB durch sehr vorsichtigen Zusatz von 25gridigem
Salzwasser gekirzt werden, Liuft die Seife und rollt sich
dabei in kleinen Plittchen vom Spatel, so ist sie zu sehr ge-
kiirzt. Der Spatel zeigt dann auch groBe, trockene Stellen.
Man muB in diesem Falle mit heiBem Salzwasser von 1° Bé.
nachschleifen, so lange, bis der groBte Teil des Spatels nach
dem AbflieBen der Seife mit einer ganz diinnen Seifenhaut
bedeckt bleibt. Beim Werfen der Seife sollen sich Blasen
bilden, welche sofort platzen und wie Schnee herniederfallen.
Sind diese Merkmale eingetreten, so stellt man den Dampf ab,
bedeckt die Seife sehr sorgfiltig mit Matratzen und fiberlsBt
sie etwa 48 Stunden der Ruhe. Wihrend dieser Zeit findet
eine Trennung in Seife und Leim statt. Dieser, das seifen-
haltige Salzwasser, als spezifisch schwerer, setzt sich ab,
wihrend die Seife selbst auf dem Leim ruht. An Stelle des
Salzwassers wendet man bei dieser Operation auch gern
schwache Pottascheldsung an, um nicht nur das freie Alkali,
sondern auch das Salz auszuwaschen, Nach der angegebenen
Zeit wird die Seife in eiserne Formen ausgeschopft. Die
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oberste feste Haut, sowie die erste diinne, aber ziemlich
schmutzige Schicht entfernt man fiir sich. Darauf schdpft
man die Seife in die Form und hat vor allem darauf zu
achten, dal man den Leim nicht aufriihrt oder etwas
von dem Leim mit in die Form bringt. Man ist dem
Leim nahe, wenn sich hinter dem Schopfer braune Streifen
ziehen, Man schopfe deshalb vorsichtig derart, daB man
den Schopfer mit dem Boden zuerst in die Seife eintaucht
und dieselbe von oben hineinflieBen 146t. Je nach der
GroBe der Formen dauert das Kaltwerden der Seife lingere
oder kiirzere Zeit.

Nunmehr wird dem Seifenleim im Kessel soviel Salz zu-
gesetzt, daB eine vollstindige Trennung der Lauge von der
Seife stattfindet. Die Lauge wird abgezogen, und man ver-
wendet den Kern zur Darstellung einer geringeren Grund-
geife. Zu diesem Zwecke verfahrt man wie folgt:

Zu dem Kern im Kessel setzt man etwa 600 kg Natron-
lauge von 30° Bé, und siedet auf dieser Lauge wihrend 2
bis 3 Stunden klar, d. h. schaumfrei. Den Endpunkt
erkennt man daran, daB die Seife einfillt. Hier kann man
auch die siamtlichen Abfille, die der gefirbten und kalt
gerithrten Toiletteseifen, zusetzen. Darauf gebe man etwa
109, recht helles Harz hinzu und noch so viel Talg, ErdnuB6l
oder auch Kottonél, daB ein deutlicher Zungenstich vor-
waltet. Man 18t 2—3 Stunden sieden und salzt dann aus.
Hat man sehr viel Abfille von kalt geriihrten Seifen zugesetzt,
80 schleife man die Seife zum Schluf nicht mit Salzwasser,
sondern mit warmem Wasser allein. Die weitere Behandlung
ist wie bereits angegeben. Nachdem die Seife in Riegel ge
schnitten ist, wird sie durch eine Hobelmaschine in die Form
diinner Spédne gebracht. Diese werden in einem Trocken-
schrank, welcher eine Temperatur von 25°C haben soll,
wihrend 24 Stunden von dem iiberschiissigen Wasser be-
freit. Eine gleichméBige Temperatur wird nur durch Dampf-
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heizung erzielt. Die feuchte Luft muB bei groBen Trocken-
kammern abgesaugt werden.

Der gehobelten Seife setzt man in geléstem Zustande Farbe
und die gewiinschten Geriiche zu und 148t mehrmals durch
eine Piliermaschine gehen. Durch diese findet eine gleich-
miBige Verteilung der Zusdtze statt. Danach gelangt die
Masse in die Peloteuse, aus welcher die Seife in Stangenform
herauskommt. Man muB hier darauf achten, daB beim Hin-
und Herdrehen der Seifenstangen sich keine Risse bilden; in
diesem Falle gebe man simtliche Stangen wieder in den
Trichter zuriick. Es kann dies daran liegen, daB die Grund-
seife noch zu feucht war und nicht den nétigen Widerstand
b-im Zusammendriicken gab. Die Seifenstangen werden
dann geschnitten, die Stiicke gepreBt und verpackt. Zur Er-
zielung des Glanzes soll man die Stiicke vor dem Pressen an-
wirmen. Es ist nicht nétig, einen sehr scharfen Druck beim
Pressen auszuiiben. Ein leichter Schlag erteilt bereits dem
Stiick die gewiinschte Form und Prigung. Zum Anfeuchten
der Stanzen nehme man, wenn es gar nicht zu umgehen ist,
diinnes Glyzerinwasser oder Unterlauge.

Diesen Feinseifen kann man zum Uberfetten Lanolin
zusetzen. Jedoch gehe man auch hier iiber den Zusatz von
109, nicht hinaus. Man verfdhrt derart, daB man die ge-
trockneten Seifenspdne mit dem fliissig gemachten Lanolin
und der Farbe und dem Duftstoff iibergieft und dreimal
durch die Broyeuse schickt. Von der Feinseife verlangt
man, daB sie vollstdndig neutral sein soll. Zur Erreichung
dieses Zieles werden der fertigen Seife die verschiedensten
Stoffe einverleibt. Zu diesen gehéren vor allem Quark bzw.
Kasein, Malzzucker, Borax und Natron- oder Kaliwasserglas.
Kasein bildet mit dem tiberschiissigen Alkali ein Albuminat,
Zucker ein Sacharat, wihrend Borax und Wasserglas bestrebt
sind. mit dem freien Alkali einfache Salze zu bilden.
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Duftmischungen.

100 g Lavendelol
60 g Bergamottol
60 g Nelkencl
60g Geraniumgl
60 g Linaloedl
20 g Moschustinktur

600 g ZinkweiB
40 g Bergamottol
40 g Lavendelol
40 g Petitgrainol
40 g Thymianol

200 g Sassafrasol

600 g ZinkweiB
40 g Bergamottol

400 g kiinstliches Bittermandelol

200 g echtes Bittermandelol

400 g Zinkweill

160 ¢ Moschustinktur
40 g Geraniumél
40 ¢ Linaloedl

100¢ Nelkenol

100 g Lavendelol
20 g Wintergreendl
50 g¢ Moschustinktur
40 ¢ Geraniumol
40 ¢ Nelkendl

100 g Lavendelsl

200 g Bergamottol

100 ¢ Benzoetinktur

8 g Sternanisol
40 g Palmarosadl
40 g Bergamottél
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Griin:

oder:

Rosa:

oder:

Braun:

160 g Lavendeldl
160 g Sassafrasol
640 g Storaxldsung
12 g Patschuliél
40 g Wintergreenol
40g Krauseminzol
40 g Bergamottol
60 g siiBes Pomeranzendl
40 g Lavendeldl
200 a Benzoetinktur
20 g Nelkendl
60 g Rosmarinol
80 g Sternanisgl
100 g Kassiadl
120 g Wintergreendl
120 g Origanumél
400 g Tolubalsamtinktur
8 g Patschulisl
40 g Sandelholzdl
60 g Lavendeldl
80 g Nelkendl
100 g Geraniumdl
100 g Moschustinktur
240 g Palmarosadl
300 g Benzoetinktur
100 g Palmarosadl
120 g Zedernholzél
140 g Nelkenol
200g Safrol
60g Wintergreenol
100 g Kassiaél
100g Nelkenol
200 g Zedernholzol
600g Storaxlosung
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oder: 8¢ Sternanisol
40 g kiinstliches Bittermandelél
100g Moschustinktur
120 g Bergamottol
120 g Lavendeldl
160 g Sassafrasol
800g Storaxlésung.

2. Halbkernseifen.

Eschweger Seife.

Der Name ist iibernommen von dem Stédtchen Eschwege
in Hessen, wo diese Seife zuerst fabriziert wurde. Man kann
die Seife herstellen nach einer indirekten oder einer direkten
Methode. Nach der indirekten Methode stellt man sich aus
talgartigen Fetten durch Aussalzen einen schaumfreien Kern
her und setzt diesem dann Kokosol oder Palmkernol mit der
entsprechenden Menge Lauge zu. Nach dieser Bereitungs-
weise, nach welcher also die Seife zum Teil aus Kern besteht,
nennt man sie auch Halbkernseife. Bei der direkten Me-
thode verseift man die talgartigen Fette, sticht Kokosdl oder
Palmkerndl und Lauge zu und formt. Die nach dieser Me-
thode dargestellte Eschweger Seife ist dann eine richtige
Leimseife. Nachstehend seien die beiden Methoden ausfiihr-
lich besprochen:

Als Grundmaterial benutzt man Talg unter Zusatz von
Knochenfett, Schmalz, Kottonél, ErdnuB6l und Palmél.
AuBerdem muB in jedem Arsatz Kokosol oder Palmkernil
vorhanden sein. Bei der indirekten Methode rechnet man
auf 100 kg talgartige Fette 50 kg Kokosdl oder Palmkernol.
Verwendet man weiche Fette, wie Kottondl oder ErdnuB6l,
so muB der Talgzusatz etwas erhoht werden. Man ver-
wendet z. B. als Fettansatz: b Teile Talg, 3 Teile Knochen-
fett, 1 Teil Kottondl und 3 Teile Palmkernél, oder: 3 Teile
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Talg, 3 Teile Pferdefett, 3 Teile Palmél und 3 Teile Palm-
kernal.

Da die Eschweger Seife marmoriert verlangt wird, so setzt
man zum Braunfirben Braunstein zu, fiir Schwarz Frank-
furterschwarz, fiir Rot Bolus oder Englischrot und fiir Blau
Ultramarin. Da die Seife ferner hart verlangt wird, so setzt
man ca. 5%, vom Fettansatz gerechnet kalzinierte Soda zu
und 10—15 9, auf Kokosél gerechnet Natronwasserglas. Man
verseift nun zuerst, wie schon frither beschrieben, Talg zu-
sammen mit den anderen Fetten und salzt sorgfiltig aus.
Diese Operation wird hier ,,Kernvorsieden‘* genannt. Dies
Kernvorsieden hat vor allem den Zweck, die Schmutzteile
aus den angewandten Materialien zu entfernen. Mehr noch
als bei anderen Hausseifen hat man bei der Eschweger auf
eine sorgfiltige Abrichtung Wert zu legen.

Nachdem man die Unterlauge abgelassen hat, setzt man
die fiir das Kokosol berechnete Menge Lauge in Stirke von
20° Bé. zu, darauf etwa vorhandene Abschnitte und 1aBt gut
durchsieden. Alsdann miBigt man das Feuer und sticht all-
mihlich Kokosél bzw. Palmkerndl zu. Man kann auch das
Kokosdl fiir sich verleimen und dann den Kern dazugeben.
Im Sommer setzt man zum Harten Soda zu, im Winter da-
gegen lieber nur Salz. Darauf kommt das Wasserglas in den
Kessel, recht allmihlich, indem man zwischendurch immer
auf den Stich Obacht gibt. Die Wasserglaslosung von
38—400° Bé. so, wie sie heute im Handsl ist, braucht zur
Abrichtung ca. !/, des Gewichtes an Natronlauge von 40° Bé.
Nunmehr dampft man die Seife ein, bis sie dick und wollig
siedet und anfingt, Rosen zu brechen. Sollte die Seife jetzt
getrennt erscheinen, d. h. sollte sich das Wasserglas abgeschie-
den haben, so setze man Salzwasser von etwa 5° Bé. zu,
bis die Verbindung wiederhergestellt. Sollte man dieselbe
aber durch Zusatz von einigen Eimern dieser Salzlsung nicht
erreichen, so gebe man starke Lauge in den Kessel und all-
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miihlich noch Kokosdl oder Kernél. Hierdurch wird die Ver-
bindung sicher erreicht werden.

Die Merkmale fiir eine gute Eschweger Seife sind folgende:
Sie soll in glatten Platten sieden und Rosen brechen. Im
Kessel bilde sich ein Hiéutchen auf der Oberfliiche, welches
sich leicht abziehen lift, das Darunterliegende soll glinzend
erscheinen. Hebt man am Spatel Seife heraus und dreht den-
selben schnell herum, so soll die Seife gerade abfallen, und
die Streifen am Spatel diirfen keine schlangenférmige Win-
dungen zeigen. Ist die Seife zwischen den Fingern kurz und
brockelig, so fehlt Wasser; das gleiche ist der Fall, wenn sie
diinn siedet, also iiberdampft ist, sie kann aber dann auch
zu scharf sein. Die Glasprobe soll folgendermaBen be-
schaifen sein: Kine groBere Glasprobe soll nach 5 Minuten
noch so weich sein, daf} sich in der Mitte ein Tropfen Seife
herausdriicken l:iBt. Die Proben sollen auf dem Glas haufeln
und vom Rande aus in wenigen Sekunden absterben. Sind
die Glasproben ganz weil}, so fehlt Wasser; sind sie dunkel
ohne Rand, so hat die Seife zu viel Wasser. Ist sie ganz
dunkel und zeigt Flecken, so deutet dies ebenfalls Wasser-
mangel an; ist sie dagegen dunkel mit ausgeprigterem,
hellerem Rand, so ist die Seife gut. Stirbt die Seife glasig ab.
so fehlt Kiirzung, und man setze dann noch 2—39, Soda zu.
FlieBt die Seife auseinander, so fehlt entweder Wasser, oder
der Zusatz von Karbonat war zu hoch. Sollte letzterer Fall
eintreten, so mufl man noch etwas kaustische Lauge zu-
setzen und dann mit Kokosdl ausstechen. Ist die Seife hart
und zihe, so setze man noch Pottaschelésung zu. Ist die
Seife fertig, so setze man jetzt Farbstoff zu, und zwar rechnet
mwan von Braunstein auf 1000 kg 1 kg, von Ultramarin ca.
300 g, von Bolus 3—4 kg, von Englischrot 2—3 kg. Diese
Farbstoffe werden mit Wasser oder schwacher Lauge an-
gerieben. Man kann auch jetzt noch Talkum, ebenfalls mit
Wasser angerieben, darunterkriicken. Hat man der Seife
b

Braun. Seifenfabrikation. 2. Aufl.
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Wasserglas zugesetzt, so verarbeite man keine kalzinierte
Soda mit. Nun lasse man die Seife 3—4 Stunden im Kessel
stehen und fiille sie darauf in dieForm. In dieser kriicke man,
damit sich die Farbe nicht absetzt, die Seife so lange, bis
dieselbé eine Temperatur von 70° R zeigt.

Bei der direkten Methode gibt man Kerndl und talgartige
Fette zu gleichen Teilen mit der gleichen Menge Natronlauge
von 25° Bé. in den Kessel und verseift. Da hier ein Aussalzen
nicht stattfindet, so diirfen nur reine Fette angewandt
werden. Der Lauge kann man auch gleich von vornherein
Natronwasserglas, und zwar bis zu 409 zusetzen. Auch
5—69, kalzinierte Soda kommen mit in den Kessel. Es
ist zweckmiBig, sich zur Abrichtung Kerndl zuriickzu-
halten. Die Abrichtung muB auch hier eine sehr sorgfiltige
sein, und es miissen die schon oben angegebenen Merkmale
eintreten. LaBt man das Natronwasserglas fort, so rechnet
man ca. 7%, Karbonate vom Fettansatz, gemischt aus etwa
39, Pottasche und 49, Soda. Bei dieser direkten Methode
muBl der Kessel groB genug sein, da die Seife sehr steigt.

Will man die Eschweger Seife aus Fettsduren herstellen,
so gebe man 300 kg Soda in den Kessel und 1dse in 600 kg
Wasser auf. Die Lisung soll 33—34¢ Bé. stark sein. Zu dieser
Sodalosung lasse man 1500 kg Fettsiure, bestehend aus etwa
1, Teil ErduuBélsiure und 34 Teil Kerndlsdure, zuflieBen,
indem man wihrend des Kochens 30 kg Kochsalz, d. h. 29,
vom Fettansatz gerechnet, zugibt. Dieser Salzzusatz ver-
hindert, daB die Masse sich zusammenballt. Man be-
obachte iiberhaupt die bei der Besprechung der Karbonat-
verseifung angegebenen VorsichtsmaBregeln. Nachdem die
Kohlensiure vollstindig ausgetrieben ist, muB man, da die
Fettsdurennoch Neutralfett enthalten, dasselbe jetzt kaustisch
verseifen. Man kann auf etwas stérkeren Stich abrichten und
dann 300 kg Wasserglas, d. h. 209, vom Fettansatz, zusetzen.
Auch hier muB man eindampfen, bis die frither besprochenen
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Merkmale eintreten. Damit die Seife locker siedet und Rosen
bricht, kann man vorsichtig eine Losung von 24° Bé. zu-
setzen, bestehend aus Pottasche und Kochsalz zu gleichen
Teilen. Die Farbmaterialien rithre man mit einer Losung an,
welche man sich aus Kochsalz und Pottasche bereitet hat,
und zwar in der Weise, da man zu einer Kochsalzlosung von
10° Bé. so viel Pottasche zusetzt, daB der Messer 24° zeigt.
Von dieser Losung setze man auf obige Menge 300 kg zu.

3. Leimseifen,
Eschweger Seife auf halbwarmem Wege.

Der Ansatz besteht aus gleichen Teilen Talg und Palm-
kernél. Man bringt in denKessel 15 kg 30gradige Pottasche-
losung, 120 kg Wasserglas von 38° Bé., 15 kg Natronlauge
von 40° Bé. und 300 kg Natronlauge von 25° Bé. Der Zusatz
der starken Lauge bezweckt die Abrichtung des Wasserglases.
Man bringt das Laugengemisch zum Sieden und schmelzt dar-
auf etwaige Abschnitte. In einem Kessel fiir sich schmilzt
man 150 kg Talg und 150 kg Palmkernél, bringt auf eine
Temperatur von etwa 80° C und setzt die geschmolzene Fett-
masse unter Umkriicken allmihlich der Lauge zu. Es wird
bald Verband eintreten, und man priife jetzt die Abrichtung.
Die Seife soll im Kessel eine dicke Masse bilden, aber nicht
zihe sein. Ist dies der Fall, so gebe man allmahlich Pottasche-
losung hinzu; ist die Seife dagegen diinn, so priife man in
einer Probe in der Schopfkelle, ob durch Zusatz von Wasser
die Seife sich verdickt. Oder aber es ist ein UberschuB an
Lauge vorhanden, und dann steche man noch geschmolzenes
Kernél zu.

Oranienburger Seife auf halbwarmem Wege.

400 kg Kerndl oder Kokosdl, 2 kg rohes Palmél, 3 kg Harz
werden auf 30—35° erwidrmt und darauf 200 kg Natronlauge
von 38° eingeriihrt. Sobald Verband eingetreten ist, setzt

5*
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man eine Lésung zu, welche man sich aus 12 kg Natron-
wasserglas von 38—40° Bé., 4 kg Pottasche von 35° und 2 kg
Wasser bereitet hat. Diese Seife soll einen deutlichen Zungen-
stich haben und muf} durch Zusatz von Lauge oder Fett ab-
gerichtet werden. Man kriickt nochmals gut durch und fiillt
in Formen,

Mottledserfe.

Unter Mottledseifen versteht man auBerordentlich hoch
gefiillte Kokosseifen. Sie kommen marmoriert in den Handel
und werden auf warmem Wege hergestellt; z. B. 50 kg Kokos-
0l werden erwirmt und 60 kg Natronlauge von 20° Bé. all-
miihlich eingeriihrt. Man stellt sich dann eine Fiillungslauge
her, bestehend aus 20 kg Pottasche und 10 kg Soda, geldst in
130 kg Wasser und vermischt mit 227 kg Kochsalzlgsung von
220 Bé. Diese Fillungslauge wird der fliissigen Seife zu-
gerithrt. Darauf stellt man sich eine Farblosung her, be-
stehend aus 71, kg Wasser, b kg Natronwasserglas von 38 bis
400 B¢. und 214 kg Natronlauge von 30° Bé. Fiir Blau setzt
man dann 500 g Ultramarin, fiir Rot 600 g Eschwegerrot oder
Bolus und fiir Schwarz 500 g Frankfurterschwarz zu. Diese
Farbstofflésung setzt man zum Schluf} zu und gieBt dann in
Formen. In der Form bildet sich der Marmor. Stellt sich der-
selbe zu friih ein, so senkt sich der Farbstoff zu Boden, ein
Zeichen fiir Laugenmangel. Die Seife wiire also zu schwach
und héitte noch Lauge nétig. Stellt sich der Marmor gar nicht,
so ist die Seife zu scharf.

Wasserglas- oder Mineralserife.

b kg Talg zerliBt man mit 45 kg Kokosol, erwirmt aut
¢a. 55—60° R und setzt allmihlich 50 kg Natronlauge von
250 Bé. zu. Man riihrt gut um, verstérkt das Feuer und kocht,
bis die Masse verbunden ist. Wenn die Seife einen Stich hat
und so weit eingedampft ist, daB sie Rosen bricht, gibt man
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eine Losung von 200 kg Natronwasserglas von 38--40° B¢,
hinzu, vermischt mit 50 kg Natronlauge von 20° Bé. Diese
Fiillungslauge erwirmt man auf 50° R und setzt sie allmih-
lich mittels einer GieBkanne der Seife zu. Dabei soll dieselbe
nicht aus dem Kochen kommen, die Seife muf} stets einen
Stich behalten. Man riihrt die Seife noch einige Zeit um und
148t sie darauf im Kessel bis auf 76° R abkiihlen. Danach
kommt sie in die Form, wo sie anch noch 6fters umgekriickt
wird.
Leimseife mit 409, W asserglas.

1000 kg Kokosol und 200 kg Harz schmilzt man und zieht
alsdann das Feuer fort. Darauf gibt man in den Kessel eine
heie Losung von 400 kg Natronwasserglas von 38—40° Bé.,
150 kg Wasser und 660 kg Natronlauge von 38° Bé. Will
man Abfille mit verarbeiten, so schmilzt man dieselben auf
dieser Lauge. Darauf setzt man dieselbe dem geschmolzenen
Ol zu und kriiekt sorgfiltig durch. Sollte kein Verband ein-
treten, so erwdrme man etwas. Die Seife bleibt 3 Stunden
im Kessel stehen, wird in die Form gefiillt und in derselben
noch durchgekriickt.

Harzletmseufen.

Diese Seifen werden entweder durch Kochen hergestellt
oder auch auf halbwarmem Wege; sie enthalten 20—39, ja
bis 100 Teile Harz, gerechnet auf 100 Teile Fettansatz. Man
kann dabei das Harz mit dem Fett schmelzen und zusammen
verseifen oder das Harz zu dem verseiften Fett zugeben, oder
schlieBlich auch das Harz fiir sich verseifen und den Harz-
leim der Seife zugeben.

a) Harzseife durch Kochen.
25 kg ungebleichtes Palmél, 25 kg Talg, 70 kg Kokosél und
30 kg Harz werden mit 130 kg Natronlauge von 25° Bé. ver-
seift. Wenn die Masse einen gleichméiBigen Leim bildet, setzt
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man allmihlich 130 kg Kochsalzlosung von 18° Bé. hinzu.
Nach der Abrichtung wird die Seife in die Form aus-
geschopft.

b) Harzseife auf halowarmem Wege.

15 kg Talg, 15 kg rohes Palmél, 70 kg Kokosél, 100 kg
Harz werden geschmolzen und auf etwa 60° R erwirmt.
Man rithrt alsdann 100 kg Natronlauge von 36° Bé. hinzu,
fiillt mit ca. 150 kg Salzwasser von 18° Bé., gibt in die Form
und kriickt bis zum Erkalten.

Halbharte Seife.

500 kg Elain (Olein) erwdrmt man auf ca. 30° und setzt
allmahlich 250 kg Natronlauge von 36° Bé. zu, welche man
mit 150 kg Wasser verdiinnt hat. Man riihrt kriftig dureh,
bis eine gleichférmige Masse entstanden ist, und a8t 2 bis
3 Stunden stehen. Schon am nichsten Tage ist sie fiir den
Gebrauch fertig. Um den Geruch der Olsidure zu verdecken,
setze man wenige Tropfen Nitrobenzol zu.

Die Fabrikalton der Kokosseife ( Toiletieseife) auf
kaltem Wege.

Die Fabrikation der Kokosseife beruht auf der Eigenschaft
des Kokosoles, sich mit starken Laugen ohne Kochen zu ver-
binden. Man nimmt, um einen UberschuB an freiem Alkali
sicher zu vermeiden, bei Natronlauge von 37° Bé. die Hilfte
vom angewandten Ol. Einen Teil des Kokoséles kann man
durch gebleichtes Palmél ersetzen. Verwendet man unge-
bleichtes, so erhélt man eine Seife mit etwas gelblichem Ton
und schwachem Veilchengeruch. Diese wird aber allmihlich,
besonders im Licht, heller. Ein passender Ansatz wire:

38 kg Kokosél,

2 kg Palmdl,
20 kg Natronlauge von 37° Bé.
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Man schmilzt Kokos6! und Palmé! zusammen undgiefit durch
ein feines Haarsieb in einen glatten, guBeisernen Kessel von
etwa 1001 Inhalt. Der Kessel soll nicht unmittelbar auf dem
Erdboden stehen, damit sich der Kesselboden nicht zu rasch
‘abkiihlt. Im Winter wirmt man den Kessel mit heiBem
Wasser etwas an. Danach trocknet man mit einem Tuch aus
und siebt das Olin den Kessel. Es ist nicht notig, das Ol sehr
heiB zu machen. Man ldBt auf 28° R abkiihlen (im Hoech-
sommer auf etwa 259), welche Temperatur sorgfiltig inne-
zuhalten ist, und 148t langsam in diinnem Strahl die Lauge
unter fleiBigem Umrithren mit einem Holzstab zuflieBen.
Nachdem die Lauge vollstindig zugegeben ist, muBl man noch
so lange rithren, bis eine Probe, welche von dem Riihrstab ab-
lauft,sich bleistiftdick auflegt. Wahrenddessen setzt man auch
den Duftstoff und die Farbe der Masse zu. Zum Firben kann
man sowohl wasserlosliche wie fettlosliche Farben benutzen.
Die wasserloslichen Farben werden in der 20-—30fachen
Menge Wasser gut aufgeldést und durch ein feines Haarsieb
oder Leinentuch in die Seife gegeben; die 6lléslichen Farben
werden mit Oliven- oder Vaselinél zu einem diinnen Brei an-
gerieben und am besten noch vor dem Einriithren der Lauge
dem warmen Kokosol zugesetzt. Man verhindert dadurch,
daB die Seife streifig wird. Das Riihren der Seife nimmt,
wenn gutes Kotschinkokosdl angewendet ist, bis der oben
angegebene Punkt erreicht ist, etwa 13,—2 Stunden in An-
spruch. Bei Verarbeitung geringerer Sorten Ol geht das Dick-
rithren bedeutend schneller vonstatten, weil diese Ole viel
freie Fettsduren besitzen. Zu gefiarbten und gefiillten Kokos-
seifen verwendet man ausschlieBlich solehe Ole. Durch Um-
Kippen des Kessels bringt man die dicke Masse in eine Form
von Holz oder Eisen mit innerer Holzbekleidung. Man kann
hierzu auch eine Kiste benutzen, welche ca. 35 cm tief, 70 e
breit und 40 em schmal ist. Die Winde sollen ca. 214-—3 em
dick sein. Vor dem EingieBen legt man die Winde der Kiste
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mit feuchten Tiichern aus. Auch die Form soll nicht direkt
auf den Steinen stehen. Ein Deckel schiitzt vor dem Hinein-
fallen von Staub und beférdert die Selbsterhitzung. Hoch-
gefiillte Séifen werden aber nicht bedeckt, da sich sonst leicht
Ol oder Fiilllung abscheidet, besonders in heiBer Jahreszeit.
In der Form erhitzt sich die Seife so stark, daB dieselbe
wieder vollstéindig diinn wird. Wenn jetzt die Seife erkaltet,
so pflegt die Oberfliche zu reiBen und bildet dadurch einen
langen Spalt. Meistens schlieBt sich dieser Spalt wieder von
selbst. Um das Platzen zu verhiiten, kann man auch ein
feuchtes Tuch auf die Seife legen. Die Selbsterhitzung ist
bisweilen so groB, dafl aus diesem Spalt die Seife hervor-
quillt. Man 148t die Seife iiber Nacht stehen und stiilpt
am anderen Morgen die Form nm, worauf der Seifenblock
herausfallt.

Umdie Seife etwas durchscheinend zu machen, ersetzt man
wohl auch 8—99, der Natronlauge durch Kalilauge von der
gleichen Stirke. Im vorliegenden Falle wiirde man also 19 kg
Natronlauge und 1 kg Kalilauge gemischt anweuden.

Der Wassergehalt dieser Seife betréigt ca. 35%,. Die un-
gefirbte Kokosseife fithrt auch den Namen ,,Elfenbeinseife‘.
Um die Seife zu tberfetten, setzt man dem geschmolzenen
Ol etwa 3%, Lanolin zu. Diese 3%, ziehe man aber von dem
Gesamtgewichte nicht ab. Der Lanolinzusatz kann auch er-
héht werden, darf aber 109, nicht iibersteigen. Ein Zusatz
von 5%, Rizinusdl macht die Seife geschmeidiger. Der An-
satz fiir eine derartige Seife wiirde dann also sein:

34 kg Kokosél,
5 kg Palmél,
1 kg Rizinuso!,

1,2 kg Lanolin,

19 kg Natronlauge von 379 Bé.,
1 kg Kalilauge von 38¢ Bé.
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Man verriihre die drei ersten Ole mit der Lauge und setze
kurz vor dem AusgieBen das Lanolin flissig zu.

Sollte das Kokosol alt sein und viel freie Séaure enthalten,
somuB es zuvor gereinigt werden. Man verfihrt dazu wiefolgt:

In das geschmolzene Ol rithrt man 59, obiger Lauge ein.
Nach einer Viertelstunde setzt man etwa 109, Kochsalz-
lsung von 24° Bé. zu, kriickt durch und 148t erkalten. Die
freie Siure verbindet sich mit der zugesetzten Lauge zu Seife,
welche man durch die Kochsalzlosung als Kern ausscheidet.
Den Fettkuchen hebt man ab, wiegt ihn nochmals und be-
rechnet sich die anzuwendende Menge Lauge.

Die nach diesen Vorschriften hergestellten Seifen sind
beste Kokosseifen, Geringere Sorten erhdlt man durch
Fiillen der Seife. Eine sehr geeignete Fillungslauge ist:

45 kg Wasser,
0,630 kg Kochsalz,
0,800 kg Pottasche.

Man 16st die Salze im Wasser und gieit zur Abscheidung
von groben Verunreinigungen durch ein Flanelltuch. Von
dieser Fiillung kann man 15—809%, gerechnet auf den Fett-
ansatz der Seife zusetzen. Die hochgefilllten Seifen aber
muB man rasch ausgieBen und auch in Formen, welche
héchstens 16 em tief sind. Wiirde man hochgefiillte Seifen
in die oben beschriebene Form einfiillen, so wiirde sich die
Lauge von dem Ol trennen,

Mosaik- und marmorierle Seifen.

Zu den Mosaikseifen verwendet man die verschiedenartig
gefirbten Abfille der kalt geriihrten Seifen. Dieselben werden
in Wiirfel geschnitten und dem fertigen Ansatz zugemischt.
Dabei kiihlt sich die Seife rasch ab, und man muB sofort aus-
gieBen. Man kann ebensoviel Kilogramm Wiirfel zusetzen,
als der ganze Ansatz betrigt.
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Marmorierte Seifen werden meistens mit roter oder blauer
Farbe dargestellt; fiir rote Marmorierungen wendet man
Zinnober an, fiir blaue Ultramarin. Auf 50 kg fertige Seife
rechnet man 50 g Farbstoff. Man reibt diesen in einem Por-
zellanmorser sehr sorgfaltig mit etwa 100 g Vaselindl an. Die
Marmorierung selbst nimmt man nach dem AusgieBen der
Seife in der Holzform vor. Zu diesem Zwecke hélt man sich
ein glattes, etwa 114 cm breites, aber diinnes Holzstédbchen
und einen diinnen, runden Holzstab. Mit dem breiten, in die
Farblosung eingetauchten Holzstab teilt man sich die noch
flissige Masse in der Form in etwa b Felder, welche Linien
die Richtung geben sollen, entlang welcher man die mit Vase-
lindl angeriebene Farbe eingieBt. Es ist ratsam, die an-
geriebene Farbe in einem Topf mit ca. 1 kg fliissiger Seife
zu vermengen, um die Bildung von Olstreifen zu verhindern,
welche die zerschnittenen Stiicke zum Brechen bringen
konnen. Jetzt fithrt man den breiten Stab an der inneren
Wand der Form entlang herunter und geht bis auf den Boden.

Darauf durchfurcht man bis zur gegeniiberliegenden Wand
und wieder zuriick. Man zieht den Stab an der Wand beraus
und wiederholt dasselbe bei der zweiten und den folgenden
Linien. Nunmehr nimmt man den runden Stab und fiihrt
denselben mit derselben Vorsicht an der kiirzeren Seite der
Form entlang und durchquert bis zur gegeniiberliegenden
Wand. Nachdem man so noch etwa 10—12 Linien gezogen
hat, nimmt man den Stab heraus, fithrt ihn nochmals, eine
Spirale zeichnend, etwa 4mal der Linge nach hin und her und
laBt die Seife ruhig erkalten,

Transparentseife.

Lést man Seife heill in Spiritus und 148t erkalten, so erhilt
man eine durchsichtige Seife. Diesen Transparentseifen setzt
man wohl auch noch Glyzerin zu und erhilt auf diese Weise
die transparenten Glyzerinseifen. DDa man diese Seifen unter
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Zusatz von Talg darstellt, welcher sich immerhin etwas
schwerer verseift, so muB man die Verseifung bei einer Tem-
peratur von etwa 65° R vornehmen. Eine reine Trans-
parentseife erhidlt man nach folgendem Ansatz:

23 kg Kokosdl,

22 kg Talg,

15 kg Rizinusél,

30 kg Natronlauge von 38° Bé.,
7Y% kg Glyzerin,

10 kg Spiritus.

Talg und Kokosol werden geschmolzen und gesiebt, darauf
setzt man das Rizinusél zu und erwarmt auf héchstens 75° R,
Nun riithrt man in einem diinnen Strahl die Natronlauge zu,
wodurch die Masse im Kessel anféngt dick zu werden. Jetzt
bedeckt man den Kessel und 1i8t Selbsterhitzung eintreten,
welche durch Zusatz von 1—2 kg Spiritus beférdert werden
kann. Sobald diese Selbsterhitzung stattgefunden hat, ar-
beitet man mit einer Kriicke die Masse gut durch und gibtden
iibrigen Spiritus und das Glyzerin allméhlich zu, zum Schluf
die Farbe. Sind Abfille vorhanden, so kann man dieselben
jetzt zum Schmelzen hinzugeben. Die Seifenbildung ist er-
folgt, wenn ein vollstindig klarer Leim mit einer leichten
weiBen Schaumdecke im Kessel liegt und wenn eine Probe,
auf Glas gebracht, sofort erstarrt und fest und klar wird.
Man 148t noch etwa 2 Stunden bedeckt stehen, damit die
Temperatur der Seife auf etwa 50° falit. Dann gibt man die
itherischen Ole hinzu und gieBt nach kriftigem Umriihren
die Seife in Metallform, worin sie erstarrt. Auch diese Seifen
kann man fiillen mit derselben Mischung, die bei den kalt
geriihrten Kokosseifen angegeben ist. Auf obigen Ansatz
rechnet man 5—12 kg Fiillung. AuBerdem kann man noch
Zucker, in Wasser geldst, zusetzen, und zwar auf obigen An-
satz 12—18 kg Zucker mit 8—16 kg Wasser. Bei geringeren



76 Die Verfahren zur Herstellung von Seife.

Sorten kann man auch das Glyzerin fortlassen. Ein Ansatz
fiir eine solche Seife wiirde sein:

25 kg Kokosdl,

22 kg Talg,

18 kg Rizinusél,

35 kg Natronlauge von 38° Bé.,

16 kg Kristallsoda,

16 kg Wasser,

14 kg Fiillung,

7Y, kg Spiritus.

Silberputzserfe.

42 kg Kokosdl, 22,5 kg Natronlauge von 37° Bé., 2 kg Fiil-
lungslauge werden verarbeitet, wie bei der Herstellung der
kalt geriihrten Seife angegeben ist. Darauf setzt man 30 kg
Schlammkreide, welche sorgfiltig gesiebt worden ist, zu,
rithrt bis zum Dickwerden und gieBt aus. Silberputzseifen
werden bisweilen auch rosa gefarbt,

Gall- und Salmiakseife.

67 kg Kokosol, 2 kg Palmél, 36 kg Natronlauge von 37°Bé.
und eine Ochsengalle werden zusammengeriihrt. Alsdann
16st man in 10 kg Fiillungslauge 2 kg Salmiak auf, setzt diese
Losung noch zu und rithrt bis zum Steifwerden. Diese Seife
kann auch griin gefiarbt werden.

Mandelkleiseife.

59 kg Kokosdl, 10 kg Palmél, 35 kg Natronlauge von
370 Bé., 2kg fein gesiebte Mandelkleie und als Parfim
kiinstliches Bittermandelél werden nach Art der kalt ge-
rithrten Seife gemischt.

Zahnsetfe.

21, kg prima weiBe Kokosseife, 10 kg weile Grundseife

werden gehobelt und mit 214 kg Zucker und 11, kg Kar-
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toffelmehl vermengt. Man farbt am besten mit 2,6 g Karmin,
den man zuvor im Porzellanmérser mit wenig Salmiakgeist
angerieben hat, setzt darauf Duftstoff, meist engl. Pfeffer-
minzol, zu und piliert die Seife.

Sandsetfe.
Sandseife wird- mit 259, feinst gesiebtem trockenen Sand
nach Art der kalt gerithrten Seifen hergestellt.

Bimssteinseife.

Bimssteinseife wird in der gleichen Weise wie die Sandseife
mit 259, Bimssteinpulver angefertigt.

Rasierseife.

26 kg besten Talg schmilzt man zusammen mit 11 kg
Kokosél und setzt bei einér Temperatur von 60° R ein Ge-
misch von 10 kg Natronlauge von 37° und 10 kg Kalilauge
von 38°zu. Man rithrt, bis die Seife sich bleistiftdick auflegt,
setzt den gewiinschten Duftstoff hinzu, gieBt in Holzform aus
und bedeckt gut mit Sicken usw., damit eine sehr starke
Selbsterhitzung eintreten kann und auch die Abkithlung sich
langsam vollzieht. Sehr gut eignet sich auch die Zusammen-
setzung:

26kg Talg,

4 kg Kokosdl,

8 kg Natronlauge 379,
7,6 kg Kalilauge 38°.

Fliisstge Rasierseife.

12 kg Kernseife 16st man in 4 kg Wasser, setzt 1 kg Kokos-
0l zu und riihrt % kg Kalilauge von 38° Bé. darunter. Darauf
setzt man allmdhlich 10 kg Spiritus zu, versetzt mit Duft-
stoff und fiillt nach dem Erkalten auf Flaschen.
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Duftmischungen.
Fiir Kokos- oder Transparentseifen.
Mandel: 500 g kiinstliches Bittermandeldl
Wei3: 100 g Kiimmeldl

100 g Lavendeldl
100 g Zitronendl
Hellgelb: 200 ¢ Zitronenél
20 g Pfefferminzdl
20 g Wintergreenol
30 g Safrol
50 g Lavendeldl
Rosa: 40 g Pfefferminzol
50 g Kiimmeldl
100 g Zitronengl
150 g Lavendeldl
Rot marmoriert: 100b Zinnober
100 g Kiimmelsl
75 g Lavendelél
75 g Zitronendl”
10 g Wintergreenél
10 g Pfefferminzol
Griin: 40 g Zitronendsl
40 g Moschustinktur
60 g Palmarosadl
180 g Bergamottol
Braun: 40 g Safrol
60 g Zitronellsl
60 g Perubalsam
100 g Lavendeldl
oder: 30 g Petitgraindl
50 g Moschustinktur
75 g Nelkenol
60 g Kassiaol
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60 g Geraniumél
100 g Palmarosaél
300 g Bergamottdl
fir Transparent: 150 g Nelkenél
150 g Wintergreendl
150 g Zitronellsl
150 g Bergamottol
150 g Linaloedl
oder: 120 g Zitronellsl
120 g Safrol
120 g Zedernholzél
100 g Lavendeldl
oder: 150 g Geraniumél
150 g Palmarosaél
150 g Wintergreenél
150 g Bergamottdl
150 g Linaloedl
159 g Zitronelldl

Medizinische Seifen.

Medizinische Seifen haben den Zweck, dem Korper gewisse
Arzneimittel in einer Form darzubieten, in der sie von der
Haut leicht aufgenommen werden. Sie lassen sich entweder
auf kaltem Wege herstellen oder besser regelrecht aus einer
Grundseife. Nach Unna hat sich eine Seife bewihrt, welche
mit Olivendl iiberfettet ist, und bei welcher das Alkaligemisch
aus 2 Teilen Natron und 1 Teil Kali besteht. Im Hochsommer
soll man auf 3 Teile Natron 1 Teil Kali nehmen. Die Original-
vorschrift ist: 16 Teile Rindertalg, 2 Teile Olivendl, 6 Teile
Natronlauge 38° Bé., 3 Teile Kalilauge 38° Bé. werden zu
Seife verarbeitet. Die medikamentosen Zusitze werden in
der Mischmaschine gemacht. Eine hiernach hergestellte Seife
enthilt ca. 3—49, Fett im Ubersehus.

Den auf kaltem Wege bereiteten Kokosseifen setzt man



80 Die Verfahren zur Herstellung von Seife.

wihrend des Riithrens den wirksamen Stoff zu. Um die Seife
geschmeidiger zu machen, kann man auch noch ca. 109,
vom Fettansatz gerechnet Glyzerin zusetzen.

Teersetfe mit 5%, Teer.
25 kg Kokosl,
13 kg Natronlauge 37° Bé.,
2 kg Glyzerin,
2 kg Teer (Pix liquida).

Schwefelseife enthilt 109, prézipitierten Schwefel.

Teerschwefelseife enthilt 5%, Teer und 59, préazipitierten
Schwefel.

Boraxseife enthilt 59, Borax (der zuvor in wenig Wasser
gelost wird).

Naphtholseife enthélt 59, B-Naphthol (das mit Vaselinil
angerieben ist).

Naphthol-Schwefelseife enthilt 59, g-Naphthol und 5%
prizipitierten Schwefel.

Jodkaliumseife enthélt 59, Jodkalium (das zuvor in wenig
Wasser geldst wird).

Kampferseife enthilt 59, Kampfer (der zuvor in warmem
Olivendl geldst ist).

Kampfer-Schwefelseife enthilt 5%, Kampfer und 109,
prézipitierten Schwefel.

Ichthyolseife enthdlt 59, Teer und 59, Iehthyol (an-
gerieben mit Vaselindl).

Karbolseife enthalt 5%, flissige Karbolsdure.

Kreolinseife enthilt 5%, Kreolin.

Tanninseife enthalt 19, Tannin (welches zuvor in wenig
Wasser gelost wird).

Salizylseife enthilt 59, Salizylsiure (welche in wenig
Spiritus gelost wurde).

Zinkseife enthilt 109, Zinkoxyd (welches mit Vaselindl
angerieben worden ist).
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Zinksalizylseife enthdlt 109, Zinkoxyd und 29, Salizyl-
sdure,

Lysolseife enthilt 5%, Lysol.

Magnesitseife enthilt 109, Magnesit.

B. Schmierseifen.

Wendet man zur Herstellung von Seife Kalilauge und
fliisssige Fette an, so erhilt man die Schmierseife. Die Be-
schaffenheit dieser Seifen richtet sich nun nach der Menge des
in den Olen enthaltenen Stearins. Je oleinreicher ein Fett ist,
um so weicher ist die Seife, je stearinhaltiger, um so fester.
Das Glyzerin, welches man bei den Natronseifen als Neben-
produkt gewinnt, bleibt den Schmierseifen einverleibt. Man
teilt die Schmierseifen ein in glatte und gekérnte. Bei den
gekdrnten unterscheidet man Naturkorn und Kunstkorn, bei
den glatten transparente und nichttransparente. Fiir die
Schmierseifenfabrikation kommt in erster Linie das Leinél in
betracht, weiterhin werden auch verwandt Baumwollsaatol,
Dotterdl, Hanfél, Tran, Erdnu86l, Sesamdl, Bohnenél, auch
Talg und Schweinefett, Palmél und Olein. Um nun eine Seife
transparent zu machen, ist es nétig, kohlensaure Alkalien mit
zu verwenden, d.h. die Laugen ,,zuriickzustellen*. Die Kax-
bonategeben dem Seifensieder auch noch die Moglichkeit, eine
grofere Menge Wasser zuzusetzen. Auch ein Zusatz von
Natronlange ist besonders bei Verarbeitung stearinarmer
Fette erforderlich, da sonst die Seife zu weich ist. Die Menge
der zuzusetzenden Natronlauge richtet sich nach der Jahres-
zeit. Im Sommer kann mehr verwandt werden als im Winter.
Befindet sich im Fettansatz nur Talg, z. B. zur Herstellung
einer Silberseife, so 148t man auch Natronlauge ganz fort.
In gleicher Weise wirkt in den Naturkornschmierseifen Na-
tronlauge stdrend, insofern, als das Korn sonst streifig aus-
wichst. Ein zu grofier Zusatz von Natronlauge dagegen

Braun, Seifenfabrikation. 2. Aufl. 6
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macht, da stearinsaures Natrium sehr fest ist, die Seife kurz
und brocklig. Der Zusatz der Karbonate ist nun nicht zu
allen Jahreszeiten gleich, im Sommer kann man den Soda-
gehalt erhthen, um ihn bei starkem Frostwetter iiberhaupt
fortzulassen. Fiir Frithjahr und Herbst wende man eine Kali-
lauge an, welche man mit 309, Pottasche und 109, Soda
zuriickgestellt hat. Im Hochsommer nehme man Pottasche
und Soda zu gleichen Teilen. Man setzt Schmierseifen
bis zu 209, Harz gerechnet auf den Fettansatz zu. Harz
verseift sich sehr leicht.und gibt nicht nur der Seife einen
schénen Glanz, sondern bewirkt auch ein besseres Schaumen.
Fiir Naturkornschmierseife lasse man Harz fort, damit das
Korn abgeschlossen und regelmiBig ausfallt. Am besten
eignet sich Leindl. Aus 100 kg erzielt man durchschnittlich
250 kg reine Seife. Ein guter Ansatz ist:

250 kg Leindl und
50 kg Harz.

Zum Sieden der Seife stelle man sich zuerst die Lauge her.
125 kg Kalilauge von 50° Bé., 371 kg Pottasche, 1214 kg
Soda werden mit Wasser auf 25° Bé. gestellt. Man bringt
nunmehr in den Kessel:

250 kg Leindl,

50 kg Harz,

10 kg der zuriickgestellten Lauge und
80 kg Wasser.

Es ist zweckmiBig, die Materialien am Nachmittag zu-
sammenzuwiegen und in den Kessel zu bringen und erst am
anderen Morgen zu kochen, da meist schon wihrend der
Nacht eine Emulsion, d. h. ein Verband der Lauge mit dem
Ol, eintritt. Man macht dann Feuer unter dem Kessel
oder 1468t Dampf eintreten und setzt wihrend des Kochens
allmihlich den Rest der Lauge zu. Die Seife soll vor dem
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ersten Laugenzusatz vollstindig in Verband sein, d. h.
vom Stab als eine gleichmiBige Masse herabflieBen. Kommt
der Verband zu langsam, so setze man einige Kilogramm
Olein zu und dementsprechend natiirlich spdterhin mehr
Lauge. Wenn die Seife beim Kochen ,,zusammenschnorren®,
d. h. eine feste Masse bilden sollte, so muB man Lauge zu-
geben, sie ist dann zu schwach. Ist die Seife zu diinn, so kann
man auch nochmals Olein zusetzen und die entsprechende
Menge Lauge. Wihrend des Kochens liegt auf der Ober-
fliche der Seife dichter Schaum. Gegen das Ende der
Verseifung hin verliert sich dieser Schaum, und es soll
zum SchluB nur wenig zu beobachten sein. Die anfangs
diinne Seife, welche von dem breiten Riihrscheit in feinen
Fiden abflieBt, soll vollstindig klar séin. Ist der Uber-
schu an Wasser abgedampft, so brechen diese Fiden
kurz ab. In diesem Zustand schiebt sich die kochende Seife
in groBen, dunkelglinzenden Platten iibereinander, die unte-
ren Teile werden unter Gerdusch (die Seife spricht) an die
Oberfldche des Kessels getrieben und bilden dort das Aus-
sehen einer aufbrechenden Rose. Sind diese Merkmale ein-
getreten, so kann man an die Abrichtung gehen. Die Seifen-
bildung selbst ist zu Ende, wenn ein Tropfen auf einer Glas-
platte weder Lauge noch Ol absondert. Jede Schmierseife
muB einen betrichtlichen UberschuB an itzendem Alkali
zeigen. Es geht nicht an, diesen UberschuB etwa durch die
Zungenprobe festzustellen, sondern man wendet hier nur die
Glasprobe an, d. h. mit dem Spatel oder Loffel verteilt
man einige Tropfen der Seife auf eine Glasplatte. Die
Seife ist gut, wenn:

1. die Probe auf dem Glase sich wélbt, andernfalls ist

kohlensaures Alkali im UberschuB,
2. ein schwacher weiler Laugenring um den Tropfen
herum sichtbar wird,
3. sich zwischen den Fingern Spitzen stellen,
6*
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4. die Probe erst nach dem vélligen Erkalten klar wird;
schabt man vorsichtig die Oberfldche fort, so muf} das
Darunterliegende so klar sein, daB man den Fingernagel
durchscheinen sieht;

5. die Probe auf dem Glase haftet; schiebt sie sich, so ist
dies éin Zeichen, daB zuviel Lauge vorhanden ist.

Die so hergestellte Seife ist transparent. Wiinscht man das
sog. Korn, so ist es notig, ca. 10—129%, Talg gerechnet auf das
Leingl mit zu verseifen und der Lauge nur 2—39%, Sodalauge
zuzusetzen. Die Verseifung wird dann in gewohnlicher Weise
vorgenommen. Die in Fissern abgefiillte Seife bringt man
hierauf in einen Keller, welcher die moglichst gleichmabBige
Temperatur von 12° haben soll. Nur bei dieser Temperatur
findet eine Abscheidung von palmitin- bzw. stearinsaurem
Natron statt, welche das Korn darstellt. Das Auskornen
dauert ca. 3 Wochen.

Ein Kunstkorn stellt man sich her durch Verwendung von
Kreide, gebranntem Kalk, Schwerspat, gehackter Talgseife,
weiBem geschlimmten Ton u. dgl. Kreide oder gebrannten
Kalk zerstoB8t man in einem Morser, siebt auf einem sehr
feinen Drahtsieb das Pulver ab und schldgt dann durch ein
groberes mit einer Maschenweite von gewiinschter GroBe des
Kornes. Das Kunstkorn wird der Seife nach vollstéindiger
Fertigstellung zugegeben.

Der hohe Preis der Fette und Ole zwingt nun den Fabri-
kanten, die Seife durch billige Stoffe zu vermehren, d. h. zu
fillen. Solche Fiillmittel sind Chlorkalium, Soda, Talkum,
Natronwasserglas und Kaliwasserglas. Die Fiillmittel wer-
den, mit Wasser angerieben, der fertigen Seife zugesetzt,
sobald sie sich auf ca. 60—66° abgekiihlt hat. Meistens wendet
man nicht ein Fiillmittel an, sondern mehrere zusammen.
Chlorkalium kann man bis zu 25 9%, vom Fettansatz zusetzen,
Man 16st dann das Salz in Wasser und stellt auf ca. 10° Bé.
ein. Das gleiche gilt fiir ein Gemisch von Glaubersalz und
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Soda. Wasserglas von 38—40° Bé. kann man 10—159, zu-
setzen, und zwar nimmt man im Sommer Natronwasserglas,
im Winter Kaliwasserglas. Wasserglas bedarf aber einer
nochmaligen Abrichtung.

Das Firben der Schmierseifen geschieht meistens mit un-
gebleichtem Palmél oder Anilinfarbstoffen. Zu den ganz
dunklen, fast schwarzen Schmierseifen verwendet man die
billigsten Ole, wie Baumél und Tran, wéhrend man bei der Ver-
arbeitung von gelblichem Leingl die hellen Glyzerinschmier-
seifen erhilt. Bei Verwendung hochgridiger Lauge lassen
sich auch auf halbwarmem Wege Schmierseifen herstellen.

Weifie Schmierseife.

WeiBe Schmierseifen, auch Silberschmierseifen genannt,
werden aus Kottonol unter Zusatz von Talg hergestellt.
Dieser Talgzusatz betréigt durchschnittlich 25 %, auf Kotton-
6] berechnet. Man kann auch die Hilfte des Talges ersetzen
durch Kernél. Dieser Zusatz macht die Seife besser schiumend.
Man darf aber nicht iiber das angegebene Verhaltnis hinaus-
gehen, weil sonst die Seife gummiartig wird. Die Lauge soll
zu %/; kaustisch sein und !/; kohlensauer. Im Sommer ver-
wendet man eine Lauge, welche zu 2/; aus Atzkali und zu g
aus Atznatron besteht. Im Winter verringert man den Atz-
natronzusatz bis zu /.. Bei einer Lauge von etwa 25° Bé.
braucht man ebensoviel Fett wie Lauge. Zur Herstellung
verfahre man z. B. tolgendermaBen:

200,0 kg Kottondl,

50,0 kg Talg,

170,0 kg kohlensaure Kalilauge, hergestellt aus
115,0 kg Kalilauge von 25° Bé. und

55,0 kg Pottaschelosung von 25° Bé.,

90,0 kg kohlensaure Natronlauge, hergestellt aus
60,0 kg Natronlauge von 25° Bé. und

30,0 kg Sodalosung von 26° Bé.
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Zum Ansieden setze man 309, vom Fettansatz Wasser in
den Kessel und ca. 14—14 der Gesamtlauge, welche man sich
auf 12° Bé. gestellt hat. Man gibt nun die Lauge allmihlich
zuin derselben Weise, wie im vorigen Kapitel beschrieben ist.
Das Abrichten geschehe mit Pottaschelosung von ca. 30° Bé.
Auch dieser Seife kann man 10—30%, vom Fettansatz Kar-
toffelmehl zusetzen. Zwecks Abrichtung dieses Zusatzes
nehme mandie doppelte Menge, also 20—60 9, vom Fettansatz,
20—22° Bé. starke Pottaschelauge. Andere Filllmittel
nehme man nicht, héchstens einen Zusatz von Natronwasser-
glas, der aber 15%, vom Fettansatz nicht iibersteigen darf.

Dieser Seife wird auch bisweilen Terpentinél mit Salmiak-
geist oder Salmiakgeist allein oder Salmiak, d. j. Chlor-
ammonium, oder schwefelsaures Ammonium, d. i. Ammo-
niumsulfat, zugesetzt. Von Terpentinél nimmt man etwa
3—b9, vom Fettansatz, von einem ca. 20 prozentigen Sal-
miakgeist ca. 1%, Man liBt die Seife aber vor dem Zusatz
auf ca. 60° abkiihlen. Von Salmiak oder schwefelsaurem
Ammonium kann man 5—10% vom Fettansatz nehmen.

Teatilseiten.

Auch bei diesen Seifen unterscheidet man feste, das sind
Riegelseifen, und weiche Seifen, das sind FaBseifen. Die
Riegelseifen werden wie die altdeutschen Kernseifen ent-
weder auf Unterlauge gesotten oder, wie z. B. die Qranien-
burger, mit kochsalzhaltigem Wasser verschliffen und auf
Leimniederschlag hergestellt.

Die Schmierseifen enthalten stets freies Alkali, und zwar
entweder rein kaustisches oder auch kohlensaures. Diese
Seifen werden besonders zum Walken ordinirer Tuche, zum
Waschen der Wolle u. dgl. verwendet. Der Gehalt an Fett
bzw. Alkali wird von den Konsumenten meistens vor-
geschrieben, Harz oder Fiillmittel diirfen darin nicht ent-
halten sein. Das Sieden dieser Seife erfolgt in der iiblichen
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Weise. Zu Zwecken der Seidenfabrikation oder Farberei
diirfen nur neutrale Seifen verwendet werden mit einem Fett-
siuregehalt von etwa 659, und einem Alkaligehalt von ca.
7% %. Eine stark alkalische Kaliseife ist die sog. Aachener
Okonomieseife, auch Eupener oder Gerberseife genannt.
Diese Seife wird zum Vorwaschen der rohen Tuche benutzt
und soll das Verfilzen der Wolle bewirken. Der Fettsdure-
gehalt dieser Seife betrdgt etwa 43-—489,, wihrend der Al-
kaligehalt zwischen 10,3 und 16,59, betragen muB. Den je-
weiligen Fettsduregehalt erreicht man am besten durch Ein-
dampfen. Zur Verwendung kommen bei dieser Seife haupt-
sichlich Knochenfett, Kernél und Wollfett. Da die Kernseife
neutral verlangt wird, so muB das Sieden auf mindestens
zwei Wassern stattfinden. Die in der Farberei benutzte Walk-
seife ist eine Kernseife und wird aus Olein unter Zusatz
anderer Fette hergestellt. Der Abnehmer verlangt eine Seife,
welche, in 5—10 Teile Wasser geldst, entweder von dicker,
gallertartiger oder weicher oder diinner Beschaffenheit sein
goll. Diese Beschaffenheit wird sich natiirlich nach der Natur
des Fettes richten. Stearinreiche Fette, d. h. solche mit hohem
Schmelzpunkt, wie der Talg, werden mit Wasser in obigem
Verhiltnis eine dicke Gallerte geben. Durch Mitversieden
stearinarmer hat man es in der Hand, die Wiinsche des Ab-
nehmers zu erfilllen. AuBer Talg kommen dann in Betracht
Kammfett, Knochenfett, Walkfett, Olivenél, Olein, Kottonol,
Palmkernél u. dgl.

C. Seifenpulver.

Das handelsiibliche Seifenpulver enthdlt meistens einen
gréBeren oder geringeren Prozentsatz Soda. Es soll bis zu
einem gewissen Grade die Schmierseife ersetzen. Der Wert
eines derartigen Seifenpulvers richtet sich nach dem Fett-
gehalt, der ganz verschieden sein kann. Seifenpulver mit nur
29, Fett sind keine Seltenheit. Zur Fabrikation verfdhrt man
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derartig, daB man Kerndl verseift und darauf die Soda zu-
kriickt. Um das Seifenpulver leichter schiumend zu machen,
verseift man auch Harze, und, um einen angenehmen Geruch
zu vergeben, etwas Palmél. Auch eine Abkochung von Quil-
lajarinde wird zur Erzielung eines stehenbleibenden Schaumes
bisweilen zugesetzt. Als Fiillmittel kommen hauptsichlich
Wasserglas und Talkumin Betracht. Selbstverstidndlich kann
man das Seifenpulver auch aus Kernélfettsdure darstellen.

Ein Seifenpulver mit 259, Fettgehalt erzielt man nach
folgendem Verfahren: 250 kg Kerndl werden mit 250 kg
Natronlauge von 25° Bé. verseift und auf schwachen Stich
abgerichtet. Darauf setzt man einen Sodabrei zu, welchen
man sich aus 20 kg kalzinierter Soda und 30 kg Wasser her-
gestellt hat. Man kriickt nunmehrsolange durch, bis eine dicke
breiige Masse entstanden ist. Diese schopft man jetzt aus dem
Kessel heraus und breitet sie am besten auf einem Boden von
Zement oder Blech aus. Mit einem geeigneten Instrument
zerkleinert man das Seifenpulver moglichst und schligt es
darauf durch ein Sieb. Der Riickstand wird entweder zer-
stoBen oder in einer Seifenpulvermaschine auf den ge-
wiinschten Feinheitsgrad gebracht. Billiger stellt sich das
Seifenpulver, welches man sich aus Olein bereitet. Zur Her-
stellung verfahre man, wie bei der Karbonatverseifung an-
gegeben ist. Durch Zusatz von kalzinierter Soda und Wasser
kann man einen beliebigen Fettgehalt erzielen. Man rechne
auf 25 kg Soda durchschnittlich 35 kg Wasser. Zur Her-
stellung sauerstoffhaltiger Seifenpulver setze man 109,
Natriumperborat zu.

D. Die Karbonatverseifung.
Der Vorgang der Neutralisation der Fettsduren mit Soda
oder Pottasche geht im Sinne der Gleichung vor sich:

x COOH | .

. - Na,COy; = 2xCO0Na + CO H,0.
X (JOQH B sf)da ? Natronseife K—(;ﬂensiizurt Wazsser
Fettséure anhydrid
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Da die Fettsduren aber bis zu 209, Neutralfett enthalten
konnen, so ist es notig, die anzuwendende Menge Soda durch
Bestimmung der Saurezahl zu ermitteln. Die so gefundene
Menge Kaliumhydroxyd rechnet man auf reine Soda oder
Pottasche und weiterhin auf die zur Verfiigung stehende
Handelsmarke um; denn diese sind niemals 100 prozentig.
Die Menge Lauge, welche man zur Verseifung des Neutral-
fettes notig hat, berechnet man sich aus der Esterzahl. Er-
forderlichenfalls rechnet man die Kalilauge auf Natronlauge
um, z. B. Kottondlettsiure:

Verseifungszahl 200,
Séurezahl 174,
Esterzahl 26.

1. Berechnung der anzuwendenden Menge Soda aus der
Saurezahl:

KOH : E%C& = Saurezahl : x ,
0
56 : 16 =174:x,
2
X = 164,6 .

Man braucht also 164,6 kg 100proz. Soda auf 1000 kg
Fettséure.

2. Berechnung der anzuwendenden Menge Pottasche aus
der Siurezahl:

K00

KOH : - = Saurezahl : x ,

138

2

X = 2144 .

56 ¢

=174:x,
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Man braucht also 214,4 kg 100proz. Pottasche auf 1000ke
Fettsdure.
3. Umrechnung der 100proz. Soda auf 98 proz. Handels-
ware:
98:100 = 164,6: x,
X = 168

168 kg 98proz. Soda auf 1000 kg Fettsdure.
4. Umrechnung der 100 proz. Pottasche auf 96 proz. Han-
delsware:
96:100 =214,4: x.
X = 223,3 .

223,3 kg 96proz. Pottasche auf 1000 kg Fettsdure.
5. Umrechnung der Esterzahl auf Atznatron:

KOH: NaOH = Esterzahl: x,
KOH: NaOH = 26: x,
56: 40 = 26: x,
X = 18,57.

18,57 kg 100proz. Atznatron auf 1000 kg Fettsiure.

18,567 mal 3 = 55,71 kg Natronlauge von 40° Bé. auf
1000 kg Fettsidure.

Die Tatsache, daB sich Fettsiure mit Kalium- und Na-
triumkarbonat unter Austritt von Kohlensiure zu Seifen ver-
bindet, ist eine altbekannte. Der Frage der Herstellung von
Seife auf diesem Wege muBte in dem Augenblick nihergetre-
ten werden, wo das Steigen der iiblichen Rohmaterialien den
Seifenfabrikanten zwang, seine Fabrikate auf billigerem Wege
herzustellen. Dazukommt, daBgerade die Sodahichstens 29,
fremde Salze enthilt, wihrend man bei dem technischen Atz-
natron bisweilen zu 8 %, solcher Verunreinigungen hat. Wenn
man nun aber die Verseifung der Fette mit Laugen sowohl
mit Dampf als auch mit direkter Feuerung vornehmen kann,
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ist bei der Karbonatverseifung Dampf fast unumgénglich er-
forderlich. Die bei der Umsetzung der Soda mit Fettsiure
freiwerdende Kohlensgure muf durch Dampf aus dem Kessel
getrieben werden. Bei direkter Feuerung wire derselbe Er-
folg zu erreichen héchstens durch Einsetzen eines Geblises
oder eines gut arbeitenden Kriickwerkes. Der Kessel zum Sie-
den hat die iibliche Form, bei der Dampfschlange aber achte
man darauf, daB auch genug Locher nach dem Boden des
Kessels gerichtet sind, damit die schwere Sodalauge nach
oben getrieben wird und vollstindig an der Umsetzung teil-
nimmt. Es steht heute fest, daB sich jede Seife auf diesem
Wege herstellen 146t, in der gleichen Giite wie die andern
Seifen. Verschieden von der Herstellung der Seifen mit Atz-
kali ist nur die erste Handhabung; bei derselben verfahrt man
folgendermaBen: 1000 kg Ammoniaksoda werden in ca.
2000 kg kochendem Wasser geldst. Die Losung soll 33° Bé.
zeigen. Darauf 148t man die Hilfte der berechneten Menge
Fettsdure in fliissigem Zustande zuflieBen und sorgt durch
Einlassen von Dampf fiir das Entweichen der Kohlensaure.
Mit der Zugabe der Fettsiure wird die Masse allmahlich
dichter werden, und man kann schon jetzt wenig Kochsalz-
losung von 15° Bé. zusetzen, um die Beweglichkeit der Masse
zu erh6hen. Die letzten Teile der Fettsiure lasse man lang-
sam zuflieBen. Man rechnet, da 5000 kg Fettsdure in etwa
2 Stunden verseift sind. Nachdem die Kohlensiure voll-
stindig ausgetrieben ist, muB man die entsprechend be-
rechnete Menge Natronlauge zusetzen. Das Neutralfett
wird wie gewohnlich verseift. Bei direkter Feuerung gebe
man gleich von vornherein ca. 5%, Salzwasser von 15° Bé.
hinzu, um die Gefahr des Anbrennens méglichst zu verhiiten.

Fiir talgartige, d. h. tierische Fettsduren rechnet man ca.
209, Ammoniaksoda, fiir Kokosolfettsiure und Palmkernol-
fettsdure ca. 229, Ammoniaksoda, fiir Harz etwa 159,. Es
ist gut, ehe man die Verseifung der Neutralfette vornimmt,



92 Die Verfahren zur Herstellung von Seife.

niehrere Topfe Wasser zuzusetzen und die Abrichtung der
Seife dafiir mit Lauge von 38° Bé. vorzunehmen. Danach
setze man auch die Abfille zu, moglichst klein geschnitten,
und alsdann den Kern vom vorigen Sud. Der Leim wird
spiter mit Fettsdure ausgestochen. Verarbeitet man, wie
z. B. nach der Oranienburger Methode, Harz, so mache man
sich in einem Kessel fiir sich die Sodalésung von 33° Bé. und
verseife dort das Harz allein, Den Harzleim setze man vor
der Zugabe der Lauge der Seife in dem Kessel zu.

Bei der Fabrikation von Schmierseife rechnet man fiir
100 kg freie Fettséure 26 kg 98 proz. Pottasche und fiir Harz
209, Pottasche. Auch hier wird die Pottaschel6sung 33° Bé.
stark gemacht. Nachdem auch die Neutralfette verseift wor-
den sind, kann man in der gleichen Weise mit Chlorkalium,
Wasserglas od. dgl. fiillen,

E. Das Krebitzverfahren,

Bei dem Verfahren nach Krebitz, welches patentiert ist,
vereinigt man Fett und Atzkalk zu einem Brei, besprengt ihn
mit Wasser und iiberldt ihn dann der Ruhe. Die beim Loschen
des Kalkes freiwerdende Warme wird zur Bildung der Kalk-
seife benutzt. Die Masse wird nach etwa 24 Stunden aus-
gelaugt, um das Glyzerin zu gewinnen, und alsdann nach
einer besonderen Methode mit Soda umgesetzt zu Seife, unter
Abscheidung von kohlensaurem Kalk. Den chemischen Vor-
gang veranschaulichen die Gleichungen:

x COO

2% coo>03H5 + 3Ca(OH)? = 32888 Ca + 2C,H,0, ,
x COO
Mol Fett 8 Mol Kalzium-hydroxyd 38 Mol Kalkselfe 2 Mol Glyzerin
OO \ Al \
§800>Ca 4 NagCO, = 2xCOONa + CaCO,.

Mol Kalkselfe 1 Mol Soda 2Mol Natronseife Kalziumkarbonat
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Die genaue Arbeitsweise des Verfahrens ist nach person-
lichen Mitteilungen des Erfinders folgende:

Das Fett wird mit der Kalkmilch im Kessel zusammen-
geriihrt und auf 90-—100° C erhitzt. Danach wird der Kessel
eut bedeckt und die Masse sich selbst iiberlassen. Nach etwa
10 Stunden ist die Umsetzung zu Kalkseife vollendet. Diese
Art der Herstellung der Kalkseife hat sich als die beste er-
wiesen, Will man ndmlich die Umsetzung beschleunigen
durch Kochen, so wird ein Teil der Kalkseife in eine horn-
artige Masse iibergefiihrt, welche der spiteren Uberfiihrung
in Natronseife vollstindig widersteht. Die Kalkseife wird nun
aus dem Kessel herausgebaggert und auf einer Mithle zu
einem groben Pulver gemahlen. Sie wird dann in einen mog-
lichst hoch angelegten Zylinder gebracht, welcher unten einen
Hahn zum Ablassen des Glyzerinwassers besitzt und durch
eine Klappe vollig entleert werden kann. Auf einen der-
artigen Apparat hat Heinzmann in Kotzschenbroda einen
Musterschutz. Vermittels einer Brause wird nun allmihlich
die ganze Kalkseife unter Wasser von 60—70° C gesetzt. Das
Glyzerin wird dadurch ausgelaugt. Am anderen Morgen liBt
man das erste Waschwasser, welches bei Verwendung guter
Fette ca. 30%, Glyzerin enthilt, ab. Bei gemischten An-
sitzen betragt der Prozentgehalt meist nur 15—209,. Von
100 kg Fett erzielt man etwa 60—65 kg Glyzerinwasser von
159, gleich 5° Bé, Das Auslaugen der Kalkseife kann des
ofteren wiederholt werden, Diese Waschwisser werden, da
das Eindampfen sich nicht lohnt, bei einer neuen Operation
mit verwandt. Es kann jetzt die Umsetzung der Kalkseife
in Natronseife erfolgen. Zu diesem Zwecke lost man in einer
Kochsalzlgsung von 15° Bé. etwa 259, kalzinierte Soda auf.
Auf die Kalkseife berechnet, henétigt man die 2—3fache
Menge Salzlésung. Man bringt die Lauge zum Kochen und
gibt schon wihrend des Erhitzens die Kalkseife zu. Nachdem
das gesamte zu verarbeitende Material sich im Kessel be-
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findet, muf man unter bisweiligem Kriicken nochetwa1—114
Stunden kochen. Nach dieser Zeit wird langsam ausgesalzen,
bis die Unterlauge milchig, herrithrend von dem gebildeten
kohlensauren Kalk, abflieft. Man 148t noch etwa 14 Stunde
ruhig sieden und wilirend 2 Stunden sich absetzen. Danach
pumptman die Unterlauge in dasVorratsgefd8, wo dem kohlen-
sauren Kalk Gelegenheit gegeben wird, sich niederzuschlagen.
Die iiberstehende Salzlosung kann wieder benutzt werden.
Da der Niederschlag von kohlensaurem Kalk stets mehr oder
weniger Natronseife mit sich niederreifit, wird der Nieder-
schlag behufs Auflésung der Seife mit heiBem Wasser durch-
gerithrt und alsdann auf eine Filterpresse gegeben. Mit dieser
Seifenlosung wird der Kern, welcher klar wie Honig aussieht,
im Kessel verschliffen. Der Stich kommt dadurch zustande,
daB bei der Bildung der Kalkseife etwa 14 9, geloschter Kalk
im UberschuB zugegeben wird, welcher spéiter mit der dqui-
valenten Menge Soda 14,—19, Atznatron bildet, eine Menge,
welche auch noeh dazu hinreicht, um die geringen Mengen
von Neutralfett zu verseifen.

Die nach diesem Verfahren hergestellten Seifen werden, da
dieselben bei richtiger Arbeitsweise Neutralfett auch nicht
in der geringsten Menge enthalten und ein Ranzigwerden
also nicht zu befiirchten ist, mit Vorliebe fiir Feinseifen
benutzt.

Der Leim im Kessel, welcher meist noch %9, Soda oder
Atznatron enthilt, wird mit Harz ausgestochen.

Es sei noch erwihnt, daf sich das Verfahren ganz beson-
ders bei der Verarbeitung von allerlei Abfallfetten und Fett-
sduren zu verhiltnisméBig hellen und geruchlosen Seifen be-
wiahrt hat. Die Entseifung des kohlensauren Kalkes ferner
ist heute bei jedem Fettansatz so festgelegt und vereinfacht
worden, daB Seifenverluste ganz ausgeschlossen bleiben.
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¥. Fettlose Waschmittel.

Die withrend des Krieges viel in den Handel gebrachten
fettlosen Waschmittel wérden nur noch vereinzelt hergestellt.
In der Hauptsache bestanden diese Fabrikate aus Soda und
Pottasche unter Zusatz von Wasserglas, Glaubersalz, Koch-
salz, Kreide, Talkum, Kaolin, Sand, Kieselgur, Atzkalk,
Magnesiumsalzen usw. Eine reinigende Wirkung kommt da-
bei nur der Soda bzw. der Pottasche und dem Wasserglas zu,
héchstens noch dem Kaolin zufolge der kolloidalen Eigen-
schaften. Als schaumerzeugende Mittel dienten Saponinm,
Quillajarindenauszug, Harz, Sulfitzellstofflauge u. dgl. Aus
vorstehenden Korpern stellte man die Waschmittel in pulver-
formiger Form und als Schmierseifenersatz in Pastenform
her. Das bekannteste pulverférmige Waschmittel ist die
Bleichsoda, welche wie folgt hergestellt wird: 20 kg Natron-
wasserglas von 38—40° Bé. werden mit 40 kg Wasser ver-
mischt und durch Kriicken mit 40 kg kalzinierter Soda von
989, vereinigt. Man schépft die Masse aus dem Kessel und
breitet sie am besten auf einem zementierten FuBboden aus.
Nach mehreren Tagen zerkleinert man die Masse und mahlt
dieselbe. Soll dieses Priparat einen Zusatz von Perborat
oder Perkarbonat erhalten, so miissen sich im Ansatz ca.
10 kg Glaubersalz befinden, da andernfalls der Sauerstoff zu
schnell beim Lagern abgegeben wird. Ein Zusatz von Pott-
asche ist zu vermeiden, da Pottasche als hygroskopischer
Korper bewirkt, daB solche Pulver bei nicht vollig trockener
Aufbewahrung feucht werden.

Die fettlosen Waschmittel in Pastenform werden auch Bor-
pasten genannt. Dieselben werden aus den angegebenen
Chemikalien hergestellt, meist unter Zusatz von Atzkalk.
Dabei bildet sich bei Verwendung von Magnesiumsalzen gal-
lertartiges Magnesiumhydroxyd, bei Verarbeitung von Alu-
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miniumsalzen Aluminiumhydroxyd. Bessere Borpasten be-
stehen aus 4—10proz. Kernseife.

Die Untersuchung der fettlosen Waschmittel erfolgt nach
den Regeln der qualitativen und quantitativen Analyse.

VI. Die Analyse der Seifen.

Begriffsbestimmungen.

Bei der Analyse von Seife im allgemeinen handelt es sichin
erster Linie um die Ermittelung des Gehaltes an Fettsduren.
Nach der Menge der Fettsduren richtet sich die Benennung
und der Wert der Seife. Wie aus fritheren Kapiteln ersicht-
lich, kennt man:

A. Kernseifen. Unter Kernseife sollen nach einem Beschlu8
des ,,Verbandes der Seifenfabrikanten* solche verstanden
werden, welche aus festen und fliissigen Fetten oder Fett-
siuren, auch unter Zusatz von Harz, durch Siedeprozesse her-
gestellt, aus ihren Losungen durch Salze oder Salzlésungen
(auf Unterlauge oder Leimniederschlag) abgeschieden, tech-
nisch rein sind und einen Mindestgehalt von 609, Fettsaure-
hydraten, einschlieBlich Harzsiure, besitzen.

B. Leimseifen. Dieselben enthalten 10—509/, Fettsauren.
Eine gesetzliche Festlegung der Zusammensetzung dieser
Seifensorten ist nach demselben BeschluB nicht wiinschens-
wert.

C. Schmierseifen. Reine Schmierseifen sind solche, welche
mindestens 409, Fettsaurehydrate, einschlieBlich Harzsiure,
enthalten und technisch rein sind.

Nach einem BeschluB des Vorstandes des genannten Ver-
bandes soll es aber behufs Wertbestimmung und Bezeichnung
einer Seife im Handel als Kernseife nicht mehr darauf an-
kommen, da8 die Seife ausgesalzen oder auf Leimniederschlag
hergestellt worden ist, sondern lediglich darauf, daB so be-



Begriffsbestimmungen. 97

zeichnete Seifen im frischen Zustande wenigstens einen Ge-
halt an 609, seifenbildenden Fettsduren, einschlieBlich Harz-
sduren, aufweisen und technisch rein sind. Dementsprechend
lautet die Begriffsbestimmung fiir Kernseife: Unter der Be-
zeichnung ,,Kernseife'* diirfen nur in den Handel gebracht
werden alle lediglich aus festen oder fliissigen Fetten oder
Fettsduren mit oder ohne Zusatz von Harz hergestellten tech-
nisch reinen Seifen, die im frischen Zustande einen Gehalt von
wenigstens 609, seifebildenden Fettsduren, einschlieBlich
Harzsiduren, aufweisen. Zusidtze von Salzen, Wasserglas,
Mehl oder dhnlichen Fiillmitteln sind nicht gestattet. Seifen,
welche der vorstehenden Kernseifendefinition nicht geniigen,
diirfen in ihrer Handelsbezeichnung das Wort Kernseife nicht
enthalten. Alle als rein bezeichneten harten Seifen miissen
mindestens der vorstehenden Kernseifendefinition geniigen.
Als ,,gemahlene Kernseife** diirfen nur solche Seifen in den
Handel gebracht werden, die durch Zerkleinern von Kernseife
oder diesen gleichzuachtenden Seifen ohne weiteren Zusatz
erhalten worden sind. Die Griinde fiir diesen BeschluB liegen
nach Goldsehmidt darin, daB die modernen Fortschritte
der Fabrikationsverfahren die Ableitung sicherer Riick-
schliisse auf das Herstellungsverfahren aus einfachen duBeren
und analytischen Merkmalen durchaus unméglich gemacht
habe. Friiher war die Unterscheidung der Kernseife von der
Leimseife durch die Feststellung des Glyzeringehaltes még-
lich. Fiir den Nichtchemiker unter den Sachverstindigen war
fir die Erkennung von Kernseife ein physikalisches Hilfs-
mittel der SilberfluB. Diese Kriterien versagen aber heute
vollig, da infolge der Verarbeitung von Fettsiuren auch
glyzerinarme Leimseifen hergestellt werden konnen, anderer-
seits infolge Benutzung der kimnstlichen Kithlung Kernseifen
von glatter Oberflache ohne FluB sich im Handel eingebiirgert
haben. Dazu kommt, daB die hervorstechendste Eigenschaft,
sich nur langsam in Wasser zu losen, nicht etwa den Kern-

Braun, Seifenfabrikation. 2. Aufl. 7
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seifen allein zukommt. Es ist daher die Definition auf rein
quantitative Angaben eingestellt worden. Es ist also auch
nicht gestattet, gefiillte Kernseifen als ,,Sekunda-Kernseife**
zu bezeichnen.

Die Schmierseifendefinition lautet: Unter reinen Schmier-
seifen werden nur solche verstanden, welche mindestens 38 9,
Fettsduren, einschlieflich Harzséuren, enthalten und tech-
nisch rein sind. Insbesondere sind Zutaten von Wasserglas
und Mehl unzuléssig.

Probeentnahme.

Die Probeentnahme wird in der Weise bewirkt, daB
Seifenstiicke in der Léngs- und Querrichtung und von den
erhaltenen Teilstiicken an der Schnittfliche durch Schaben
ohne Druck mit einem Messer diinne Lamellen hergestellt
werden. Nach dem Zerkleinern und Durchmischen wird
aus einem weithalsigen Wigegldschen heraus gewogen.
Bei Block- oder Riegelseifen ist die erforderliche Menge der
inneren Mitte zu entnehmen. Schmierseifen mische man mit
einem Glasspatel vor der Untersuchung gleichmigig durch-
einander. Seifenpulver muB fein zerrieben werden. Ein
Teil der nicht benutzten Seife wird in einem GefdB mit ein-
geschliffenem Glasstépsel aufbewahrt.

Bestimmung des Wassergehaltes.

Eine genau gewogene Menge feingeschabter Seife (bis hoch-
stens 5 g) wird in einem weithalsigen Erlenmeyerkolben von
ca. 300 ccm Inhalt in der ersten Stunde bei 70° C, in den
darauffolgenden bei 100° C im Trockenschrank getrocknet.
Das Trocknen nimmt mehrere Stunden in Anspruch und
muB bis zur Gewichtskonstanz fortgesetzt werden. Um zu
verhiiten, daB etwaiges freies Alkali beim Trocknen durch
Kohlensiureaufnahme sich neutralisiert, wird der Kolben mit
einem Korke verschlossen, in welchen ein beiderseitig offenes
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U-Rohr, gefiillt mit Natronkalk, eingesetzt ist. Sollte eine
Gewichtszunahme stattfinden, durch Aufnahme von Sauer-
stoff aus der Luft, so ist das vorher gefundene Gewicht an-
zusetzen. Den Kolben lasse man im Exsikkator erkalten und
wige es dann ohne U-Rohr. Der Gewichtsverlust stellt das
Wasser dar.

Diese Methode der Wasserbestimmung ist besonders dann
anzuwenden, wenn es sich darum handelt, in derselben Sub-
stanz auch noch das freie Alkali zu bestimmen. Verzichtet
man dagegen auf diese Bestimmung, so lasse man das U-Rohr
fort. Die Seife blaht sich meist beim Trocknen auf. Die feste
Kruste verlangsamt das Entweichen des Wassers. Man
durchléchert mit einem starken Platindraht die Wande reich-
lich. Die Gewichtszunahme, welche durch die Aufnahme von
Kohlensiure, d. h. zur Bindung des freien Alkalis sich ergibt,
wird zum Teil wieder ausgeglichen durch den Austritt von
Wasser, welcher bei jeder Salzbildung vonstatten geht.

Man hat auch vorgeschlagen, die Seife behufs Auflockerung
mit gewaschenem Seesand zu mischen und so zu trocknen.
Da aber die Kieselsiure zur Neutralisation des freien Atz-
kalis das ihrige beitrigt, muB man auch in diesem Falle auf
die Bestimmung des freien Alkalis in derselben Substanz ver-
zichten,

Man kann auch ca. 3 g Seife auf einem Uhrglas unter den
vorstehend angegebenen VorsichtsmaBregeln trocknen.

Bestimmung des freien Alkalis.

Die getrocknete Seife wird mit ca. 100 cem absolutem
Alkohol iibergossen und auf dem Wasserbade erwirmt, bis
Lésung eingetreten ist. Die anzuwendende Menge Alkohol
richtet sich nach dem Gehalt an Reinseife und es mufl bei
nicht vollstdndiger Losung der Seife noch Alkohol zugesetzt
werden. Den Kolben halte man wihrend des Erwirmens
durch ein Uhrglas verschlossen oder setze ein ca. 34 m langes

7*
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Glasrohr auf. Tritt vollstindige Losung ein, so kann man
noch warm mit Normalsdure titrieren, nachdem einige
Tropfen Phenolphthaleinldsung zugesetzt worden sind. Die
Titration ist beendet, wenn durch einen Tropfen der
Séure die rote Farbe verschwindet.

Zur Berechnung des freien Alkalis multipliziert man die
Anzahl der verbrauchten Kubikzentimeter Saure bei 1/, Lo-
sung mit 0,004 fiir NaOH und mit 0,00566 fiir KOH. Die so
erhaltene Zahl berechne man auf 100. Bei '/, Losung setze
man die Zahlen 0,04 bzw. 0,056 ein.

Tritt dureh Alkohol keine vollstindige Losung ein, so fil-
triere man durch ein zuvor getrocknetes und gewogenes quan-
titatives Filter, iibergiefe den Riickstand des 6fteren mit er-
wirmtem Alkohol, den man jedesmal gut hat abtropfen
lassen, und titriere das Filtrat mit Saure, wie oben angegeben,
auf freies Alkali.

Zur Einzelbestimmung des freien Alkalis kann man wie
folgt verfahren:

Etwa 3 g Seife werden zur Vermeidung der Dissoziation in
ca. 50 cem Alkohol geldst, in einen 200 cem-Kolben gebracht
und mit konzentrierter Chlorbariumlésung gefillt, Fett-
séuren und Karbonate fallen als unlésliche Bariumsalze aus.
Man fiillt mit Wasser bis zur Marke an, schiittelt um, filtriert
100 cem durch ein trockenes Filter rasch ab und titriert das
Filtrat mit t/,, Normalsalzsdure.

Phenolphthaleinlésung stellt man her, indem man 1 g Phe-
nolphthalein, ein gelblich-weiBes Pulver, in 75 g Spiritus lost
und mit Wasser auf 100 auffiillt.

Zum qualitativen Nachweis 1ost man etwas Seife in Alko-
hol, filtriert und setzt dem Filtrat einige Tropfen einer rein
alkoholischen Phenolphthaleinldsung (1:100) zu.
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Bestimmung des Gesamtfettes.

Unter ,,Gesamtfett** versteht man die auf Zusatz von Salz-
sdure sich abscheidende #therlosliche Substanz, also Fett-
sauren, Unverseifbares, Unverseiftes und Harz. Fiir die Be-
stimmung der Gesamtfettsduren sind die verschiedensten
Apparate konstruiert worden. Am bekanntesten sind die
Huggenbergsche Biirette, die Liiringsche Biirette und
der Seifenanalysator von Stiepel. Die Handhabung dieser
Apparateist den beigegebenen Gebrauchsanweisungen zu ent-
nehmen. Im AnschluB an die Bestimmung des freien Alkalis
wird die der Gesamtfettsdure wie folgt ausgefiihrt:

Nach Titration des freien Alkalis in alkoholischer Losung
verjage man den Alkohol durch Erwiirmen auf dem Wasser-
bade, nehme den Riickstand mit ea. 50 cem Wasser auf und
setze nach vollkommener Losung eine bestimmte Menge Nor-
malsalzsidure zu hehufs Abscheidung der Fettsiuren. Fiir
ca. b g Kernseife nehme man 25 cem 1/, HCl. Die anzuwen-
dende Menge Siure richtet sich nach der Natur der Seife. Bei
der Zersetzpng vermeide man, daB jetzt die oberen Teile des
Kolbens benetzt werden. Man riihre also nicht mehr, als un-
umgiinglich nétig ist. Man erwéirme noch ca. 1/, Stunde auf
dem Wasserbade zur volligen Abscheidung der Fettsiuren
und lasse erkalten. Sollten die Fettsiuren flitssig bleiben, so
setze man ein genau gewogenes Stiickchen Stearin zu und er-
wirme nochmals, bis das Stearin geschmolzen ist. Das Ge-
wicht des zugesetzten Stearins muB natiirlich von dem Ge-
wicht der Fettsduren in Abzug gebracht werden. Der Zusatz
ist iiberhaupt nicht angebracht, sobald die Fettséiuren noch
irgendwie weiter behandelt werden sollen. Darauf bringt man
alles auf ein zuvor getrocknetes und gewogenes quantitatives
Filter und wischt mit heiBem Wasser, welches man sich in
demselben Becherglas bereitet, in welchem man die Fett-
séduren abgeschieden, solange aus, bis das abflieBende Wasch-



102 Die Analyse der Seifen.

wasser nach dem Ansiuern mit Salpetersdure durch Zusatz
von Silbernitratlésung nicht getriibt wird.

Man nehme aber nur einige Tropfen zur Anstellung der
Reaktion, weil sonst die Bestimmung des gebundenen Alkalis
ungenau wird. Man 148t die Fettsdurenim Trichter erstarren,
16st das Filter vorsichtig von der Wandung, bringt es in das
Wigegldschen von bekanntem Gewicht und trocknet im
Trockenschrank bei 95° C bis zur Gewichtskonstanz. Nach
dem Erkalten im Exsikkator wird gewogen und auf 100 be-
rechnet. Will man die Fettsduren als Anhydrid in Rechnung
ziehen, so muf man von der gefundenen Zahl 3,25 %, abziehen.
(Siehe auch Band 335, S.59.) ,

Zur Einzelbestimmung der Gesamtfettsduren benutzt man
gern die ,,Ausidtherungsmethode*. Etwa 5—6 g Seife werden
in Wasser gelost und verlustlos in einem Scheidetrichter ge-
spult. Man gibt Salzsidure zu, wodurch die Fettsauren ab-
geschieden werden. Darauf gibt man ca. 50 cem Athylither
hinzu und schiittelt kréftig durch. Nach dem Schiitteln drehe
man den Schiitteltrichter schnell um und lasse durch Offnen
des Hahnes Luft eintreten. Nachdem man den Stopfengeliiftet
und abgespiilt hat, iiberldiBt man am besten ither Nacht
der Ruhe. Nach dieser Zeit zieht man die wisserige Fliissig-
keit ab und wischt die dtherische Losung mit destilliertem
Wasser so oft, bis eine Probe der abflieBenden Fliissigkeit
weder sauer reagiert, noch im Reagenzglas aufgefangen, nach
dem Ansduern mit Salpetersdure durch Silbernitratlésung
reine Tritbung erleidet. Darauf filtriert man die dtherische
Lésung in einen zuvor gewogenen Extraktionskolben durch
ein Filter, in dessen Spitze wenig geglithtes Glaubersalz ge-
worfen worden ist, und wischt das Filter so oft mit Ather
nach, bis es fettfrei geworden ist. Darauf wird der Ather
abdestilliert, der Riickstand im Wassertrockenschrank ge-
trocknet und gewogen.
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Bestimmung von Schmutz.

Die Bestimmung von Schmutz 148t sich im AnschluB an
die der Fettsduren ausfithren. Man bringt das Filter, welches
man im Wigeglaschen mit den Fettsduren getrocknet hat,
auf einen Trichter und wischt mit warmem Alkoholither
sorgfiltig aus, bis die Fettsduren herausgelost sind. Das Fil-
ter wird darauf wiederum getrocknet und gewogen.

Bestimmung des gebundenen Alkalis.

Das Filtrat von den ausgeschiedenen Fettsauren, vereinigt
mit den Waschwéssern, wird Phenolphthalein als Indikator
mit Normallauge zuriicktitriert. Die Menge der gebundenen
Saure berechnet man auf NaOH bzw. Na,O oder auf KOH
bzw. K,O.

Diese Bestimmung a8t sich auch im Anschluf an die Fett-
sdurebestimmung nach der Ausidtherungsmethode vor-
nehmen.

Zu diesem Zwecke werden die Fettsduren in Alkohol geldst
und nach Zusatz einiger Tropfen Phenolphthaleinlésung mit
1/,-Normalkalilauge bis zur bleibenden Ritung titriert. Dabei
ist aber auf die Anwesenheit von Laktonen oder Diséuren
Riicksicht zu nehmen. Zur Bestimmung derselben setzt man
zu der fertig titrierten Fliissigkeit genau 10 ccm !/,-Norm-
alkalilauge, erwiarmt etwa 1% Stunde auf dem kochenden
Wasserbad mit aufgesetztem Steigerohr und titriert mit
1/,-Normalsalzsiure zuriick. Ein Verbrauch an KOH deutet
auf die Anwesenheit von Laktonen.

Berechnung der Neutralisationszahl.

Zur Berechnung der Neutralisationszahl multipliziert man
die verbrauchten Kubikzentimeter mit 0,028, setzt als an-
gewandte Substanz die gewogene Menge Fettsidure ein, be-
rechnet auf 1g und driickt die gefundene Zahl in Milli-
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grammen aus. Die Neutralisationszahl gibt einen Anhalts-
punkt fiirr die Zusammensetzung des Ansatzes oder auch fiir
die Richtigkeit der Analyse. Liegt die Zahl weit unter 195,
so kann Unverseiftes, Unverseifbares, Harz u. dgl. in der
Seife enthalten sein. Liegt die Zahl zwischen 260—260, so
sind Leimfette im Ansatz gewesen. Liegt die Zahl iiber 260,
so ist die Analyse falsch.

Berechnung des mittleren Molekulargewichtes.

Zur Berechnung des mittleren Molekulargewichtes divi-
diert man 56000 durch die Neutralisationszahl,

Berechnung der Reinseife.

Da Sdure und Alkali unter Austritt von Wasser Seife
bilden, also fiir das Wasserstoffatom der Karboxylgruppe das
Natrium- bzw. Kaliumatom eintritt, so berechnet man zur
Ermittelung der Reinseife die Menge des gebundenen Alkalis
als Na — H = 22 bzw. K — H = 38 und addiert die so er-
mittelte Zahl dem Gesamtfett hinzu.

Bestimmung des Gesamtalkalis.

Unter ,,Gesamtalkali‘* versteht man die Summe des freien,
des an Fettsdure gebundenen sowie des an Kohlenséure,
Kieselsdure, Borsidure usw. gebundenen Alkali.

Zur Ermittelung 16st man ca. 3 g Seife in Wasser auf, setzt
Methylorange als Indikator zu und titriert mit %-Normal-
salzsiure bis zur Rosafdrbung. Man kann auch ca. 3 g Seife
in einer Platinschale scharf trocknen, alsdann vorsichtig ver-
aschen und iiber dem Bunsenbrenner weilgliihen. Um den
Riickstand moglichst wei zu erhalten, zerkleinert man die
Schmelze nach dem Erkalten mit einem Glasstab, durch-
feuchtet mit wenigen Tropfen Alkohol und glitht abermals.
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Bis zum gewiinschten Effekt muB8 dieser Vorgang meist
mehrmals wiederholt werden. Der Riickstand wird gewogen.
Danach lost man die Schmelze in Wasser auf, setzt einige
Tropfen Methylorangelosung als Indikator zu und titriert mit
1,-Normalsalzsdure, bis der einfallende Tropfen nicht mehr
zu sehen ist.

An die Ermittelung des Gesamtalkalis 146t sich die der
Kieselsdure und des Kochsalzes bzw. des Chlorkalis an-
schlieBen.

Die Anzahl der verbrauchten Kubikzentimeter Normal-
salzsdure multipliziert man zur Berechnung auf Soda mit
0,0265, zur Berechnung auf Pottasche mit 0,0345.

Bestimmung des kohlensauren Alkalis.

Die Bestimmung des kohlensauren Alkalis erfolgt in der
Regel rechnerisch, und zwar durch Subtraktion des freien und
gebundenen Alkalis vom Gesamtalkali. Bei Anwesenheit
von Silikaten, Boraten usw. ist auch noch das an die
betreffende Sédure und titrierbare, gebundene Alkali in
Abzug zu bringen. Ob aufBler kohlensaurem Alkali noch
andere Alkalien oder sonstige Korper in der Seife ent-
halten sind, ergibt sich aus dem Gewicht des Riick-
standes vom Gesamtalkali.

Zur direkten Bestimmung benutzt man z. B. den Geisler-
schen Apparat.

Bestimmung des Unverseiften und
Unverseifbaren.

Zur direkten Ermittelung des Unverseiften und Unverseif-
baren mischt man eine genau gewogene Menge Seife (ca. 10g)
mit wenig reinem, gewaschenen Seesand und trocknet bei
ca. 95° etwa 3 Stunden. Darauf bringt man in den Soxhlet-
apparat und zieht mit Petroldther mehrere Stunden aus.
Durch Einstellen des Extraktionskélbchens in heiBes Wasser
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verjagt man den Ather und trocknet bei ca. 95° bis zum kon-
stanten Gewicht.

Alsdann verseife man mit alkoholischer Kalilauge und ver-
dampfe in einem Porzellanschilchen auf einem Wasserbad
unter Zusatz von Seesand zur Trockne und extrahiere aber-
mals mit Petroldther. Der Riickstand ist das Unverseifbare,
die Differenz das Fett.

Bestimmung freier Fettsduren.

Zur Bestimmung freier Fettsduren 16st man ca. 20 g Seife
in neutralem Alkohol von 60 Volumenprozent auf und titriert
die Losung nach Zugabe von Phenolphthalein mit */,4-Nor-
malkalilauge bis zur schwachen Rotfirbung. Man pflegt freie
Fettsdure anzugeben in Prozent Olsidure. 1 cem */,4-Normal-
kalilauge entspricht 0,0282 g Olséure.

Bestimmung des Harzes.

Qualitativ wird Harz nachgewiesen, indem man eine
erbsengroBe Menge der aus der Seife isolierten Fettsdure in
einem trockenen Reagenzglase in etwa 2 cem Essigsdure-
anhydrid 16st, aufkocht, abkiihlen liBt und vorsichtig
1 Tropfen konzentrierter Schwefelsdure an der Wan-
dung einflieBen 1dBt. An der Berithrungsstelle gibt sich
Harz durch eine violette Fiarbung zu erkennen, welche aber
bald verschwindet. Man kann die Reaktion auch auf einer
weiBen Porzellanplatte vornehmen, indem man vorsichtig
1 Tropfen der Lésung mit 1 Tropfen Schwefelsdure zusam-
menbringt. Diese Farbreaktion, genannt die Storch-Moraw-
skische Reaktion, ist aber nur dann beweisend, wenn Chole-
sterin, von Wollfett herrithrend, nicht anwesend ist. Auch
Leinolfettsauren und Sulfurdlfettsiuren geben bisweilen diese
Reaktion.
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Zur quantitativen Bestimmung werden ca. 3 g der aus
Seife abgeschiedenen, ausgewaschenen und getrockneten
Fettsduren in einer Gaswaschflasche in ca. 25 cem Alkohol
gelost. Man entwickelt in einem Rundkolben von ca. 500cem
Inhalt aus 150 g Kochsalz und einem erkalteten Gemisch von
150 g Schwefelsdure und 25 g Wasser Salzsduregas. Den
Rundkolben stellt man auf einen Asbestteller, darunter eine
kleine Flamme. Das sich entwickelnde Gas leitet man durch
2 Waschflaschen, weleche mit konzentrierter Schwefelsdure
beschickt sind und alsdann in die durch Einstellen in Eis
kithl zu haltende alkoholische Fettsdurelosung. Man leitet
so lange Chlorwasserstoff ein, als das Gas absorbiert wird.
Die Fettsduren werden dabei mit dem Alkohol verestert, die
Harzsdure nicht. Chlorwasserstoff dient als Katalysator.
Zur Feststellung des Endpunktes nihert man der Offnung der
Glasflasche einen mit Ammoniak befeuchteten Glasstab. Es
miissen sich weiBe Nebel bilden. Nunmehr wird der Apparat
auseinander genommen und alsdann die Flamme entfernt.
Man a8t unter dem Abzug die alkoholische Losung noch
mindestens 3 Stunden stehen. Nach dieser Zeit bringt man
Ester und Harzséuren in ein groBeres Becherglas und kocht
zwecks Entfernung des Alkohols nach Zugabe von ca. 100 cem
Wasser und einigen Stiickchen Bimsstein so lange, bis der
Alkohol verjagt ist und die Fliissigkeit sich gekléirt hat. Man
1aBt erkalten, bringt verlustlos in einen Scheidetrichter und
schiittelt Ester und Harzsduren mit Petroldther aus. Man
itberldBt im Scheidetrichter etwa 1 Stunde der Ruhe. Da-
nach zieht man die wisserige Flissigkeit ab, wischt im
Scheidetrichter behufs Entfernung des noch geldsten Salz-
siduregases so lange mit Wasser, bis das Wasser durch Silber-
nitratldsung nicht mehr getriibt wird. In den Scheidetrichter
gibt man jetzt ca. 50 cem Alkohol, einige Tropfen Phenol-
phthaleinlésung und titriert die Harzsaure mit 14-normal-
alkoholischer Lauge. Die gefundene Menge wird auf Gehalt
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an Harz in der Seife umgerechnet. 1 cem 4-normal-alko-
holischer Lauge — 0,1725 g Harz.

Zur Beriicksichtigung der im Harz enthaltenen unverseif-
baren Anteile addiert man wohl auch noch 89, von der ge-
fundenen Menge hinzu.

Bestimmung von aktivem Sauerstoff.

Zum qualitativen Nachweis des aktiven Sauerstoffes, her-
rithrend von Perborat, z. B. in Seifenpulver, 16st man eine
reichliche Messerspitze des Pulvers in einem kleinen Schiittel-
trichter in Wasser auf und setzt etwas verdiinnte Schwefel-
sdure und Chloroform zu. Das fettsdurehaltige Chloroform
148t man ab, iiberschichtet in einem Reagenzglas eine Probe
der sauren wisserigen Fliissigkeit mit Ather und setzt tropfen-
weise eine Losung von Kaliumdichromat zu. Bei Anwesen-
heit von aktivem Sauerstoff bildet sich Uberchromsiure, die
in dem Ather mit blauer Farbe léslich ist. Zum weiteren
Nachweis kann man eine zweite Probe der sauren wisserigen
Fliissigkeit mit einigen Tropfen einer 10prozentigen Jodkali-
lésung und Chloroform versetzen. Bei Anwesenheit von ak-
tivem Sauerstoff fiarbt sich das Chloroform violett. Zum
Nachweis der Borsdure wird eine kleine Menge des Seifen-
pulvers verascht. Den Glithriickstand bringt man in einen
Porzellanmérser, setzt b cem konzentrierte Schwefelsdure
und 20 cem Alkohol zu. Entziindet man den Alkohol, so er-
teilt derselbe bei Gegenwart von Borat der Flamme einen
griinen Saum, herriihrend von brennbarem Athylester. Ge-
ringe Mengen von Borséure lassen sich sicher im sog. Beck-
mannschen Schuh unter Verwendung von Methylalkohol
nachweisen.

Die fiir Perborate charakteristische Chromséiurereaktion
geben Persulfate nicht. Wohl aber machen Persulfate aus
Jodkalium Jod frei. Diese Reaktion ist, wie vorstehend be-
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schrieben, auszufithren. Als Ergdnzung ist der Nachweis fiir
die Anwesenheit der Schwefelsdure zu erbringen,

Behufs quantitativer Bestimmung von Sauerstoff in Per-
borat wigt man ca. 2 g ab, 16st in einem Schiitteltrichter mit
Hilfe von ca. 15cem Wasser auf und setzt verdiinnte
Schwefelsgure im UberschuB zu. Die abgeschiedenen Fett-
sduren werden durch Zugabe von ca. 15 cem Chloroform aus-
geschiittelt und abgelassen. Nunmehr 148t man aus einer
Glashahnbiirette ! /,- Normal-Kaliumpermanganatlésung zu-
flieBen bis zur schwachen Rotfirbung. 1cem 1/,p-Perman-
ganat entspricht 0,0008 g Sauerstoff.

Zur Ermittelung des Sauerstoffgehaltes, herrithrend von
Persulfat, erhitzt man ca. 4g Seifenpulver mit genau 100 ccm
!/ip-normalarseniger Saure und etwa 20 Tropfen Kalilauge
allmahlich zum Kochen und 148t noch etwa 1 Stunde stehen.
Danach bringt man die Fliissigkeit in einen 200 cem Kolben,
sduert nach dem Erkalten mit verdiinnter Schwefelsiure
schwach an und fillt bis zur Marke auf. Man filtriert 50 cem
durch ein trockenes Filter ab, iibersittigt diese mit saurem
kohlensauren Natrium und titriert den UberschuB an arse-
niger Saure mit 1/,4-Normal-Jodlosung, Stirkeldsung als In-
dikator zuriick.

Bestimmung von Alkohol

Der qualitative Nachweis geschieht durch die Liebensche
Jodoformreaktion. Zu diesem Zwecke 16se man etwas Seife
in Wasser und falle mit Chlorkalzium. Zum Filtrat gebe man
etwas Soda und so viel Jodjodkaliumlésung, bis eine Gelb-
farbung bestehen bleibt. Darauf erwirme man. Bei Gegen-
wart von Alkohol bildet sich Jodoform, bemerkbar durch den
Geruch.

Zur quantitativen Bestimmung nehme man ca. 100 g zer-
kleinerte Seife, bringe sie in einen Literkolben und lose sie
unter Zusatz von 200g Wasser. Auf den Kolben setze man ein
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Steigerohr, um das Entweichen von Alkohol zu verhiiten.
Nachdem einigermaBen Losung eingetreten ist, setze man im
UberschuB konzentrierte Kalziumchloridlsung zu und fil-
triere von der ausgeschiedenen Kalkseife in einen Literkolben
ab. Nunmehr verbindet man den Kolben wie bei der
Ammoniakbestimmung mit einem Liebigschen Kiihler
und destilliert auf dem Wasserbad genau 100 ccm ab. In
dem Destillat bestimmt man das spezifische Gewicht mit
Hilfe einer spezifischen Wage und ermittelt den Alkohol-
gehalt aus einer Alkoholtabelle.

Bestimmung von Kartoffelmehl und Zucker.

Zum qualitativen Nachweis von Mehl 16se man etwas Seife
im Reagenzglas in heiBem Wasser, sdure nur ganz schwach
mit Chlorwasserstoff an und setze Jodjodkaliumlésung zu.
Bei Gegenwart von Mehl erkennt man die blaue Jodstérke.

Jodjodkaliumlgsung stellt man sich her durch Auflgsen von
1g Jod in 2 g Jodkalium mit wenig Wasser und Verdiinnen
mit Wasser auf 100 g.

Behufs quantitativer Bestimmung der Stirke wige man
genau 10 g Seife ab, lose in 50 ccm Wasser unter Erwirmen
auf und scheide durch Zusatz von verdiinnter Schwefelséure
die Fettsiduren ab. Man 148t erkalten, hebt den Kuchen her-
aus und spritzt mit Wasser sorgféltig ab. Das Abscheiden der
Fettsduren nehme man in einer Porzellanschale vor. Zu dem
wisserigen Riickstand setze man ca. 0,5 ccm reine konzen-
trierte Schwefelsdure und koche etwa 1 Stunde. Das ver-
dampfende Wasser erginze man von Zeit zu Zeit, setze aber-
mals 0,5 cem Schwefelsdure zu und koche etwa 1—114 Stun-
den weiter. Durch das Kochen mit der Sdure wird die Stérke
ubergefithrt in Zucker, den man durch Titration mit Feh-
lingscher Lésung bestimmen kann. Zu diesem Zwecke neu-
tralisiere man mit Kalilauge und fiille genau auf 200 ccm auf.
Hiervon nehme man 50 cem, erhitze in einer Schale zum
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Kochen und lasse aus einer Biirette Fehlingsche Losung
zuflieBen. Es wird eine rote Ausscheidung eintreten. Man
lasse erkalten und priife, ob in der iiberstehenden Fliissigkeit
sich Kupfer nachweisen 148t. Diesen Nachweis stellt man
derart an, daB man mit einem Glasstabe von der iiberstehen-
den Flissigkeit 1 Tropfen auf einen Porzellanteller bringt und
vorsichtig 1 Tropfen mit Essigsiure angesiuerter Ferrozyan-
kaliumlosung (1 : 20) zuflieBen 146t. An der Beriihrungsstelle
der beiden Tropfen darf sich eine nur ganz schwach rotbraune
Zone bilden. Man verwende die verbleibenden 150 cem zu
Kontrolltitrationen.

Die Fehlingsche Losung ist eine Auflésung von Kupri-
hydroxyd in Seignettesalz (weinsaurem Kaliumnatrium).
Dieselbe wird bereitet durch Auflosen einerseits von 34,639g
kristallisiertem Kupfersulfat in Wasser und Verdiinnen auf
genau 500 ccm, andererseits 173 g Seignettesalz und 50 g
Atznatron, gelst zu 500 cem. Zum Gebrauche werden gleiche
Teile gemischt. 1 cem der fertigen Losung entspricht 0,005
Zucker. Zur Umrechnung auf Stirke multipliziert man die
gefundene Zahl mit 0,9. Da Kartotfelmehl noch etwa 209,
andere Stoffe enthilt, wie Asche, Stickstoffsubstanz und
Feuchtigkeit, so addiere man noch den fiinften Teil von der
gefundenen Zahl zu dieser hinzu.

Zwecks Ermittelung des Zuckergehaltes, z. B. in den trans-
parenten Seifen, lose man ca. 10 g in Wasser, setze soviel
Kalziumehloridlésung zu, als eine Fillung eintritt, und fil-
triere die Kalkseife ab. Zum Filtrat setze man etwa 2—3 g
Salzsgure zu und erwirme 14 Stunde auf dem Wasserbade.
Durch diese Behandlung wird der Rohrzucker iibergefiihrt in
Invertzucker und wird dann in derselben Weise, wie oben an-
gegeben, nach der Neutralisation mit Fehlingscher Lésung
bestimmt. 1 cem Fehlingscher Lésung entspricht 0,005 g
Invertzucker. Wird der gefundene Wert mit 0,95 multipli-
ziert, so erhilt man die vorhandene Menge Rohrzucker.
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Bestimmung von Chloernatrium (Kochsalz) bzw.
Chlorkalium.

Etwa 5 g Seife werden verascht. Man lost in destilliertem
Wasser auf, sduert behufs Zersetzung der Karbonate mit ver-
diinnter Schwefelsdure an und erwidrmt auf ca. 60°. Unter
Zuhilfenahme von 1 Tropfen Phenolphthaleinlésung neutrali-
siere man genau mit !/,o-Kalilauge. Darauf fiige man etwa
10 Tropfen einer Kaliumchromatlosung (1:10) zu und lasse
solange 1/,,- Normalsilbernitratldsung zuflieBen, bis der weiBe
Niederschlag schwach rotlich gefarbt ist. Der rote Nieder-
schlag von Silberchromat, welcher sich stets im ersten Augen-
blick durch die einfallende Silberlosung bildet, bleibt be-
stehen, wenn das ganze Chlor als Chlorsilber ausgefallen ist.
Die Anzahl der verbrauchten Kubikzentimeter Silberlosung
multipliziert man zur Berechnung auf Chlor mit 0,00355, auf
Kochsalz mit 0,00585 und zur Berechnung auf Chlorkalium
mit 0,00746.

Bestimmung von Glaubersalz.

Etwa 5 g Seife werden verascht. Den Riickstand sduert
man mit Chlorwasserstoff stark an, erwirmt und setzt heifle
Chlorbariumlésung zu. Das Anséuern hat den Zweck, die
Bildung von Bariumkarbonat zu verhindern.

Ob die Sulfate sdmtlich in Bariumsulfat ithergefiihrt sind,
priift man in der Weise, da man am Rande Chlorbarium-
losung einflieBen 1aBt. Es darf an der EinfluBstelle keine
Tritbung eintreten. Andernfalls muB noch heifie Chlorbarium-
16sung zugesetzt werden. Nun koche man noch etwa 5 Mi-
nuten, damit sich der Niederschlag etwas zusammenballt.
UnterldBt man dies Kochen, so geht bei der Filtration das
Bariumsulfat leicht in das Filtrat, und man muB zuriick-
gieBen. Den Niederschlag 148t man iiber Nacht sich absetzen.
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Am anderen Tage filtriert man denselben, ohne aufzuriihren
und ohne den geringsten Verlust, durch ein zuvor sorgfiltig
angefeuchtetes und an die Trichterwandung angelegtes quan-
titatives Filter. Man wischt mit Wasser aus, bis im Filtrat
nach dem Ansduern mit Salpetersiure durch Silbernitrat-
lésung keine Verdnderung hervorgerufen wird. Darauf
trocknet man bei 105° C, verbrennt das Filter am Platindraht
und glitht in einem zuvor ausgeglithten, gewogenen Tiegel bis
zur Gewichtskonstanz. Der Riickstand besteht aus Barium-
sulfat und wird auf Natriumsulfat umgerechnet nach dem
Ansatz:

BaS0, : Na,80, = gef. Menge BaSO,: x .

2336 142

Bestimmung von Ammoniak, Ammoniumsalzen
und Kasein,

Qualitativ erkennt man das freie Ammoniak an dem
stechenden Geruch. Zum Nachweis des gebundenen 16se man
etwas Seife in einem kleinen Becherglas, setze konzentrierte
Natronlauge zu und erwirme schwach. Das nunmehr in Frei-
heit gesetzte Ammoniak erkennt man wiederum am Geruch
oder an den weillen Nebeln, welche man erhilt, wenn man
einen mit Salzsdure befeuchteten Glasstab in das Becherglas
hineinhilt.

Zur quantitativen Bestimmung werden etwa 5 g Seife in
einem Morser mit AusguB mit einer konzentrierten Chlor-
bariumldsung verrieben und aufein Faltenfilter gebracht. Die
Seife bleibt als unlosliche Barytseife auf dem Filter, wihrend
Ammoniak, Ammoniumsalze und iiberschiissige Chlorbarium-
losung hindurechgehen. Das Auswaschen geschieht mit konzen-
trierter Kochsalzlosung. Das Filter feuchte man auch mit
dieser Kochsalzlgsung zuvor gut an, um etwaiges Terpentinol
zuriickzuhalten. Das Filtrat bringt man in einen Rundkolben

Brgun, Seifenfabrikation. 2. Aufl. 8
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von ca. 11 Inhalt und verdiinnt so weit mit Wasser, daB} sich
ca. 300 cem Fliissigkeit ergeben. Den Kolben verbindet man
luftdicht mit einem schriiggestellten Liebigschen Kiihler,
der seinerseits wieder am Ende einen luftdicht schlieBenden
Ansatz hat, welcher in die vorzulegende Salzsdure hineinragt.
In die Vorlage, als welche man ein reichlich groBes Becherglas
benutzen kann, gebe man 100 cem 1/,o-Normalsalzsaure. Man
vergewissert sich nochmals, da die Gummipfropfen gut
schlieBen, und erhitzt mit anfangs kleiner Flamme etwa
1 Stunde. Das fliichtige Ammoniak geht mit den Wasser-
dampfen iiber und wird von der Salzsdure gebunden zu Chlor-
ammonium. Da der Ammoniakgehalt unbekannt ist, so setze
man der Salzsiure in der Vorlage einen Indikator zu. Als
solchen hat sich am besten Koschenilletinktur bewihrt. Die-
selbe wird bereitet, indem man 10 g Koschenille mit 30 g
Spiritus und 70 g Wasser iibergieBt und auf ca. 50° erwéirmt.
Man stellt mehrere Tage zum Absetzen beiseite und filtriert
vom Bodensatz ab. Die rote Farbe dieser Tinktur schlidgt
durch Ammoniak in eine violette iiher. Sollte dieser Um-
schlag in der Vorlage vor sich gehen, so setze man noch eine
bestimmte Menge */,o-Normalsaure, etwa 50 cecm zu, welche
man sich schon vorher bereitgestellt hat. Nach beendeter
Destillation 16se man das Verbindungsrohr, welches in die
Vorlage hineinreicht, vom Kiihler ab und priife den sich hier
ansammelnden Tropfen mit rotem Lackmuspapier auf seine
Reaktion. Ist dieselbe alkalisch, so muB der Kiihler sofort
wieder geschlossen und weiterdestilliert werden. Wird rotes
Lackmuspapier dagegen nicht verédndert, so kann man jetzt
die Flamme unter dem Kolben fortnehmen. Das abgeldste
Verbindungsrohr spiilt man mit Wasser ab. Nachdem das
Destillat klar geworden ist,lasse man so viel */,p-Normalkali-
lauge zuflieBen, bis eben die violette Firbung eintritt. Zur
Berechnung zieht man die verbrauchte Menge Kalilauge von
der vorgelegten Salzsdure ab und multipliziert die Anzahl der
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wirklich gebundenen Kubikzentimeter !/,,-Normalsalzsdure
mit 0,0017 fiir Ammoniak.

Handelt es sich dagegen um den quantitativen Nach-
weis von Ammoniumsalzen, so scheidet man die Seife
in gleicher Weise aus und fiigt dem Filtrat soviel Natron-
lauge zv, daB die Fliissigkeit stark alkalisch reagiert. Das
hierdureh in Freiheit gesetzte Ammoniak wird dann ab-
destilliert.

Zur Berechnung auf Chlorammonium multipliziert man die
verbrauchten Kubikzentimeter 1/,,-Salzsdure mit 0,00535,
als Ammoniumsulfat angenommen mit 0,0066.

Die quantitative Bestimmung des Kaseins beruht auf der
Uberfiihrung des im EiweiBmolekiil enthaltenen Stickstoffes
in Ammoniak. Man verfihrt dazu wie folgt: Eine genau ge-
wegene Menge feinst geschabter Seife, ca. 3 g, wird in einem
Verbrennungskolben mit ca. 15 cem rauchender Schwefel-
sdure {ibergossen und auf dem Drahtnetz erhitzt. Nach etwa
2 Stunden wird die anfangs sehwarze Masse briaunlich ge-
worden sein. In diesem Stadium gebe man 3—4 Kristalle
Kaliumpermanganat einzeln zu. Jede Zugabe von iiberman-
gansaurem Kali bewirkt, da die Flissigkeit im Kolben heller
wird. Man erhitze etwa 1 Stunde weiter und setze dann aber-
mals Kaliumpermanganat zu. Dieses Salz gibt Sauerstoff ab
und oxydiert die letzten Reste von Kohlenstoff zu Kohlen-
séure. Sobald man eine wasserhelle Losung erhalten hat, 146t
man erkalten, spiilt in einem Literkolben, in welchen man
zuvor etwas Wasser gegeben hat, macht mit Natronlauge
stark alkalisch und destilliert das Ammoniak ab. Das
Auffangen des Ammoniaks und die Titration desselben
geschieht in der gleichen Weise, wie oben angegeben.
Die Anzahl der gebundenen Kubikzentimeter !/;o-Normal-
salzsdure multipliziert man mit dem Koeffizienten fiir
Stickstoff 0,0014 und berechnet dann auf 100. Die so
gefundene Menge Stickstoff muBf mit dem Faktor fiir

8*
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Eiweil 6,25 multipliziert werden, um den Wert fur
Kasein zu erhalten.

Bestimmung von Wasserglas,

Zirka g Seife werden in Wasser gelost und in einen
Scheidetrichter iibergespiilt. In demselben zersetzt man die
Seife mit Salzsiure und schiittelt die abgeschiedenen Fett-
siduren mit Ather aus. Die wiisserige Fliissigkeit lasse man in
cine Porzellanschale ab und verdampfe auf dem Wasserbad
zur Troekne, Der Riickstand wird, besonders wenn er gallert-
artig aussieht, nochmals mit starker Salzsiure durchfeuchtet
und abermals zur Trockne verdampft. Darauf gibt man ea.
25 cem Wasser zu und filtriert durch ein quantitatives Filter.
Man trocknet im Trockenschrank, verascht am Platin-
draht in einem gewogenen Tiegel und glitht bis zur Ge-
wichtskonstanz, Der Riickstand besteht aus Kieselsdure-
anhydrid (Si0,). Zur Berechnung auf Natriumsilikat setze
man die Gleichung an:

Kieselsiureanhydrid : Natriumsilikat
60 122
= gefundene Menge: x.

Zur Berechnung auf Kaliwasserglas
Kieselsdureanhydrid : Kaliumsilikat
60 154
= gefundene Menge : x.

Bestimmung von Gips oder Talkum.

Zur Ermittelung dieser in Wasser unléslichen Koérper ver-
asche man vorsichtig ca. 5 g Seife in einem Platintiegel. Zu
dem Riickstand gibt man etwas festes Atznatron und glitht
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nochmals. Darauf 148t man abkiihlen, bringt den Tiegel in
ein Becherglas und iibergieBt mit Wasser. Zum Anwérmen
stelle man auf das Wasserbad. Es tritt allmahlich Losung ein.
Man sduert mit Chlorwasserstoff an, hebt den Tiegel heraus
und spiilt ihn mit Wasser gut ab, Die Losung soll klar sein.
Nach Zusatz einiger Tropfen Chlorammoniumlésung, um die
Fillung von Magnesiumverbindungen zu verhindern, mache
man mit Ammoniak alkalisch. Sollte jetzt ein Niederschlag
eintreten, so mul man mit den iiblichen VorsichtsmaBregeln
abfiltrieren und mit heiBem Wasser auswaschen. Zum Filtrat
setzt man Ammoniumoxalatlésung (1: 10) im UberschuB zu.
Kalziumchlorid fillt als Kalzinmoxalat aus. Nach 24stiin-
digem Stehenlassen kann man auswaschen, trocknen und
glithen unter dem Geblise bis zum konstanten Gewicht. Der
Riickstand besteht aus Kalziumoxyd und kann bei Schmier-
seifen als solches angenommen werden. Als Gips angenom-
men, rechnet man auf Kalziumsulfat nach dem Ansatz:

Kalziumoxyd : Kalziumsulfat = gefundene Menge : x.
56 136

Im Filtrat fallt man die Magnesiumverbindungen mit Na-
triumphosphat als phosphorsaure Ammoniakmagnesia, nach-
dem man noeh etwas Ammoniak zugesetzt hat. Nach 24 Stun-
den kann man abfiltrieren, mit ammoniakhaltigem Wasser
auswaschen, trocknen, glithen und wigen. Beim Glithen tritt
aus 2 Molekiilen MgNH,PO, 1 Molekiil Wasser zusammen mit
2 Molekiilen Ammoniak aus. Der Riickstand besteht aus
Magnesiumpyrophosphat. Als Talkum angenommen rechnet
man auf Magnesiumsilikat um nach dem Ansatz:

Magnesiumpyrophosphat : 2 Magnesiumsilikat
222 200
= gefundene Menge: x .
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Bestimmung von Ultramarin und Eisenoxyd.

Zum qualitativen Nachweis von Ultramarin bzw. Eisen-
oxyd lose man etwas Seife, in welcher sich blaue bzw. rote
Adern befinden, in Alkohol und filtriere ab. Auf dem Filter
bleiben die Farbstoffe zuriick. Durch Zusatz einiger Tropfen
Salzsdure auf das Filter findet bei Anwesenheit von Ultra-
marin unter Auftreten des Geruches nach Schwefelwasserstoff
Entfarbung statt.

Zum Nachweis von Eisenverbindungen wasche man jetzt
das Filter mit etwas Wasser nach, gebe zum Filtrat wenig
Salpetersdure und koche auf. Fiigt man nun einige Tropfen
einer Ferrozyankaliumlgsung (1 : 10)hinzu, so tritt bei Gegen-
wart von Eisen ein tiefblauer Niederschlag, genannt Berliner-
blau, ein. Eine schwache Blaufirbung ist meist sichtbar, da
beim Kochen der Seife von dem eisernen Kessel stets Spuren
sich auflésen.

Eine quantitative Bestimmung dieser Korper diirfte nicht
erforderlich werden.

Bestimmung der Alkalimetalle.

Zirka 5 g Seife 16se man in Wasser auf und setze Kalzium-
chloridlésung im UberschuB8 zu. Man filtriert ab und fallt
durch konzentrierte Bariumhydratlésung Magnesium, Eisen
oder Aluminiumsalze, Silikate und Sulfate aus. Man 1a@t ab-
setzen und filtriert. Zum Filtrat setzt man behufs Aus-
scheidung der letzten Reste von Barium- und Kalziumkarbo-
nat eine Lésung von Ammoniumkarbonat zu. Darauf er-
wirmt man so lange, bis der Niederschlag sich zusammen-
ballt. Man filtriert abermals, wischt den Riickstand mit
Wasser nach und dampft das Filtrat zur Trockne ein. Man
glitht das Schiilchen, bis die weiBen Nebel der Ammonium-
salze verschwunden sind. Darauf 1468t man erkalten, setzt
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einige Tropfen Salzsdure zu, um die Alkalimetalle in Chloride
iiberzufithren, und glitht nochmals vorsichtig unter dem
Bunsenbrenner. Man 148t erkalten und wigt. Der Riick-
stand gibt die Summe von Kaliumchlorid und Natrium-
chlorid an.

Die direkte Kaliumbestimmung fithrt man am besten nach.
der Perchloratmethode aus. Etwa b g Seife werden verascht.
Der Riickstand wird in einer Porzellanschale in etwa 20 ccm
Wasser gelost und zwecks Zersetzung der Karbonate tropfen-
weise mit soviel Salzsiure versetzt, bis ein Aufbrausen nicht
mehr stattfindet. Haufig ist der Gliihriickstand nicht rein
weiB, sondern durchsetzt mit Kohlepartikelchen. Man filtriert
dann durch ein kleines Filter, wischt sorgfiltig aus, trocknet
das Filter, verascht, glitht, 16st in wenig Salzsdure und gibt
die Losung dem Filtrat zu. Man dampft auf ca. 20 cem ein
und setzt etwa 5 cem Uberchlorsiure zu. Darauf mu8 so lange
erwiarmt werden, bis Salzsdure nicht mehr nachweisbar ist
und weiBe Nebel von Uberchlorséiure entweichen. Man engt
auf dem Wasserbade bis auf einige Kubikzentimeter ein und
verreibt den Riickstand mit etwa 15 cem Alkohol. Nach dem
Absetzenlassen wird durch ein getrocknetes und gewogenes
Filter abfiltriert. Den Riickstand bringt man durch Nach-
spiilen mit wenig Alkohol, dem 0,29, Uberchlorsdure zu-
gesetzt worden ist, auf das Filter und wischt mit reinem Al-
kohol solange nach, bis das gesamte Filtrat eine Menge von
ca. 75 cem nicht wesentlich itbersteigt. Danach wird bei
hochstens 80° C getrocknet. Der Riickstand besteht aus
Kaliumperchlorat und wird als Kaliumoxyd (K,0) bzw.
Chlorkalium (KCl) berechnet. Tritt beim Trocknen Schwir-
zung des Filters ein, so ist nicht geniigend nachgewaschen
worden.
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Beispiel fir die Kostenberechnung einer Kern-
seife.

Gefundene Menge Fettséiure 67,259,
’ ’ Gesamtalkali als NaOH 9,699,

1 g Fettsdure entspricht im Mittel 1,0462 g Fett nach der

Gleichung
822:860 =1:x x=1,0462,

822 ist die Summe der Molekulargewichte der Palmitin-,
Stearin- und Olséure, 860 das Molekulargewicht des Glyzerids
dieser Sauren.

67,25 g Fettsidure entsprechen also 71,59 g Fett.

Die Ausbeute berechnet sich dann nach der Gleichung:

71,69: 100 = 100: x .
x =139.

Es entsprechen also 100 Teile Seife 71,59 Teilen Fett und
100 Teile Fett 139 Teilen Seife.

Auf 71,59 Teile Fett benotigt man 9,69 Teile Atznatron,
auf 100 Teile 13,53 nach der Gleichung

71,59:9,69 =100: x .
x = 13,53.

Angenommen 100 kg Fett kosten 1500 Mark und 100 kg
Atznatron 400 Mark. 13,53 kg Atznatron kosten 54,15 Mark.
Es kosten also 139 kg Seife 1554,15 Mark und 100 kg Seife
1118 Mark. Bei frischen Seifen rechnet man 69, Trocken-
verlust, die Geschiftsunkosten sollen 259, betragen.

Trockenverlust 67,10 Mark
Unkosten 280 ”
100 kg Seife 1118 ’

Verkaufswert rund 1465 Mark
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Der Verdienst, der durch den Verkauf der Unterlauge er-
zielt wird, wire abzuziehen. SinngemibB erfolgt die Kosten-
berechnung der anderen Seifen so wie die von Seifenpulver.

Zusammenstellung der Analysen,

Kernseife |Schmierseife Seifenpulver
Gesamtfett. . . . . . . . . 67,269 | 46,829 i 11,23%
Berechnet als Anhydrid . . . | 66.07% | 44345, | 10879
Gesamtalkali als NaOH . . . 9699% ; — |, 31419
" » Na,C0; . . . | 12839 ‘ — 41,619
\ » Na,0 . .. 750% o= 24,349,
. KOH . .. L 12,909 —
" » KCOp o . . — 15,39% . —
” 2 KQO L] - ’ 109 2% -
Freies Alkali ais NaOH . . . | 0,049 | 2% -
,KOH . .. — 0289 | —
Kohlensaures Alkali Na,éCO:,. . 0,419% , — ’ 56,459,
. K,COp . — 4229 | —
Gebundenes Alkali ais NaOH 9,389 l & I 1,979
, w  wNa0 . | 7,26% | | 1,52%
3 ” ” KOoH . - i 939%) '
» E2) iH Kzo . - 7 87
Reinseife . . . . . ... . 72,419 | 52 18<y/f,’ 12319
Wassergehalt . . . . . . . . 26,079 | 37,63% ' 46,029
Rest (Glyzerin, Verunreinigung) 2,119, 5149, | 2,299
Ausbeute . . . . .. ... 139,2 206 ‘\ 837
Neutralisationszahl der Fett- !
squren. . . . .. .... 196 204 |245
Mittleres Molekulargewicht der !
Fettsguren . . . . . . .. 285 274 | 1228
Kieselsiiureanhydrid . . . . . -_— - 1,379,
als 1. Na,8i0, . . — — 278%
. 2. Na,8i,0, . . — — 1,729
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Lésungen und Reagenzien.

Alle ,,Losungen‘‘ sind mit destilliertem Wasser zu bereiten.

Der Reinheitsgrad der Reagenziensoll entweder ,,purissimum

13

oder ,,nach D. A. B. V.* sein.

Losungen.
— — - — —e
Bezeichnung Formel | Losungsverhﬁll:nl-x
i
]
Ammoniumoxalat COONH, !
- H;0 - 4:100
COONH,
Bariumchlorid BaCl, . 2H,0 5:100
Ferrozyankalium K FeCy, 5:100
Jodjodkalium J+ KJ 1+ 2:100
Jodkalium KJ 1:1000
Kaliumchromat K,Cr0, 5:100
Methylorange C, H,; N;NaSO, 10:100
Natriumphosphat Na; HPO, . 12H,0 10: 100
1. Phenolphthalein | C,oH;;04 1: 75 Spiritus +
25 Wasser
2, Phenolphthalein | CyH,,0, 1:100 Spiritus
Silbernitrat AgNO, 1,7:100
Fehlingsche Losung ] Zum Gebrauch werden gleiche Teile gemischt von:
a) Kupfersulfat Cu80¢ . 5H,0 34,639 : 500
b) alkal. Seignette-
salzlésung | CHOHCOOK
(] -4H,0 + NaOH 173 + 50: 500
| CHOHCOONa —
n/,, Arsenige Séure ' As,O, 4,942 : 1000
n/10 Jod J + KJ 12,7 + 20: 1000
n/l1 Xalilauge KOH 56: 1000
n/2 Kalilauge KOH 28: 1000
n/10 Kalilauge KOH 5,8: 1000
n/10 Kaliumper-
manganat KMnO 3,163 : 1000
n/10 Natrinmoxalat | COONa
| 6,7 : 1000
| COONa
n/1  Salzsdure HCl 36,5: 1000
n/2 Salzsiure . 18,25 : 1000
n/10 Salzsédure ' 3,65 : 1000
Verdiinnte Schwefel-
siure H,S0, 1L+ 35
n/10 Silbernitrat AgNoO, 17: 1000
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Ather, D. A. B. V.

Reagenzien.
(D. A. B. V. Deutsches Arzneibuch, V. Ausgabe.)

Ammoniak 10%,, D. A. B. V.
Chloroform, D. A. B. V.
Essigsédure 309,
Essigsdureanhydrid.
Lackmuspapier, rot und blau.
Kaliumhydroxyd in Stangen.
Kaliumnatriumkarbonat.
Natriumhydroxyd in Stangen.
Petrolither, Siedepunkt 40—50° C.
Salpetersdure 259%,, D. A. B. V.
Salzsdure 259%,, D. A. B. V.
Schwefelsdure, D. A. B. V.

Spiritus, D. A. B. V.

Stirke, losliche.

Uberchlorsiure 25 %,.
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Die abgerundeten Atomgewichte der wichtigsten

Aluminium Al

Barium Ba
Brom Br
Chlor Cl
Chrom Cr
Eisen Fe
Jod J

Kalium K

Kalzium  Ca
Kohlenstoff C

Elemente.
27,0 Kupfer Cu 6356
137,0 Magnesium Mg 24,0
80,0 Natrium Na 23,0
35,5 Phosphor P 31,0
52,0 Sauerstoff O 16,0
56,0 Schwefel S 32,0
127,0  Silber Ag 108,0
39,0 | Silizium Si 28,0
40,0 | Stickstoff N 14,0

12,0

Wasserstoff H 1,0
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Halbkernseifen 63.
Halogene, Bestimmung der
21

Hanf6l 25.

Harz 19, 29.

— Bestimmung von 106.
Ilarzkernseifen 46.
Hydrogel 12.

Hydrolyse 7, 15.
Hydrosole 17.
Hydrosulfite 23.
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Kaliumsulfat 21.
Kaliumstearat 14.
Kaliwasserglas 22

Kalk, gebrannter 25.
Kalkseife 10, 15, 16, 92.
Kalziumhypochlorit 25.
Kalziumoxyd 6.
Kalziumsalze 25.
Kampferseife 80.
Kampfer-Schwefelseife 80.
Kaolin 30.

Karbolseife 80.
Karbonatverseifung 88.

Saeliregister.

Karnaubawachs 21.
Kasein 30, 60, 113.
Kern 49.
— Aufarbeitung 55.
Kernfette 18.
Kernseife 46.
Kernvorsieden 64.
Kessel 31, 32.
Klauensl 29.
Knochenfett 29.
Koagulation 13, 14.
Kochsalz 22, 26.
Kohlenwasserstoffe 20.
Kokostl 18, 19, 29.
Kokosseife 31, 70.
Kolloidchemie 14.
Kolloide 13.
— irreversible 13.
— reversible 13.
Kolophonium 18, 20.
Korn 81.
Kostenberechnung einer
Kernseife 120.
Kottonsl 29.
Kottonstearin 29.
Krebitzverfahren 92.
Kreolinseife 80.
Kristalloide 12.
Kristallisationstemperatur
der Seife 15.
Kriickwerk 33.
Kiibel 34.
Kithlkasten 34.
Kunstkorn 81, 84.
Kupferseife 15.

Lacke 20.
Laugen 18.
Laugenbehilter 33.
Laugenmesser 33.
Leimfette 18.
Leimniederschlag 14.
— Verarbeiten 55.
Leimseife 19, 67, 69.
Leinsl 29.
Liquor Ammonii caustici
25

Li}sun.gen 122.
Lysolseife 81.

Magnesia, dlsaure 16.
Magnesitseife 81.
Magnesiumseife 15.
Maistl 25.
Malzzucker 50.
Mandelkleigeife 76.

Mandeln 49.
Marmorierung 49.
Marseiller Seife 50.
Mehl, Bestimmung 110.
Metallseife 15.
Mineralsi 14.
Mineralseife 68.
Mischmaschine 40.
Molekulargewicht, mittle-
res 104.
Mosaikseife 73.
Mottledseife 68.

Naphthensiure 18, 19.
Naphtholseife 80.
Naphthol-Schwefelseifc 80.
Natrium_bicarbonicum 23.
— causticum 22.
— chloratum 22,
— silicicum 24.
— subsulfurosum 23.
— sulfurosum 23,
Natriumchlorid 22.
Natriumhydrosulfit 23.
Natriumhydroxyd 22, 29.
Natriumhypersulfit 23.
Natriumhypochlorit 22.
Natriumkarbonat 24.
Natriumpalmitat 11, 14,
Natriumperborat 23.
Natriumperkarbonat 24.
Natriumpersulfat 23.
Natriumsalze 19, 22, 23.
Natriumsulfat 22
Natriumsulfit 23.
Natriumthiosulfat 23.
Natronlauge 18, 22.
— Gehaltstabelle 26, 28.
Natronseife 11, 16, 18, 22,
46.

Natronwasserglas 24.

Naturkorn 81.

Neutralisationszahl, Be-
rechnung der 103.

Oberschalseife 52.
Ole 18.

— #therische 29.

Olivensl 29.

Opoldeldok 11.

Oranienburger Seife 54.

~ — auf halbwarmem
Wege 67.

Oxydation von Teer 11, 20,

Oxyfettsiiuren 19.



Palidol 22.
Palmkernol 18, 19, 29.
Palmkerntlseife 51.
Palmsl 21, 29.
Pektisation 13.
Peloteuse 41.
Peptisation 13.
Perchloratmethode 119.
Persulfate 18, 22.
Petroleum 19.
Pflanzenschleim 30.
Pflanzentalg 29.
Pflaster 15.
Phenolphthaleinlésung 100.
Piliermaschine 40, 42.
Pottasche 22, 26.
Probeentnahme von Seife
98.

Quark 60.

RanzidititsprozeB 9.
Rasierseife 77.

— flitssige 77.
Reagenzien 123.
Reinseife, Berechnung der

104.
Riechstoffe 29.
Rizinusdl 19, 29.
Rohpetroleum 20.
Riibol 29.
Rithrgefil 32.

Nalizylseife 80.
Salmiakgeist 25.
Salmiakseife 76.

Sandseife 77.
Sauerstoffbestimmung 108.
Sédurezahl 19.

Sachregister.

Schaumkraft 45.
Schmierseife 81.
— weille 85.

Schmutzbestimmung 103.

Schneidemaschinen 37.
Schneiden der Seife 35.
Schwefelseife 80.
Schweinefett 29.

Seife, halbharte 70.
Seifen, marmorierte 73.
— medizinische 71.

— pilierte 56.
Seifenformen 35.
Seifenleim 11, 14.
Seifenpulver 87.
Seifenschaum 17.
Seifenstein 22.

Sesamil 29.

Siedelauge 28.
Siedekessel 30.
Silberputzseife 76.
Silikate 24.
Sojabohnenél 29.

Sole 12.
Sonnenblumendl 29.
Spindelpresse 38.
Stirke 30.

Stettiner Oberschale 53.
Stich 47.

Suspension 13.

Sylvin 21.

Talg 29.
Talgkernseife 46.
Talkum 30.

— Bestimmung 116.
Tanninseife 80.
Teer 20.
Teerschwefelseife 80.

Teerseife 80.
Terpentinsl 19.
Textilreife 86.
Toiletteseife 46.
Transparentseife 74.

Tberfetten 60.

Ultramarinbestimmung
118.

Ultramikroskop 13.

Unterlauge 14.

Unverseifbares,
mung 105.

Unverseiftes, Bestimmung
105.

Bestim-

Vasolinseife 21.

Verfahren zur Herstellung
von Seife 46.

Verseifung, Theorie der 9.

Verseifungszahlen 29.

Wachskernseifen 49, 53.

Waltran 29.

Waschmittel, fettlose 95.

Wasserbestimmung in Sei-
fen 98.

Wasserglas, Bestimmung
116

Wasserglasapparate 24.
Wasserglasseife 68.
Wehren 47.

Wollfett 21.

Zahnséife 76,
Zinksalizylseife 81,
Zinkseife 15, 80.
Zucker 30.

— Bestimmung 111.



Kiithlanlagen

Die 152. Kiihlpresse in Ausfihrung
bezw. in Auftrag.

Seifenplatten-
Ro

Seifenplatten-Schneidemaschinen
mit selbsttatiger Trockenhordenbelegung.

Universal - Autopressen

auch 6seitig pressend.
400 Maschinen ausgefiihrt.

Moderne Pilier-Einrichtungen.
Grundseifen-Trockenapparate.

Kriick- und Riihrwerke.

Vollstandige Seifenpulver-Anlagen
zur Erzeugung leichtest mahlbaren Seifen-
pulvers, staubfrei arbeitend.

Fettspaltungs-
und Glyzeringewinnungs-Anlagen
fiir alle Verfahren.

Eindampf- u. Destillations-Anlagen
fir Glyzerin.

C.E.Rost ®Co., Dresden 242

Klteste u.grofste Maschinenfabrik fur die Branche.
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' Natrium Perborat |
: ENKA 1V :

mit 10,4% akt. Sauerstoff-Gehalt, |

nach besonderem Verfahren haltbar hergestellt,

der beste Zusatz fiir

selbsttitig bleichend wirkende |
sauerstoffhaltige Seifenpulver.

Interessenten erhalten ausfiihrliche Infor-
mationen t(ber alle einschlagigen Fragen
durch die alleinigen Fabrikanten

: Chemische Werke
i Kirchhoff & Neirath G.m.b.H.
: Berlin W. 15

Spezialfabrik fiir Superoxyde und Perborate.

Braun, Seifenfabrikation. 2, Aufl, 9



Seifenbiiretten nach Huggenberg,
Rohrig, Lithring
VaKuumapparat nach Gerber
SchaumzahlKolben nach Stiepel
ExtraKtionsapparate
mit Gas- oder elektrischer Heizung
sowie sdmtliche
Laboratoriumsapparate
fir die Seifenindustrie
liefert schnell und sachgemif

Dr. Rob. Muencke G. m. b. H.

Fabrik far Laboratoriumsapparate

Berlin N 4, Chausseestrafie 8

Verlangen Sie unsere Kataloge
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DR. KARL BRAUN

fiir das Kammergericht und die Gerichte der Landgerichts-
bezirke I, II, Il Berlin beeidigter Sachverstandiger

BERLIN-WILMERSDORF

Motzstr. 40
Fernsprecher Uhland 2134

Analysen . Gutachten
Verfahren . Fachkurse

auf dem Gebiete der

Fett-, ©Ol-, Seifen- u. Schmierolindustrie ﬁ:}
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Aug. Krull, Helmstedt i.se.

Telegr.-Adr.: Krull, Helmstedt. Fernruf: 354. Gegr. 1854

Anerkannt vorziigliches Fabrikat
Kataloge auf Verlangen
Tausende von Referenzen in allen Landern der Erde
Korrespondenz:
Deutsch, Englisch, Franzésisch, Russisch

ALLEINIGE SPEZIALITAT SEIT 1869:

Kessel, Maschinen
und samtliche Apparate fiir die
Ha.us-,Toi Ietteseifgn- u nd
Seifenpulver-Fabrikation

Seifenplatten-Kiihlapparate,
Autopresse, Kristall- und
Feinsoda-Apparate

Fettspaltungs-o Glyzerin-Gewinmungsaniagen

9*
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Schimmel2Cao.
Miltitz bei Leipzig |

Seifenparfums |
und Seifenfarbhen |;

|
i Atherische Ole
|
|
s

Kiinstliche und natiirliche

Riechstoffe

Essenzen,

Fruchtather
fiir Lik6re, alkoholfreie
Getranke, Zuckerwaren

Giftfireie Farhen
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SPEZIALITAT
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; Herstellung uon

¢ Bliifendlen 2

{ Parfiimkomposifionen

¢ Seifenpartiimdlen E
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»

Synthefischen
Riechisfoiten

Gegriindet 1878 | Telegramm-Hdresse: Selco Magdeburg
Sonderofferte und Muster zu Diensten
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Haarmann & Reimer
Chemische Fabrik zu Holzminden, G. m.b.H,,
Holzminden a. d. Weser.

Synthetische
Riechstoffe:

Benzaldehyd, Benzylbenzoat,
Bourbonal, Citronendl kiinstlich,
Cumarin, Geraniol, Geraniumél synth.,
Heliotropin, Jonon, Iraldein,
kiinstl. Moschus, Muguet, Nerolin,
Terpineol, Trefol, Vanillin, Wachsaroma,
Zimtaldehyd usw.

Spezialtidten fiir Seifen:

Hyacinthin, Jasmin, Lilie,
Maigléckchen, Neroli, Rose, Syringa,
Veilchen, Ylang-Ylang usw.
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Mashinen und Einrichtungen far die
moderne Kern- und Feingeifentabrikation

VollRommenste HonstruKRKtionen!

J M.Lehmann, Dresden-A.

Gegrindet1834 Maschinenfabrik 1700 Arbeiter
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Carl Felix Sommer
Dresden-N. 8, JagerstraBBe 26

Telegr.—Adresse: Exportsommer | Telefon: 21128 | ABC Code Vth ed.

Alle atherischen Ole
in naturreiner Importware

Kinstliche Riechstoffe, chem. rein

Seifenparfiimole, Seifenfarben
und verwandte Artikel

Kostenlose Beratung
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Bliichers Auskuntishuch fiir die chemische Industrie.

Elite, vollig umgearbeitete und vermehrte Auflage. Zwei Binde.
1921. Grof3-Oktav. XIV und 1590 Seiten. Preis geb. 180 M.

Mit dem Ende des Krieges sind die Zensurverbote gefallen. Die
nGeheimpatente® treten ans Licht, und die Fiille des Neuen ist
kaum noch zu iibersehen. Wenn je, so ist daher jetzt ein Werk wie
der ,Bliicher", das in seiner neuen Auflage alle Neuerungen beriick-
sichtigt, das unentbehrliche Riistzeug fiir alle, die zu der chemischen
Technik in irgendeiner Beziehung stehen; vornehmlich fiir jeden
Chemiker, jeden Industriellen der chemischen Branche, Glasfabri-
kanten, Fdrber, Brauer, Seifenfabrikanten, Destillateure, Parfiim-
fabrikanten usw., firr jeden Berg- und Hiittentechniker, fiir jeden

Apotheker und Drogxsten

VEREINIGUNG WISSENSCHAFTLICHER VERLEGER
WALTER DE GRUYTBR & CO., VORMALS
G.J. GOSCHEN'SCHE VERLAGSHANDLUNG
J. GUTTENTAG, VERLAGSBUCHHANDLUNG
GEORG REIMER /KARL J. TROB-

NER ¢ VEIT & COMP.

BERLINW10UND
LEIPZIG
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